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  نام خدابه

  آشنايي با مؤسسة استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسة استاندارد  3ة استانداردوتحقيقات صنعتي ايران به موجب بند يك مادة مؤسس
وظيفه تعيين، تدوين تنها مرجع رسمي كشوراست كه  1371ماه و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن

  .عهده دارد ايران را  به) رسمي(نداردهاي مليونشراستا

نظران مراكز و صاحب *هاي مختلف در كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسهتدوين استاندارد در حوزه
شود وكوششي همگام با مصالح ملي و با توجه مؤسسات علمي، پژوهشي، توليدي و اقتصادي آگاه و مرتبط انجام مي

، فناوري و تجاري است كه از مشاركت آگاهانه و منصفانة صاحبان حق و نفع، شامل به شرايط توليدي
هاي دولتي كنندگان، مراكز علمي و تخصصي، نهادها، سازمانكنندگان، صادركنندگان و واردتوليدكنندگان، مصرف

نفع و اعضاي ع ذيپيش نويس استانداردهاي ملي ايران  براي نظرخواهي به مراج. شوددولتي حاصل ميو غير
كميسيون هاي فني مربوط ارسال مي شود و پس از دريافت نظرها و پيشنهادها در كميتة ملي مرتبط با آن رشته 

  .ايران چاپ و منتشر مي شود) رسمي(طرح و در صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي 
ح نيز با رعايت ضوابط تعيين شده تهيه صلامند و ذيهاي علاقهپيش نويس استانداردهايي كه مؤسسات و سازمان

. شودعنوان استاندارد ملي ايران چاپ و منتشر ميكنند دركميتة ملي طرح و بررسي و درصورت تصويب، بهمي
تدوين  5شده در استاندارد ملي ايران شمارة  شود كه بر اساس مفاد نوشته ترتيب، استانداردهايي ملي تلقي ميبدين

مؤسسة .دهد به تصويب رسيده باشدتاندارد مربوط كه مؤسسه استاندارد  تشكيل ميو در كميتة ملي اس
(ISO)المللي استاندارد استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين

،كميسيون  1

) (IECالمللي  الكتروتكنيك بين
2
است و به 3 (OIML)شناسي قانونيالمللي اندازهو سازمان بين 

در تدوين . كنددر كشور فعاليت مي 5(CAC)كميسيون كدكس غذايي 4ن تنها رابطعنوا

-هاي خاص كشور، از آخرين پيشرفتاستانداردهاي ملي ايران ضمن تـوجه به شرايط كلي و نيازمندي

  .شودگيري ميالمللي  بهرههاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهاي بين

بيني شده در قانون، براي حمايت از تواند با رعايت موازين پيشنعتي ايران ميمؤسسة استاندارد و تحقيقات ص
-كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي و عمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و ملاحظات زيستمصرف

                                         

 

 

 

 

 

 

 
  موسسة استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران* 

1 - International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3 - International Organization for Legal Metrology (Organization International  de Metrologie 

Legal) 

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission  



 

اقلام  يا/ محيطي و اقتصادي، اجراي بعضي از استانداردهاي ملي ايران را براي محصولات توليدي داخل كشور و
مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين المللي براي . عالي استاندارد، اجباري نمايدوارداتي، با تصويب شوراي

همچنين براي اطمينان . بندي آن را اجباري نمايدمحصولات كشور، اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه
ا و مؤسسات فعال در زمينة مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و هكنندگان از خدمات سازمانبخشيدن به استفاده

) واسنجي(ها و مراكز كاليبراسيون محيطي، آزمايشگاهصدورگواهي سيستم هاي مديريت كيفيت و مديريت زيست
ها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران گونه سازمانوسايل سنجش ، مؤسسة استاندارد اين

 ها اعطا و بر عملكرد آنها نظارت ميكند و در صورت احراز شرايط لازم، گواهينامة تأييد صلاحيت به آني ميارزياب
وسايل سنجش، تعيين عيار فلزات گرانبها و ) واسنجي(ترويج دستگاه بين المللي يكاها، كاليبراسيون . كند

  ن از ديگر وظايف اين مؤسسه استانجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملي ايرا

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

  “مخزن دماسنج شيشه “ فني استاندارد كميسيون

  سمت يا نمايندگي رئيس

  جواد ،صاين

  )دكتراي مهندسي شيمي(

  دانشگاه بوعلي سينا همدان

    دبير

  

  شهره ،نيك سير

  )كارشناس مهندسي شيمي(

  قيقات صنعتي استان همداناداره كل استاندارد و تح

   اعضاء

  ،پريوشمهر كيوان

  )كارشناس شيمي(

  شركت شيشه همدان

  ،آذررحماني

  )كارشناس مهندسي شيمي(

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان همدان 

  امير مسعود ،مجيدي

  )كارشناس شيمي(

  

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان همدان

  فسانها ،نور بخش

  )كارشناس ارشدزيست شناسي(

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان همدان

  صفورا ،دار فاميل علم

  )كارشناس شيمي(

  همدان استان اداره كل صنايع ومعادن

  آناهيتا ،رفعت جو

  )كارشناس ارشد ميكرو بيولوژي(

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان همدان

  رضاحاجي  ،احمدي

  )كارشناس ارشد شيمي كاربردي(

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان همدان

  حميد ،قرباني

  )كاردان اوزان ومقياس ها(

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان همدان
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  پيش گفتار

كه توسط كميسيون هاي مربوط تهيه و تدوين شده و در » ج شيشه مخزن دماسن« استاندارد

مورد   25/10/86مورخ  يكصد وپنجاه و سومين جلسه كميته ملي استاندارد مهندسي پزشكي

قانون اصلاح  قوانين و مقررات موسسه   3تصويب  قرار گرفته است، اينك  به استناد  بند يك ماده 

بعنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي  1371ب بهمن ماه استاندارد  و تحقيقات صنعتي ايران مصو

  .شود

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و   

خدمات، استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هرگونه پيشنهادي كه 

داردها ارائه شود، در هنگام تجديدنظر در كميسيون فني مربوط براي اصلاح يا تكميل اين استان

بنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين . مورد توجه قرار خواهد گرفت

  .تجديدنظر آنها استفاده كرد

معه، در تهيه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و نيازهاي جا

. در حدامكان بين اين استاندارد و استاندارد ملي كشورهاي صنعتي و پيشرفته هماهنگي ايجاد شود

 :  منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است

ISO 4795:1996 (E) Glass for thermometer bulbs   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

              

 

 



 

 شيشه مخزن دماسنج

  هدف ودامنه كاربرد     1

هدف از تدوين اين استاندارد، تعيين ويژگي هاي فيزيكي و شيميايي و نشانه گذاري شيشه هاي 

دماسنجي و روش هاي آزمون مورد استفاده در انتخاب شيشه مناسب جهت مخزن دماسنج هاي 

  . مايع در شيشه ،مي باشد 

،  )ساقه دماسنج: براي مثال( ه غير از مخزن اين استاندارد، براي شيشه قسمت هاي ديگر دماسنج ب

كاربرد ندارد، در حالي كه شيشه به كار رفته در قسمت هاي ديگر مي تواند با شيشه مخزن يكسان 

  .باشد

تفاوت  ضريب  انبساط  خطي  شيشه  مخزن  با  شيشه  در نظر گرفته  شده براي ساقه  دماسنج، 

-1نبايد از 
K  ×6- 10  ×2/0 د بيشتر باش .  

  مراجع الزامي     2 

. مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنها ارجاع داده شده است

در مورد مراجع داراي تاريخ . بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد محسوب مي شود 

معهذا .  رك مورد نظر نيستيا تجديد نظر ، اصلاحيه ها و تجديد نظر هاي بعدي اين مد/ چاپ و 

بهتر است كاربران ذينفع اين استاندارد ، امكان كاربرد آخرين اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي مدارك 

يا تجديد نظر ، آخرين / درمورد مراجع بدون تاريخ چاپ و. الزامي زير را مورد بررسي قرار دهند 

  .مورد نظر است يا تجديد نظر آن مدارك الزامي ارجاع داده شده / چاپ و 

  : استفاده از مراجع زير براي كاربران اين استاندارد الزامي است

مقاومت آبكافتي دانه هاي شيشه در   –شيشه  1384سال :  7783استاندارد ملي ايران         2-1

  .طبقه بندي و روش آزمون  - درجه سانتيگراد 98

گرانروي و نقاط ثابت گرانروي  –ه شيش 1384سال :  7786- 7استاندارد ملي ايران       2-2

  . تعيين نقطه تنش زدايي و نقطه كرنش توسط خمش تيغه: سنجي  قسمت هفتم 

  تعاريف  اصطلاحات و       3

  : يا واژه ها با  تعاريف زير به كار مي رود / در اين استاندارداصطلاحات و

  fθ 4بيشترين نقطه كرنش      3-1

  . ، تعيين مي گردد 7786-7است، كه مطابق استاندارد ملي ايران دمائي 



 

برآورد مي  pa.s d7/14 10با روش خمش تيغه ويسكوزيته شيشه، در بيشترين نقطه كرنش معادل  - يادآوري

  .  گردد

  Kتصحيح نقطه صفر      3-2

Cعبارت است از، يك روش تصحيح دماسنج در
o  o كه در آن،tind  دماي مشخص شده مي باشد .  

                                                                                                K = o Co - tind  

  افت نقطه صفر    3-3

  . تغيير تصحيح نقطه صفرپس از گرم كردن و خنك كردن سريع دماسنج، مي باشد 

  بيشترين دماي مورد استفاده      4

 fθ 4بيشتر باشد، درحالي كه   )fθ 4 - 130( بيشترين دماي توصيه شده براي استفاده، نبايد از

، 7786 – 7بيشترين دماي كرنش مي باشد، كه مطابق با  روش ارائه  شده در استاندارد ملي ايران 

  . عيين مي شودت1384سال 

  الزامات        5

  پايداري      5-1

Cنشان 
o  o ،در يك دماسنج آزمايشگاهي مناسب كه شيشه مخزن آن با دقت انتخاب شده است

ساعت، نبايد حدوداً  500پس از رسيدن به بيشترين دماي توصيه شده براي استفاده به مدت 

  .پيوست ب، تعيين گردد  الزامات پايداري مي تواند مطابق) .4بندطبق (تغيير نمايد Co2بيشتر از 

  افت نقطه صفر    5-2

زماني كه دماسنجي با مخزن متشكل از شيشه مناسب مطابق  با روش ارائه شده در پيوست الف 

Cمورد آزمون قرار گرفت، نبايستي متوسط افت نقطه صفر براي شيشه معمولي از
o 05/0  و براي

  .، بيشتر باشد  Co  03/0شيشه بروسيليكات از
  . افت نقطه صفر برخي از انواع شيشه هاي دماسنجي در پيوست پ ارائه شده است  - يادآوري



 

  مقاومت شيميايي     5-3

مورد   1384سال  7783ايران زماني كه شيشه مطابق با روش مطرح شده در استاندارد ملي 

2آزمون قرار گرفت، بايستي الزامات شيشه
 HGB3  يا بهتراز آن را برآورده نمايد .  

  نشانه گذاري         6

شيشه دماسنجي مطابق با اين استاندارد ملي ايران، بايستي موارد مطرح شده دربند هاي      1- 6

  .را در برگيرد  3-6و  2- 6

ايستي علامت يا علائم شناسائي را مطابق با ليست مطرح شده در سازنده شيشه دماسنج، ب    2- 6

  ).به پيوست ت مراجعه شود(به صورت نوار روي شيشه حك نمايد1-جدول ت

عددي مطابق با ليست مطرح شده در جدول  -بايد آنرا با يك كد الفبائي سازنده دماسنج    3- 6 

  دما اهي انطباق توسط سازنده شيشهدر صورت لزوم بايستي يك گو. علامت گذاري نمايد  1-ت

 .تهيه شود ،سنجي

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                         

 

 

 

 

 

 

 
1-High Glass Brosilicate3 



 

 

 

  

  پيوست الف

  تعيين ميانگين افت نقطه صفر

  )الزامي ( 

  

 - دماسنج هاي طبيOIML 1978 - 7Rتوصيه نامه بين المللي  Bاين پيوست براساس پيوست  -يادآوري 

  . تهيه شده است جيوه در شيشه با بيشترين امكانات، 

  ساخت دماسنج هاي آزمون     1- الف

  : با استفاده از شيشه مناسب براي مخزن، دماسنج هاي آزمون با مشخصات زير راتهيه كنيد

C:                                            كمترين گستره زينه ها
o 3  + تاC

o3-  

C                                        :                 درجه بندي 
o 1/0 ياC

o 05/0،C
o 02/0  

                            هاي              ميلي متر براي دماسنج 7/0حداقل         :                فاصله بين خطوط متوالي درجه بندي

           .غلافدار يا حداقل يك ميلي متر براي دماسنج هاي بدون غلاف هاي

                                                      دحجم كافي به نحوي كه، دماسنج بتوان:                                                     محفظه انبساط

    .توصيه شده بدون آسيب گرم شوددرجه سلسيوس بيشتر ازبيشترين دما50

      .بايستي دماسنج ها پايدارشده باشند                                                             :پايداري

       ).   مراجعه شود2-به قسمت الف(                           

  ييد پايداري أت     2- الف

Cدماسنج را در يك حمام آب گرم يا آون از دماي اتاق با رواداري     1- 2- الف
o5  به اندازه

دقيقه در  15بيشترين دماي توصيه شده براي استفاده  گرم كنيد و آنرا حداقل براي مدت زمان 

  . اين دما نگه داريد 



 

Cدماسنج را تا     2- 2- الف
o 50  با سرعتي بينh/ C

o 10  وh/ C
o15  خنك نمائيد ، .  

را تعيين  دماسنج را از حمام آب گرم يا آون بيرون آورده و تصحيح در نقطه صفر    3-2- الف 

  .K 1نموده ومقدار آن را يادداشت كنيد

به اندازه بيشترين دماي توصيه شده براي استفاده    ±5مجدداً دماسنج رابا رواداري      4-2-الف 

به كار برده شده، استفاده نموده و آنرا  1 -2- گرم نموده و همان عمق غوطه وري را كه دربند الف 

  .ساعت در اين درجه حرارت، نگاه داريد  24زمانبه مدت 

  . شرح داده شده است، سرد كنيد  2 -2 -دماسنج را همان طور كه، دربند الف    5- 2- الف

شرح داده شده است، تعيين نموده  3 - 2-مجدداً تصحيح را همان طور كه ،در بند الف     6- 2- الف

  . را يادداشت كنيد  K 2و مقدار

درجه سلسيوس بيشتر باشد نمونه ها را رد كرده و  15/0از   K 2و K 1اختلاف بيناگر     7- 2- الف

را تكرار 6 - 2-تا الف  1 -2-الف تثبيت نمونه هاي جديد را انجام داده و روش شرح داده شده در

باشد ، آزمايش افت نقطه صفر  درجه سلسيوس يا كمتر  2K  15/0و  K 1اگر اختلاف بين . كنيد

  . ام دهيد را انج 3- الف

  آزمون افت نقطه صفر         3-الف 

≤3به شرط اين كه(دماسنج آزمايشگاهي پايدارشده  mتعداد     1- 3- الف m   2-فالطبق بند  )

  .رادر صورتي كه به طور متوالي بالاتر از دماي اتاق گرم نشده باشد، انتخاب كنيد

شبانه روز، نگه داشته و  7درجه سلسيوس به مدت  25تا  20هر دماسنج را در دماي     2 -3-الف 

  ).K 3(سپس تصحيح در نقطه صفر را تعيين كنيد و مقدار آن را يادداشت كنيد 

درجه سلسيوس گرم نموده و آنرا مدت   100 ±1هريك از دماسنج ها را تا دماي      3- 3- الف 

سپس آنرا از حمام آب گرم يا آون خارج نموده، اجازه دهيد . دقيقه در اين دما نگه داريد  30نزما

تصحيح در صفر درجه را در . بدون تماس مخزن دماسنج با شئ خارجي تا دماي اتاق خنك شود 

دقيقه پس از خارج كردن دماسنج از حمام آب گرم تعيين نموده، و مقدار  15خلال مدت زمان 

  ).4K( ادداشت كنيد آنرا ي

را   3 -3-  مرحله الف. يد را تعيين كن 5Kرا تكرار نموده و مقدار    2 -3 -مرحله الف    4- 3-الف 

و مرحله الف  7Kرا تكرار كرده و مقدار  2 -3 - سپس مرحله الف. را تعيين كنيدK 6تكرار نموده و 

  . را تعيين كنيد  8Kرا تكرار و مقدار  3 -3-



 

ممكن  است  لازم  باشد  كه . را تكرار  كنيد   3 -3-والف   2-3- جدداً مراحل الف م    5 - 3- الف

بزرگ تر ) شماره افت هاي صفر به دست آمده (  nادامه يابد، كه در آن  n2K+2و n2 K+1تا تصحيح

  . مي باشد 3از 

  بيان نتايج        4-الف 

:            محاسبه كنيدميانگين افت نقطه صفررا  از رابطه زير       1 - 4- الف 
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  :كه درآن

i  =شماره دماسنج هاي مورد آزمون مي باشد.  

m = هاي آزمايش شده مي باشدتعداد كل دماسنج .  

n   = تعداد افت هاي صفر بدست آمده مي باشد .  

درجه  0/0 1ازافت صفر به دست آمده از  n  ×mاگر انحراف استاندارد مقادير      2-4-الف 

بيان شده، گزارش  1 -4 -در بند الف  سلسيوس بيشتر نباشد ، متوسط افت صفر همان طور كه،

  .مي گردد

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 

  ست بپيو

  آزمون پايداري دماسنج

  )اطلاعاتي( 

  آزمون پايداري

يك  دماسنج آزمون ،ساخته شده از شيشه مورد نظر را  تا بيشترين  دماي  توصيه شده  براي  

. دقيقه در اين دما ، نگه داريد  5، گرم كنيد و به مدت زمان ) 4رجوع  شود به بند ( استفاده  

 50مام آب گرم يا كوره آزمايشگاهي قراردارد تا دماي سپس دماسنج را درحالي كه در يك ح

سپس تصحيح . درجه سلسيوس در ساعت خنك نمائيد 15 تا 10با سرعت بين   درجه سلسيوس

  . در صفر درجه سلسيوس را تعيين نمائيد

ساعت در  500مجدداً دماسنج را تا بيشترين دماي توصيه شده براي استفاده گرم نموده و مدت 

درجه سلسيوس  50سپس دماسنج را با سرعتي همانند سرعت پيشين تا . نگه داريد اين دما، 

  . تعيين كنيد ،خنك نموده و مجدداً تصحيح را در شرايطي مشابه شرايط پيشين

  .اختلاف دو تصحيح را به درجه سلسيوس، گزارش كنيد

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 پيوست پ



 

 افت نقطه صفر بعضي از شيشه هاي دماسنجي

                                                    )اطلاعاتي(

  افت نقطه صفر بعضي از انواع شيشه هاي دماسنجي -1- جدول ج 

 

  سازنده  نوع شيشه
Cافت نقطه صفر  

o
  

DURAN SCHOTT GLASWERKE 11 0/0  

NG 360 Russia 11 0/0  

N16B SCHOTT ROH RGLAS 13 0/0  

2954 III SCHOTT GLASWERKE 2 0/0  

B49T Choisy – le – Roi 2 0/0  

GGI860 Saale – Glas 24 0/0  

T NIII Terumo 37 0/0  



 

  تپيوست 

 انواع شيشه و مشخصات

)اطلاعاتي(   

مطابق  ايران الف با الزامات اين استاندارد ملي -تدرجدول نوشته شده هاي دماسنجي  انواع شيشه

  .مي باشد

  شيشه هاي دماسنجي گواهي شده -الف  -جدول ت

نوار مشخصات يا علامت   سازنده  )نام يا نوع ( شيشه 

  اختصاري تاييد شده

SCHOTT N 168 

THERMOMETRIC            

          NORMAL 

GLASS    

  SCHOTT ROHRGLAS 

GMBH,     BAYREUTH,DE                      

SINGLE RED 

TRIPE 

   NORMAL GLASS     WHITEFRIARS  GLASS LTD,      

LONDON ,GB            

SINGLE BLUE 

STRIPE 

   NORMAL GLASS 

DIAL 

PLOWDEN & THOMPSON 

LTD, 

STOURBRIDGE ,GB  

DOUBLE 

BLUE STRIPE 

  B 49 T              CRISTALLERIES  ET  

VERRERIES,REUNIES  DE 

CHOISY-LE-ROl,FR 

ONE BLUE 

AND ONE 

YELLOW  

STRIPE 

  NORMAL GLASS 

,7560  

CORNING GLASS  CO., 

 NEW YORK,US  

CN(IN GB 

ONLY )  

KIMBLE GLASS ,R6 KIMBLE GLASS 

CO.,TOLEDO, US 
R6 (IN  GB 

ONLY )  

GLASS 
BOROSILICATE  

 WHITEFRIARS  GLASS 

LTD, 

LONDON , GB 

SINGLE  

WHITE  

STRIPE 

  BOROSILICAT 

GLASS 
CORNING  GLASS  CO.,  
NEW  YORK, US 

CB (IN GB  

ONLY )  

  CORNING GLASS 

1720    
CORNING  GLASS  CO.,  
NEW  YORK, US 

  C1720 (I N  

GB  ONLY)  



 

 

SCHOTT_SUPREMAX 

8409  

SCHOTT  GLASWERKE, 

MAINZ, DE 

SPX8409 (IN 

GB ONLY) 

  NORMAL GLASS 

KS90   

SKLARNY  KAVALIER, 

SAZAVA,CZ 

 

CR-KS90 (IN 

CZ ONLY) 

 NORMAL GLASS       JINTAN  TERUMO  CO. LTD JT (IN GB 

ONLY) 

NORMAL GLASS       SANKYO KKEIRYOKI 

CO.LTD 

 SK (IN GB  

ONLY) 

NORMAL GLASS       KINTAL CLINICAL  

THERMOMETER 

CO.(INDIA)LTD 

RK (IN GB 

ONLY) 

 TOSHIBA GLASS      TOSHIBA KOGYO LTD TK( IN GB 

ONLY) 

  SCHOTT 8330 URAN   SCHOTT  

GLASWERKE,MAINZ,DE 

 

 NORMAL GLASS 360   RUSSIA GLASS 360 

  GGI 860           SAALE-GLAS DOUBLE 

WHITE 

STRIPE 

       SCHOTT 2954 III SCHOTT  

GLASWERKE,MAINZ,DE 

SINGLE 

BLACK 

STRIPE 

 SYLVANIA GLASS      CHESEBOROUGH  POND'S  

NEW YORK, US 

SG-80 

 ILMATHERM I 860     TECHNISCHE GLASWERKE 

ILMENU, DE 

THREE  

WHITE  

STRIPES 

 

 


