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 خدا نامبه
 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

 و اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 اسـتانداردهاي  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي( ملي
 مؤسسـات  و مراكز نظران صاحب *مؤسسه كارشناسان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
 يـدي، تول شرايط به توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
 كننـدگان، مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

 نـويس  پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
 از پـس  و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي عمراج به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

 ايـران  )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
 كننـد  مـي  تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 ترتيـب،  بـدين  .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
 ملـي  كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملـي  استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط دارداستان
 المللـي  بـين  كميسـيون  1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سـازمان  اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 كـدكس  كميسـيون  4رابط تنها عنوان به و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و (IEC)2الكتروتكنيك 
 هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در (CAC)5 غذايي 
 .شودمي گيريبهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

 مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شـده  بينـي  پـيش  موازين رعايت با تواند مي اناير صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  عمـومي،  و فـردي  ايمني و سلامت حفظ كنندگان،
 ـ وارداتـي،  اقـلام  يـا  / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي اجراي اقتصادي،  تصـويب  اب

 اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري استاندارد، عالي شوراي
 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشـيدن  اطمينـان  بـراي  همچنـين  . نمايد اجباري را آن بنديدرجه و صادراتي كالاهاي استاندارد
 و كيفيـت  مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، زمينة در فعال ؤسساتم و زمانها سا خدمات
 و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي( كاليبراسيون مراكز و ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت
 تأييـد  گواهينامـة  لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مـي  ارزيابي ايران صلاحيت تأييد نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات
 وسـايل  )واسـنجي ( كاليبراسـيون  يكاهـا،  المللي بين دستگاه ترويج .كند مي نظارت آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت
 ايـن  وظـايف  يگرد از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي كاربردي تحقيقات انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،
 .است مؤسسه

  

                                                 
 ايران صنعتي تتحقيقا و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 
2 - International Electro technical Commission 
3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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اتصالات  -ها و ساير تجهيزات پزشكي ها ،سوزن سرنگ «استانداردتدوين كميسيون فني 
  » هاي آزمون الزامات و روش - اتصالات قفل شونده:قسمت دوم-درصد 6مخروطي با شيب 

  
  نمايندگييا / سمت و  : رئيس

          صيادي ، سعيد
  )فوق ليسانس الكترونيك(

  

  شركت بهساز طبمدير عامل 

    :دبير
  فائقي، فرانك

  فوق ليسانس فيزيك پزشكي
  

سرپرست گروه پژوهشي مهنسي پزشكي 
  سازمان استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

  : اعضاء
  بني احمدي،قاسم

  )ليسانس راديولوژي(
  

  
عضو هيات علمي دانشگاه علوم پزشكي 
ايران و نماينده شركت پخش فرآورده هاي 

  پزشكي ايران
  

  رزق دوست،غلامحسين
  )فوق ليسانس مديريت اجرايي(
  

  رضوي ،حسن
  )مهندسي شيميليسانس (

  

گروه پژوهشي مهنسي  كارشناس ارشد
پزشكي سازمان استاندارد و تحقيقات صنعتي 

  ايران
  مدير بازرگاني شركت طب نوين 

  

  فرجي ،رحيم
  )ليسانس شيمي(

گروه پژوهشي مهنسي پزشكي كارشناس 
  دارد و تحقيقات صنعتي ايرانسازمان استان

  
  معينيان ،سيد شهاب

  )فوق ليسانس شيمي(
  
  

  ستوده ،سالار
  )كارشناس شيمي كاربردي(

  
سي دگروه پژوهشي مهن كارشناس ارشد

پزشكي سازمان استاندارد و تحقيقات صنعتي 
  ايران

  
  مسئول كنترل كيفي شركت سوپا
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 صفحه هرستف

 ج استاندارد مؤسسة با آشنايي
  د  استاندارد تدوين فني كميسيون
  و  پيش گفتار

  ه  مقدمه
  1  و دامنه كاربرد هدف      1
  1  مراجع الزامي    2
  2  ها ابعاد و رواداري   3
  7  الزامات   4
  8  هاي آزمون روش   5

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



ه  

  پيش گفتار
  

قسـمت  -درصـد  6ت مخروطـي بـا شـيب    اتصـالا  -ها و سـاير تجهيـزات پزشـكي    ها ،سوزن سرنگ استاندارد
توسـط   مربـوط  هـاي  دركميسيون آن نويس پيش كه "هاي آزمون الزامات و روش -اتصالات قفل شونده:دوم

 كميتـة  اجـلاس  دويست و چهـاردهمين  در و شده تدوين و تهيه ايران تحقيقات صنعتي و استاندارد سازمان
 يك بند استناد به اينك ، است گرفته قرار ويبتص مورد 20/12/1387رخاستاندارد مهندسي پزشكي مو ملي
 ، 1371 مـاه  بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة و قوانين اصلاح قانون 3 مادة
   .شودمنتشر مي ايران ملي استاندارد عنوان به

خـدمات،   و علـوم  ع،صناي زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي
ايـن   تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي
بنـابراين،   . گرفـت  خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده يمل استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره بايد
  

  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه منابع و ماخذي
ISO 594-2 : Conical fittings with 6 % (Luer) taper for syringes, needles and 
certain other medical equipment —Part 2:Lock fittings- Requirements and test 
methods 
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-درصـد  6اتصالات مخروطي با شيب  -ها و ساير تجهيزات پزشكي ها ،سوزن سرنگ
  هاي آزمون الزامات و روش -اتصالات قفل شونده:قسمت دوم

  

  هدف  و دامنه كاربرد  1
   6هاي آزمون اتصالات مخروطي قفـل شـونده  بـا شـيب      تعيين الزامات و روش استانداردهدف از تدوين اين 

هاي زير جلدي و ساير وسايل مورد مصرف در پزشـكي از جملـه تجهيـزات     ها و سوزن با سرنگدر صد براي 
  .تزريق مي باشد

امـا اتصـالات سـاخته    . اين استاندارد در مورد اتصالات ساخته شده از مواد سخت و نيمه سخت  كـاربرد دارد  
  .ار نداردشده از مواد قابل انعطاف و ارتجاعي در دامنه كاربرد اين استاندارد قر

  
تعيين مشخصات مواد سخت و نيمه سخت با دقت امكان پذير نيست ،اما شيشه و فلز ممكـن اسـت بـه عنـوان      – 1ياد آوري 

از طرفي بسياري از مواد پلاستيكي ممكن است به عنـوان مـواد نيمـه سـخت درنظـر      . نوعي از مواد سخت درنظر گرفته شوند 
  .گرفته شوند

  
بـراي   . كيلوپاسكال يا كمتر طراحي شـده انـد   300درصد براي استفاده در فشارهاي  6ي با شيب اتصالات مخروط -2يادآوري

  .ممكن است درنظر گرفتن ملاحظاتي لازم باشد در ساير موارد ، استفاده تعيين مناسب بودن آنها براي 
  
  
  مراجع الزامي  2

بـه  . رد به آنها ارجاع داده شـده اسـت  مدارك الزامي معرفي شده، حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندا
يـا  / در مورد مراجـع داراي تـاريخ چـاپ و   . اين ترتيب آن مقررات، جزيي از اين استاندارد محسوب مي شوند

بـا ايـن وجـود ، بهتـر اسـت      . تجديد نظر، اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي اين مدارك مورد نظـر نيسـت  
برد آخرين اصلاحيه ها و تجديد نظر هاي مدارك الزامي زيـر را مـورد   كاربران ذينفع اين استاندارد، امكان كار

يـا تجديـد نظـر آن    / يا تجديـد نظـر، آخـرين چـاپ و    / در مورد مراجع بدون تاريخ چاپ و. بررسي قرار دهند
  .مدارك الزامي كه ارجاع داده شده، مورد نظر مي باشد

  :لزامي استبراي استفاده از اين استاندارد ا زيراستفاده از مراجع 
 6هاي آزمون اتصال مخروطي با شيب  ها و روش ، ويژگي 1375،سال 3980استاندارد ملي ايران شماره  2-1

  ها و ساير لوازم پزشكي ها، سوزن  درصد براي سرنگ
هاي يكبارمصرف پزشكي براي تزريق زيرجلدي  ،سرنگ1375،سال  770 -1استاندارد ملي ايران شماره  2-2
  ها براي مصارف دستي گسرن–قسمت اول –



  2

 
2-3 ISO 468, Surface roughness — Parameters, their values and general rules for specifying 
requirements. 

  
  ها ابعاد و رواداري  3
  
  درصد 6مخروطي با شيب  اتصالات نري و مادگي  3-1

مشـخص شـده در مـورد     3980بـه شـماره    اتصالات نري و مادگي كه در استاندارد ملي ايران و رواداريابعاد 
  .اين استاندارد ذكر شده ،كاربرد دارد  4بخش مخروطي اتصالاتي كه در بند 

  
  درصد 6اتصالات نري و مادگي مخروطي قفل شونده با شيب   3-2
  مواد سخت 3-2-1

تـا   1هـاي   لقفل شونده و ساخته شده از مواد سخت بايد مطابق با آن چه درشك ابعاد اتصالات نري و مادگي
  .باشد ارائه شده ، 1و جدول  4
  
  مواد نيمه سخت 3-2-2

دليـل ماهيـت آنهـا ، مشـخص كـردن دقيـق ابعـاد        ه در اتصالاتي كه از مواد نيمه سخت ساخته مي شوند ، ب
طرح و ابعاد اتصالات ساخته شده از اين مواد ، مجاز است نسـبت بـه آن چـه در    . اتصالات امكان پذير نيست

اما اتصالات بايد هنگـامي كـه بـه اتصـالات     . نشان داده شده ، تغيير پيدا كند  1و يا جدول  4و  1هاي  شكل
  .متصل مي شوند از الزامات عملكردي تعيين شده ،پيروي نمايند 1-5مرجع مشخص شده در بند 

  
  

  
  
  
  
  
  
  
  

  
 2.5mmميان با گام  رزوه دست راست يك در )1

  
  درصد با اتصال داخلي دائمي به گردن رزوه دار6ده با شيب اتصالات نري مخروطي قفل شون -1شكل 



  3

  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  .را ببينيد 1براي ابعاد ديگر شكل  -يادآوري
  

  اتصال نري مخروطي قفل شونده با قابليت چرخش در داخل گردن قسمت رزوه دار -2شكل
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  درصـد در سـطحي كـه نسـبت بـه محـور اتصـالات متمايـل اسـت داراي برآمـدگي          6مخروطي قفل شونده بـا شـيب    اگر اتصالات مادگي—1يادآوري
  .كاربرد ندارد "v"در اين مورد . نشان داده شده ،تشكيل دهد 4مدگي قسمتي از شكل رزوه را چنانچه در شكل برآهستند ،توصيه مي شود كه  

  . شده اندگرفته  احي اتصالات ساخته شده از مواد سخت درنظرفقط براي استفاده در طر Cو  Bانواع —2يادآوري
  .ترجيح داده مي شود mm   8/0  =Kبه منظور اطمينان از مطابقت با اتصالات ساخته شده از مواد سخت حداكثر مقدار —3يادآوري

  
ت به محور درصد و داراي برآمدگي در زاويه قائمه نسب 6اتصالات مادگي مخروطي قفل شونده با شيب  -3شكل

  اتصالات
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  گام -1

  .را ببينيد 3براي ساير ابعاد شكل -ياد آوري
  

  اتصالات مادگي مخروطي قفل شونده با رزوه خارجي -4شكل
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  درصد ساخته شده از مواد سخت 6ابعاد اتصالات مخروطي قفل شونده با شيب  - جدول يك

  ابعاد شناسه  نماد
α  اويه رزوه يا سطح داراي برآمدگي با سطح عمود بر محور اتصال قفل ز

  شونده
   

β  سطح بدون برآمدگي با سطح عمود بر محور يا  داخليرزوه حداقل زاويه
  اتصال قفل شونده

25◦ 25◦  

γ  حداقل زاويه رزوه خارجي يا سطح بدون برآمدگي با سطح عمود بر
  محور اتصال قفل شونده

0◦ 0◦ 

E 7.5  قل طول اتصال نري قفل شوندهحدا - 
F  0.20 -  تا قاعده برآمدگي مخروطي اتصالقاعده فاصله اسمي از 
G  حداكثر قطر بيروني اتصال مادگي قفل شونده در قاعده برآمدگي يا

 5.5اين قطر نبايد درفاصله بيش از .حداكثر قطر داخلي رزوه خارجي
  .ري شوداتصال اندازه گيقاعده ميلي متري از مركز 

6.73 5.7 

H 0.1±8.0  قطر ريشه رزوه اتصال نري قفل شونده - 
J 0.2±7.0  قطر تاج رزوه اتصال نري قفل شونده -  
K 1  حداكثر عرض رزوه اتصال نري قفل شونده در قسمت ريشه -  
P 2.1  قطر تاج رزوه اتصال نري قفل شونده -  
Q 0.3  حداقل برآمدگي دهانه رزوه از گردن رزوه -  
S  عرض تاج برآمدگي يا عرض تاج رزوه اتصال مادگي قفل شونده داراي

  برآمدگي يا رزوه خارجي
0.3min 0.27max 

T حداكثرفاصله از نوك اتصال نري قفل شونده تا انتهاي اولين  
  رزوه كامل  تشكيل دهنده رزوه داخلي 

3.2 - 

V صال ، حداكثر طول قوس در قاعده برآمدگي در سطحي عمود بر محور ات
  اندازه گيري در قوسي از يك دايره كه در آن

  .حداقل است  Jمقدار قطر 

3.5 5.0 

W د بر محور اتصال وحداقل طول قوس در انتهاي برآمدگي در سطحي عم
)W نبايد از V بزرگتر باشد(.  

2.71 - 

X فاصله محور اتصال مادگي قفل شونده تا سر برآمدگي  - -  
2X رآمدگي يا رزوه خارجيقطر بيروني و كامل يك ب  

    
Y  يا قاعده رزوه  ، كه در اتصال ) محوري(حداكثر عرض قاعده برآمدگي

مادگي قفل شونده در نقطه اي اندازه گيري مي شود كه قطر بيروني 
  .باشد)  6.73mmحداكثر (   Gمساوي با

1.2 1.30 

Z عرض كامل برآمدگي در رزوه خارجي  - 

 
 - 2.5  است يك در ميانگام اسمي رزوه دست ر گام

  

o

o

o
5

0
25

+o

oo

5

0
25

+

0

1.0
83.7

−

0

1.0
80.7

−

0

1.0
50.6

−
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  الزامات  4
  آزمون با سنجه  4-1

هنگامي كه اتصال مخروطي با سنجه مناسب آزمون مي شود،قسمت مخروطـي اتصـال قفـل شـونده بايـد بـا       
  .مطابقت داشته باشد 3980استاندارد ملي ايران به شمار 

  
  نشت 4-2
  نشت مايع 4-2-1

شتي نبايد به اندازه اي باشـد كـه تشـكيل يـك     ميزان نآزمون مي شود  2-5ابق با بند طهنگامي كه اتصال م
  .قطره آب را بدهد

  نشت هوا 4-2-2
هـاي هـوا وجـود     آزمون مي شود نبايد نشانه اي از تشكيل مداوم حباب 3-5هنگامي كه اتصال مطابق با بند 

  .ثانيه ي اول بايد ناديده گرفته شوند 5هاي تشكيل شده در  حباب. داشته باشد
  
  نيروي جداكننده 4-3

  .زمون مي شود ، اتصال مخروطي بايد به اتصال مرجع متصل باقي بماندآ 4-5اتصال مطابق بند  هنگامي كه
  
 گشتاور پيچشي 4-4

  .ازمون مي شود ، اتصال مخروطي بايد به اتصال مرجع متصل باقي بماند 5-5هنگامي كه اتصال مطابق بند 
  
 1سهولت سرهم بندي كردن 4-5

 ـ 6-5بنـد  تحت آزمـون مطـابق   هنگامي كه اتصال    وسـيله دسـت بـر روي اتصـال مرجـع مناسـب نصـب        ه ب
  :مي شود بايد از معيارهاي زير برحسب نوع اتصال پيروي نمايد

تا هنگامي كه مخروط اتصال تحت آزمون و اتصال مرجـع محكـم بـه يكـديگر متصـل      : اتصالات سخت  -الف
  .گونه مقاومتي مشاهده شود هستند، نبايد هيچ

نيوتن متر اعمـال مـي شـود ،  بـا اعمـال نيـروي        08/0كه گشتاورحداكثر هنگامي : اتصالات نيمه سخت -ب
  .اتصال تحت آزمون و اتصال مرجع بايد بخوبي در هم جفت باقي بمانند نيوتن ، 20محوري حداكثر 

  
  
  
  

                                                 
1-Ease of assembly 
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 1نمقاومت در برابر هرزشد 4-6
ي اتصـال تحـت   آزمون مي شود ،اتصال مرجع نبايـد رزوه هـا يـا برآمـدگ     7-5هنگامي كه اتصال  مطابق بند 

 .آزمون را هرز نمايد
  
  
  ترك برداشتن  4-7

آزمون مي شود ،نبايد هـيچ گونـه اثـري از تـرك خـوردگي در اتصـال         8-5هنگامي كه اتصال مطابق با بند 
  .مخروطي مشهود باشد

  
ه ممكن است بـا  هايي كه در استفاده روزمر مواد مصرفي براي ساخت اتصالات بايد در برابر ترك خوردگي در محيط -يادآوري

  .آنها مواجه شوند ، مقاوم باشند
  
  هاي آزمون روش 5
 كليات  1- 5

نشـان داده شـده    8تـا   5انجام شوند ، اتصالات مرجع در شكلهاي استفاده از اتصالات مرجع ها بايد با  آزمون
، نـي آن در سـطوح بحرا مقدار زبري سـطح   كه اتصالات مرجع بايد از مواد سخت مقاوم در برابر خوردگي . اند
Ra  از ، μm 08/0  مطابق با استاندارد ( بيشتر نباشدISO468  (  ابعـاد قسـمت مخروطـي     . ، سـاخته شـوند

  مشـخص   3980اسـتاندارد ملـي ايـران بـه شـماره       5و  4هاي  اتصالات مرجع بايد مطابق با آن چه در شكل
  .شده ، باشد

  
  نشت مايع از مجموعه اتصال مخروطي تحت فشار 2- 5
چـه در شـكل    آزمون را به اتصال مرجع متصل نماييد، ابعاد اتصال مرجع مطـابق بـا آن  اتصال تحت   5-2-1

 . هـر دو اتصـال را خشـك كنيـد    . انتخـاب شـوند    نشان داده شده ، هركدام كـه مناسـب اسـت ،    7يا  5هاي 
،  نيـوتن  5/27نيوتن متر اعمال مي شود ،  با اعمال نيروي محوري حداكثر  12/0هنگامي كه گشتاورحداكثر 

  .اتصال تحت آزمون و اتصال مرجع را به هم متصل نماييد
  اطمينـان حاصـل كنيـد كـه سـطح بيرونـي       . به مجموعه وارد نمـوده و هـوا را خـارج نماييـد    آب را  5-2-2

 . باشدمجموعه اتصالات خشك 
ده با قرار دادن محور اتصال قفل شونده در وضعيت افقي ، خروجي مجموعه اتصال را درزبنـدي كـر   5-2-3

در ايـن فشـار     s30كيلو پاسكال برسانيد و مـدت   kPa 330تا  kPa300وفشار داخلي آب را به فشار مؤثر 
 .نگه داريد

                                                 
1--Rresistance to overriding  
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اگر وسيله براي استفاده در فشار بالاتري درنظر گرفته شده است ، اين موضوع بايد در هنگام آزمـون در نظـر   
  .گرفته شود

  
  سپيراسيوننشت هوا از مجموعه اتصالات در هنگام آ  5-3
  كليات  5-3-1
مرجـع   هـاي  روش با، اگر ) هاي خودكار هاي داراي آزمون براي مثال روش(هاي آزمون معتبر  ساير روشاز 

در مـوارد بـروز   . استفاده نمودشباهت داشته باشند ، مي توان   3-3-5يا  2-3-5آزمون ذكر شده در بندهاي 
  هـاي مرجـع شـناخته     بـه عنـوان روش   3980به شماره  هاي ذكر شده در استاندارد ملي ايران اختلاف روش

  .مي شوند
  اتصال نري 3-2- 5
ــع       5-3-2-1 ــادگي مرجـ ــال مـ ــه اتصـ ــري را بـ ــال نـ ــادآن  اتصـ ــه ابعـ ــا كـ ــابق بـ ــكل  مطـ     5شـ

  نيـوتن متـر اعمـال    12/0هنگـامي كـه گشـتاورحداكثر    . هر دو اتصال را خشـك نماييـد   . وصل نماييد ، است
نيوتن ، اتصال تحت آزمون و اتصال مرجع را به هم متصـل   5/27اكثر مي شود ،  با اعمال نيروي محوري حد

  .نماييد
بدون چكه ، به سرنگي كه پيستون آن در هنگـام  وسيله ي يك اتصال ه اتصال مادگي مرجع را ب 5-3-2-2

 .مطابقت داشته است متصل نماييد 770-1آسپيراسيون در آزمون نشت با استاندارد ملي ايران به شماره
درصد ظرفيت سـرنگ مـدرج ،آب جوشـيده و سـرد      25حجمي معادل بيش از  ،از طريق اتصال 5-3-2-3

 .از خيس كردن سطح بيروني مجموعه خودداري كنيد.شده را به داخل سرنگ بكشيد
در  25غير ازحباب هواي كوچك باقيمانده خارج كنيد و و  حجم آب سرنگ را معـادل  ه هوا را ب 5-3-2-4

 .تنظيم كنيدصد ظرفيت سرنگ مدرج 
با قراردادن سر نـازل سـرنگ بـه سـمت     . مجموعه اتصالات مسدود كنيد  زيروسيله را از قسمت  5-3-2-5

 .نگه داريد ثانيه در اين وضعيت 15پلانجر را تا ظرفيت اسمي بيرون كشيده و مدت پايين 
  
  اتصال مادگي 3-3- 5
كه با اتصال مـادگي تحـت آزمـون     7 با استفاده از سرنگ و اتصال نري مرجع با ابعاد مشخص شده در شكل 

  را براي اتصال مادگي انجام دهيد 2-3-5مطابقت دارد، روش آزمون ذكر شده در بند 
  
  نيروي جداكننده مجموعه اتصالات  5-4
وصـل   است ،  8يا   6هاي  شكل مطابق بااتصال تحت آزمون را به اتصال مرجع مناسب كه ابعاد آن   5-4-1

  .مربوط به آزمون نشت مايع ، اتصالات را بروي هم سوار كنيد1-2-5ه در بند نماييد، با روش مشخص شد
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. اتصال تحـت آزمـون اعمـال كنيـد      بهنيوتن را در جهت خارج  35تصاعدي تا حد  نيروي محوري  5-4-2
جهات از اعمال نيرو در ساير . ثانيه اعمال كنيد  10نيوتن برثانيه و حداقل به مدت  10نيرو را با نرخ تقريبي 

  .از هرگونه بارگذاري به سمت داخل خودداري كنيد و
  
  گشتاور پيچشي مجموعه اتصال مخروطي  5-5
  .را  انجام دهيد 1-4-5روش مشخص شده در بند   5-5-1

  
-  0.02 گشتاور پيچشي    5-5-2

0
بـه    داقلح ـ به مجموعه اتصال مخروطـي اعمـال كنيـد و    را  0.002

از اعمال نيرو در ساير جهات واز هرگونه بارگذاري بـه سـمت داخـل    . نگه داريدثانيه در اين وضعيت  10مدت
  .خودداري كنيد

  
 سهولت سرهم بندي كردن 6- 5

بـه   (وسيله دست به اتصال مرجع نري يا مادگي هركدام كه مناسب است وصل كنيده اتصال تحت آزمون را ب
محكم به هم وصل كنيد ، در اتصالات نيمه در اتصالات نوع سخت ،اتصالات را ). مراجعه كنيد 7و  5شكلهاي 

  .نيوتن متر را اعمال كنيد 008/0نيوتن و گشتاور حداكثر  20سخت نيروي محوري حداكثر 
  
 نمقاومت در برابر هرزشد 7- 5

براي آزمون نشت مايع را انجام دهيد اما از اتصال مرجع مناسـب مشـخص    1-2-5روش مشخص شده در بند
نيوتن متر را اعمال نمـوده و   15/0نيد ، به اتصال تحت آزمون گشتاور حداقل استفاده ك 8يا  6شده در شكل 

  .ثانيه ثابت نگه داريد 15مدت 
  
  ترك برداشتن 8- 5
وصـل   اسـت،  7يا   5هاي  شكل مطابق بااتصال تحت آزمون را به اتصال مرجع مناسب كه ابعاد آن  5-8-1

  نيـــوتن متـــر اعمـــال  0 /12 لحداقهنگـــامي كـــه گشـــتاور .كنيـــدهـــر دو اتصـــال را خشـــك  نماييـــد،
نيوتن ، اتصال تحت آزمون و اتصال مرجع را به هم متصـل   5/27مي شود ،  با اعمال نيروي محوري حداكثر 

  .نماييد
   . قرار دهيد )  C 5 ±20◦ (در دماي)  h )1±  48اتصالات مخروطي را به مدت  5-8-2
  

  .يشنهاد براي استفاده در كشورهاي استوايي پذيرفته شده استبه عنوان يك پ ) C 5 ±27◦ (استفاده از دماي -يادآوري
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  بعاد به ميلي مترا
  
  
  
  
 
 

  
  
  
  
  
  
  
  
  

مگر اين كه چيز ديگـري مشـخص شـده    (ميلي متر داشته باشند 2/0ميلي متر و 15/0 تمام لبه هاي بيروني برآمدگي يا رزوه بايد شعاعي بين-يادآوري
  ).باشد

  
  براي آزمون درصد  6با شيب  قفل شونده مون اتصال نريزرجع براي آاتصال مخروطي مادگي م -5شكل

 8-5و  6-5، 5-5، 3-5، 2-5بندهاي به(نشت ،سهولت سر هم بندي كردن ،گشتاور پيچشي و ترك برداشتن 
  ).مراجعه كنيد
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 ابعاد به ميلي متر

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

مگر اين كه چيز ديگـري مشـخص شـده    (ميلي متر داشته باشند 2/0ميلي متر و 15/0 ه بايد شعاعي بينتمام لبه هاي بيروني برآمدگي يا رزو-يادآوري
  ).باشد

  
درصد براي آزمون نيروي  6اتصال مخروطي مادگي مرجع براي آزمون اتصال نري قفل شونده با شيب  -6شكل

  ).مراجعه كنيد 7- 5و 4- 5بندهاي به ( نجداكننده و مقاومت در برابر هرز شد
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 ابعاد به ميلي متر
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  ).را در جدول يك ببينيد  T( حداكثر فاصله از نوك اتصال نري قفل شونده تا انتهاي اولين رزوه كامل يك رزوه داخلي  )1
 2.5mmرزوه دست راست يك در ميان با گام  )2

    
درصد براي آزمون نشت  6يب قفل شونده با ش مادگيمون اتصال زمرجع براي آ نرياتصال مخروطي  -7شكل

 8-5و  6-5، 5- 5، 3-5، 2-5بندهاي به (،سهولت سر هم بندي كردن ،گشتاور پيچشي و ترك برداشتن 
  ).مراجعه كنيد
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  ابعاد به ميلي متر

  
  
  
  
  
  
  
  
  
 

  
 

  ).را در جدول يك ببينيد  T( حداكثر فاصله از نوك اتصال نري قفل شونده تا انتهاي اولين رزوه كامل يك رزوه داخلي - 1
 2.5mmرزوه دست راست يك در ميان با گام  -2

    
درصد براي آزمون  6اتصال مخروطي نري مرجع براي آزمون اتصال مادگي قفل شونده با شيب  -8شكل

  ).مراجعه كنيد 7-5و 4- 5بندهاي به  ( ننيروي جداكننده و مقاومت در برابر هرز شد
 

  


