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عي بر اين است كه ميگيرد. س صورتواقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع 

توجه به شرايط توليدي،  وبااستانداردهاي ملي، در جهت مطلوبيت ها و مصالح ملي 

و نفع شامل:  حقفني و فن آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان 

و  نهادهاتوليدكنندگان ،مصرف كنندگان، بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و 

يس استانداردهاي ملي جهت نظرخواهي براي مراجع سازمانهاي دولتي باشد.پيش نو

واعضاي كميسيون هاي فني مربـوط ارسال ميشود و پس از دريـافت نظـرات  ذينفع

در كـميته ملـي مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان  وپيشنهادهـا

 ملي )رسمي( چاپ و منتشر مي شود. استاندارد

توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با استانداردهايي كه  نويس پيش

شده تهيه مي شود نيز پس از طرح و بـررسي در كميته ملي  تعيينرعايت ضوابط 

به عنوان استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد. بدين  تصويب،مربوط و در صورت 

ملي  مي شود كه بر اساس مفاد مندرج در استاندارد تلقيترتيب استانداردهايي ملي 

مربوط كه توسط مؤسسه تشكيل ميگردد به  ملي(( تدوين و در كميته 2شماره ))

 تصويب رسيده باشد.

و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي  استاندارد مؤسسه

كه در تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي  ميباشداستاندارد 

آخرين پيشرفتهاي علمي، فني و صنعتي جهان و  از كشور،ونيازمنديهاي خاص 

 مي نمايد. استفـادهاستانداردهـاي بين المـللي 

و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني  استاندارد مؤسسه

منظور حمايت از مصرف كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي  بهشده در قانون 

محصولات و ملاحظات زيست محيطي و  كيفيتوعمومي، حصول اطمينان از 

شوراي عالي استاندارد اجباري  تصويباقتصادي، اجراي بعضي از استانداردها را با 

المللي براي محصولات كشور،  بيننمايد. مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي 

 نمايد. اجبارياجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا 

اطـمينان بخـشيدن به استفاده كنندگـان از خـدمات سازمانها و  ـوربمنظ همچـنين

زمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و گواهي كنندكان  درمؤسسات فعال 



زيست محيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان  ومديريتسيستم هاي مديريت كيفيت 

ا بر اساس سازمانها و مؤسسات ر اينگونهوسايل سنجش، مؤسسه استاندارد 

داده و در صورت احراز  قرارضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي 

بر عملكرد آنها نظارت  وشرايط لازم، گواهينامه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده 

سنجش تعيين عيار  وسايلمي نمايد. ترويج سيستم بين المللي يكاها ، كاليبراسيون 

ملي از  استانداردهاييقات كاربردي براي ارتقاي سطح فلزات گرانبها و انجام تحق

 ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشد.
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 پيشگفتار 

تعيين مقاومت در مقابل  –ابزار دستي دنداني و جراجي »كميسيون استاندارد 

كه توسط  «روش آزمون –اتوكلاوگذاري ، خوردگي و در معرض حرارت قرار گيري 

مربوط تهيه و تدوين شده و در پنجاه و يكمين جلسه كميته ملي كميسيون هاي 

استاندارد مهندسي پزشكي مورد تائيد قرار گرفته است ، اينك  به استناد بند يك ماده 

قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب  3

 مي شود . بعنوان استاندارد ملي ايران منتشر  1331بهمن ماه 

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفتهاي ملي و جهاني در زمينه 

صنايع ، علوم و خدمات ، استاندارد هاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد 

شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا تكميل اين استاندارد ها ارائه شود ، در 

ون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت . بنابر اين هنگام تجديد نظر در كميسي

براي مراجعه به استاندارد هاي ملي ايران بايد همواره از آخرين تجديد نظر آنها 

 استفاده كرد . 

در تهيه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و 

د و استاندارد هاي بين المللي و نيازهاي جامعه ، در حد امكان بين اين استاندار

 استاندارد هاي ملي كشورهاي صنعتي و پيشرفته هماهنگي ايجاد شود . 

 منبع و ماخذي كه براي اين استاندارد بكار رفته است به شرح زير مي باشد : 
ISO 13402:1995, Surgical and dental hand instruments – 

Determination of resistance against autoclaving, corrosion and thermal 

exposure. 

 مقدمه 

روشهاي مندرج در اين استاندارد ملي ايران به منظور فراهم آوردن يك مجموعه 

هماهنگ از آزمون ها ـ كه مي توان آنها را به صورت جداگانه يا همراه با هم در ساير 

ـ گردآوري شده اند.  استانداردهاي محصول به عنوان مرجع مورد استفاده قرار داد



الزامات چنين آزمون هايي همراه با تعداد دفعات هر آزمون بايد در متن استاندارد 

 محصول تعريف و ارائه شده باشد.

اين آزمون ها براي ابزار دنداني و جراحي مورد استفاده قرار مي گيرند و به عنوان 

 مثال در استاندارد هاي مرتبط به شرح زير لحاظ شده اند :
ISO 7151, surgical instruments - Non - cutting, articulated instruments 

- General requirements and test methods. 

ISO 9173-1, Dental extraction forceps – Part1:Screw and pin joint 

types. 

ف از آنجايي كه روشهاي آزمون در استاندارد هاي محصولات در برخي جزئيات ظري

با هم متفاوتند، به منظور ايجاد هماهنگي بيشتر، مهمترين روشهاي آزمون ابزار 

 دنداني و جراحي در قالب يك استاندارد ملي عمومي جمع آوري شده اند. 

در استاندارد محصولات ممكن است آزمون هاي اضافي ديگري مورد نياز باشند كه 

و در اين استاندارد به عنوان توسط اعضاء گروههاي كاري مربوطه تعيين مي گردد 

 پيوست و / يا در تجديد نظر بعدي خواهد آمد.

اين استاندارد ملي ايران، ترتيب آزمون ها يا الزامات مربوط به ابزار خاص را 

 مشخص نمي كند.

الزامات، ترتيب آزمون ها و تعداد دفعات آزمون بايد در استاندارد هاي محصول 

ود استاندارد مربوطه ، بايد آن را به تصميم تعريف شود يا در صورت عدم وج

 خريدار و / يا توليد كننده واگذار نمود.

غير از آزمون آب جوش، آزمون اتوكلاو گذاري نيز جهت تعيين مقاومت خوردگي 

انجام مي شود. به اين ترتيب در اين استاندارد دو روش آزمون براي تعيين مقاومت 

فارش گرفتن، خريدار بايد مشخص نمايد خوردگي مشخص شده است. در هنگام س

كه آيا هر دو آزمون بايد انجام شوند يا يكي از آزمون ها كفايت مي نمايد. اگر 

 خريدار اين مورد را مشخص ننمايد، انتخاب بر عهده توليد كننده مي باشد.

 

 ابزار دستي دنداني و جراحي ـ تعيين مقاومت در مقابل اتوكلاوگذاري،

 روش آزمون –رض حرارت قرار گيري خوردگي و در مع



 هدف1

هدف از تدوين اين استاندارد ملي ايران تعيين روشهاي آزمون جهت مشخص نمودن 

مقاومت در مقابل اتوكلاوگذاري ، خوردگي و در معرض حرارت قرارگيري ابزار 

 دستي دنداني و جراحي از جنس فولاد زنگ نزن است.

به همراه تعداد چرخه هاي هر يك از برنامه يادآوري ـ ملزومات چنين آزمون هايي 

 هاي آزمون در استاندارد محصول تعريف و مشخص گرديده است.

 دامنه كاربرد6

تعيين مقاومت در مقابل »اين استاندارد ملي ايران، صرفاً روشهاي آزمون را در مورد 

 بيان مي كند. براي آزمون« اتوكلاوگذاري، خوردگي و در معرض حرارت قرارگيري

هر ابزار دستي دنداني و جراحي، مراجعه به استاندارد محصول مربوطه نيز ضروري 

 است.

ـ از اين پس، در متن استاندارد براي جلوگيري از تكرار، به جاي عبارت 1يادآوري

 استفاده مي شود.« ابزار»به اختصار از واژه « ابزار دستي دنداني و جراحي»

 عمومي كاربرد دارد. اين استاندارد به صورت  -6يادآوري 

 مراجع الزامي3

مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنها ارجاع داده 

 شده است. بدين ترتيب آن مقررات، جزيي از اين استاندارد محسوب مي شود.

در مورد مراجع داراي تاريخ چاپ و/ يا تجديد نظر ، اصلاحيه ها و تجديد نظر هاي 

ي اين مدارك مورد نظر نيست . معهذا بهتر است كار بران ذينفع اين استاندارد، بعد

اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي مدارك الزامي زير را مورد  امكان كاربرد آخرين

بررسي قرار دهند. در مورد مراجع بدون چاپ و/ يا تجديد نظر، آخرين چاپ و/ يا 

 مورد نظر است .  تجديد نظر آن مدارك الزامي ارجاع داده شده

 استفاده از مرجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است : 
ISO 3696:1987,Water for analytical laboratory use specification and 

test methods. 

 آزمون اتوكلاو گذاري جهت تعيين مقاومت در برابر خوردگي4



يط محيط كار مشابه سازي شود. در آزمون اتوكلاوگذاري سعي بر اين است تا شرا

بنابر اين آزمون فوق بر پايه شيوه هاي سترون سازي توصيه شده ابزار، صورت 

 مي پذيرد.

 معرف4-1

استاندارد ملي  3آب مورد استفاده براي آزمون بايد از لحاظ كيفي مطابق با كيفيت 

 باشد. 1…ايران به شماره 

 وسايل لازم4-6

درجه  131تا  134لاء بايستي قابليت عملكرد در دماي اتوكلاو كه در شرايط بدون خ

 مگا پاسكال را داشته باشد. 66/0سلسيوس و فشار 

 آماده كردن آزمونه4-3

ابزار را با استفاده از محلول آب گرم و صابون شستشو دهيد. سپس به طور كامل با 

 ( آبكشي كرده، خشك كنيد.1-4آب )طبق بند

 روش اجراي آزمون4-4

روي سيني در اتوكلاو بگذاريد. با استفاده از آب )طبق بند  6بدون بقچه بندي ابزار را 

تا  134دقيقه در دماي  2/3تا  3(، ابزار را در يك چرخه كاري اتوكلاو به مدت 4-1

مگاپاسكال قرار دهيد. پس از اتمام چرخه كاري  66/0درجه سلسيوس و فشار  131

جازه دهيد تا محتويات آن در دماي اتاق خنك در را باز كنيد. سيني را خارج كرده و ا

 شود.

 ارزيابي4-2

 جهت آگاهي از الزامات خاص به استاندارد محصول مراجعه كنيد.

 آزمون آب جوش جهت تعيين مقاومت در برابر خوردگي2

 آزمون آب جوش براي تعيين مقاومت در برابر خوردگي مي باشد.

 معرف2-1

                                                 
 مراجعه شود. ISO 3696:1987تا زمان تدوين استاندارد ملي ايران به استاندارد  -1

1- Unwrapped 



استاندارد ملي  3از لحاظ كيفي مطابق با كيفيت  آب مورد استفاده براي آزمون بايد

 باشد. 1…ايران به شماره 

 وسايل لازم2-6

 شيشه اي يا سراميكي يا ظرف فولادي زنگ نزن مقاوم در برابر خوردگي. 6بشر

 آماده كردن آزمونه2-3

ابزار را با استفاده از محلول آب گرم و صابون شستشو دهيد. سپس به طور كامل با 

 ( آبكشي كرده، خشك كنيد.1-4بند آب )طبق 

 روش اجراي آزمون 2-4

( حاوي آب در حال جوش )طبق بند 6-2دقيقه در بشر )طبق بند  30ابزار را به مدت 

( غوطه ور كنيد. سپس اجازه دهيد ابزار در آب مورد استفاده براي آزمون به 4-1

ج كنيد و به مدت مدت يك ساعت باقي بماند تا خنـك شـود. سپس آنها را از آب خار

 ساعت در معرض هواي آزاد قرار دهيد.  6

 ابزار را به شدت با پارچه خشك مالش دهيد.

 ارزيابي2-2

 ابزار را از نظر وجود لكه بررسي كنيد.

 آزمون سولفات مس2

آزمون سولفات مس جهت تشخيص عمليات حرارتي نامناسب بكار مي رود. )رجوع 

 پيوست الف(. شود به

 ممواد لاز2-1 

 شناخته شده باشد. 3معرفهاي مورد استفاده مي بايد از رده آزمايشگاهي

 O)6H2 , 4(CuSOيك گرم بلور سولفات مس آبدار 2-1-1

با جرم حجمي  AR  )4SO6(Hگرم اسيد سولفوريك: اسيد سولفوريك  2-1-62/6

 گرم بر  14/1

 سانتيمتر مكعب

                                                 
 مراجعه شود. ISO 3696:1987تا زمان تدوين استاندارد ملي ايران به استاندارد  -2

3- Beaker 
1- Analytical grade 



استاندارد  3ي مطابق با كيفيت آب مورد استفاده براي آزمون بايد از لحاظ كيف2-1-3

 باشد. 1 …ملي ايران به شماره 

 درصد. يا الكل ايزوپروپيل 52الكل اتيليك 2-1-4

 وسايل لازم2-6

 شيشه اي يا سراميكي 6ظرف آزمايشگاهي 

 آماده كردن آزمونه و مواد2-3

 آماده كردن ابزار2-3-1

د. سپس به طور كامل با ابزار را با استفاده از محلول آب گرم و صابون شستشو دهي

درصد يا الكل  52( آبكشي كنيد و با استفاده از الكل اتيليك 1-4آب )طبق بند

 ( خشك كنيد.4-1-2ايزوپروپيل )طبق بند 

 آماده كردن محلول سولفات مس2-3-6

( بريزيد. يك 1-4ميلي ليتر آب مقطر گرم )طبق بند  2/66در يك ظرف آزمايشگاهي، 

( به آن اضافه كنيد و تا زماني كه 1-1-2بدار )طبق بند گرم بلور سولفات مس آ

گرم اسيد سولفوريك )طبق بند  2/6بلورها كاملاً حل شوند آن را به هم بزنيد. سپس 

 ( به آن بيافزاييد و به طور كامل مخلوط كنيد.2-1-6

 روش اجراي آزمون 2-4

( محتوي 6-2ابزار را در شرايط دماي اتاق در يك ظرف آزمايشگاهي )طبق بند 

فرو كنيد. در مورد ابزاري كه بزرگتر از حجم ظرف  (II)محلول سولفات مس

آزمايشگاهي است مي توان بخشي از ابزار را در ظرف مذكور غوطه ور نمود يا با 

الي  2/2قطرات محلول مورد آزمون قرار داد. محلول سولفات مس بايد براي مدت 

ابزار را به طور كامل زير شير آب شستشو  دقيقه در تماس با ابزار بماند. سپس 2/2

با تكه اي پارچه   دهيد و براي بر طرف كردن هر گونه لايه مسي غير چسبنده به شدت

 مالش دهيد.

                                                 
 مراجعه شود. ISO 3696:1987تا زمان تدوين استاندارد ملي ايران به استاندارد  -1

2- Non-reactive 

 



 ارزيابي2-2

 جهت آگاهي از الزامات خاص به استاندارد محصول مراجعه كنيد.

 آزمون حرارتي3

 ارت اختصاص يافته است.آزمون حرارتي براي تعيين ميزان مقاومت در مقابل حر

 وسايل لازم3-1

 درجه سلسيوس . 2 132قابليت عملكرد در دماي  1يك فور

 روش اجراي آزمون3-6

درجه سلسيوس قرار دهيد و سپس منتظر شويد  2 132ابزار را در فور در دماي 

 دقيقه در آن نگاه داريد. 1 30ا براي مدت تا فور به دماي تنظيمي برسد و ابزار ر

 ابزار را از فور خارج كرده و اجازه دهيد تا در هواي آزاد در دماي اتاق خنك شود.

 ارزيابي3-3

 جهت آگاهي از الزامات خاص به استاندارد محصول مراجعه كنيد.

 

 پيوست الف

 اصول و زيربناي مقررات

 )اطلاعاتي(

كاربرد اين روشهاي آزمون )به همراه استانداردهاي محصول( فراهم كردن 1-الف

شيوه شناسي و روشهاي ارزيابي مناسب به گونه اي است كه همزمان براي كاربران 

 و توليد كنندگان قابل استفاده باشد.

آزمون هاي خوردگي به عنوان شاخصي جهت تشخيص فرآوري مناسب ماده 6-الف

 يد كنندگان و مراقبت صحيح توسط كاربران بكار گرفته مي شود.اوليه به وسيله تول

آزمون هاي اتوكلاو گذاري، آب جوش و سولفات مس به عنوان شاخصي جهت 3-الف

و نيز بر طرف شدن  6دستيابي يا عدم دستيابي سطح ابزار به وضعيت غير فعال

ر مهمي روي اث 3آلاينده هاي شيميايي و آهن آزاد بكار مي روند، عمليات حرارتي

                                                 
1- Dry heat oven 
1- Passive state 
2- Heat treatment 



،  6دارد. قطعاً تشكيل كاربيد 1مقاومت به خوردگي در فولاد زنگ نزن مارتنزيتي

مقاومت به خوردگي را كاهش مي دهد. عمليات حرارتي مناسب كربن آزاد را حل مي 

كند. سولفات مس، تشكيل كاربيد از كربن را آشكار مي سازد. آزمون سولفات مس 

ناشي از عمليات  2در مرز دانه ها 4يين نقصان كرومبه منظور تع  3در مواد آستنيتي

 نامناسب بكار مي رود. 2حرارتي يا كار سرد

آزمون آب جوش جهت تعيين عيوب سطحي در مواد مارتنزيتي، آستنيتي و سختي 

 كارايي دارد. 3رسوبي

فرآيندهاي توليد و / يا طراحي ابزارهاي خاص بر نتايج آزمون خوردگي تأثير  4-الف

گذاشت. كسب تجربه عامل مهمي در تعيين ميزان اهميت نتايج خوردگي خواهد 

 حاصله براي فولاد زنگ نزن است.

آزمون سولفات مس به منظور آشكار نمودن نقصان كروم در مرز دانه هاي   2-الف

درجه فارنهايت( يا  1100تا  500مواد آستنيتي از طريق عمليات حرارتي )در محدوده 

سعه يافته است. آزمون آب جوش به سهولت چنين نقص هايي كار سرد نامناسب تو

را آشكار خواهد كرد. مواد آستنيتي بايد  5و خلل و فرج 1را نشان نخواهد داد اما ترك

تحت هر دو آزمون )آب جوش و سولفات مس( قرار گيرند. عمليات حرارتي نامناسب 

ليات حرارتي مناسب مي تواند به تشكيل كاربيد در مواد مارتنزيتي منجر شود. عم

 باعث انحلال كربن آزاد در ساختمان مارتنزيتي مي شود.

 

 
 

                                                 
3- Martensitic stainless steel 
4- Carbide 
5- Austenitic materials 
6- Chromium depletion 
7- Grain boundary 
8- Cold working 
1- Precipitation-hardened materials 
2- Cracks 
3- Pitting 
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