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_ : پلاگرها و هاكننده متراكم  -معالجه ريشه دندان وسايل   

 اسپريدرها

 

 اول  چاپ

 



 

استاندارد  تنها  و  مؤسسه  قانون،  موجب  به  ايران  صنعتي  رسمي  تحقيقات  مرجع 

دار كشور عهده  كه  ت است  تعيين،  ووظيفه  )رسمي(   نشر دوين  ملي  استانداردهاي 

 ميباشد. 

از  مركب  فني  هاي  كميسيون  توسط  مختلف  هاي  رشته  در  استاندارد  تدوين 

توليدي  پژوهشي،  علمي،  مؤسسات  و  مراكز  صاحبنظران  مؤسسه،  كارشناسان 

كه  است  اين  بر  سعي  ميگيرد.  صورت  موضوع  با  ومرتبط  آگاه  واقتصادي 

طلوبيت ها و مصالح ملي وبا توجه به شرايط توليدي،  استانداردهاي ملي، در جهت م

نفع شامل:   آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و  از مشاركت  فني و فن آوري حاصل 

و   نهادها  و  تخصصي  و  علمي  مراكز  بازرگانان،  كنندگان،  ،مصرف  توليدكنندگان 

  سازمانهاي دولتي باشد.پيش نويس استانداردهاي ملي جهت نظرخواهي براي مراجع 

ذينفع واعضاي كميسيون هاي فني مربـوط ارسال ميشود و پس از دريـافت نظـرات 

وپيشنهادهـا در كـميته ملـي مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان  

 استاندارد ملي )رسمي( چاپ و منتشر مي شود.

با پيش نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و  

كميته ملي   بـررسي در  از طرح و  تهيه مي شود نيز پس  تعيين شده  رعايت ضوابط 

مربوط و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد. بدين 

ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي شود كه بر اساس مفاد مندرج در استاندارد ملي  



 

 (( مربوط 5شماره  ملي  كميته  در  و  تدوين  به   ((  ميگردد  تشكيل  مؤسسه  توسط  كه 

 تصويب رسيده باشد. 

المللي   بين  سازمان  اصلي  اعضاي  از  ايران  صنعتي  تحقيقات  و  استاندارد  مؤسسه 

كلي   شرايط  به  تـوجه  ضمن  ملي  استانداردهاي  تدوين  در  كه  ميباشد  استاندارد 

و  جهان  صنعتي  و  فني  علمي،  پيشرفتهاي  آخرين  از  كشور،  خاص  ونيازمنديهاي 

 ستانداردهـاي بين المـللي استفـاده مي نمايد. ا

بيني  پيش  موازين  رعايت  با  تواند  مي  ايران  تحقيقات صنعتي  و  استاندارد  مؤسسه 

فردي  ايمني  و  سلامت  حفظ  كنندگان،  مصرف  از  حمايت  منظور  به  قانون  در  شده 

و   محيطي  زيست  ملاحظات  و  محصولات  كيفيت  از  اطمينان  حصول  وعمومي، 

راي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري  اقتصادي، اج

نمايد. مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين المللي براي محصولات كشور،  

 اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد. 

از كنندگـان  استفاده  به  بخـشيدن  اطـمينان  بمنظـور  و   همچـنين  سازمانها  خـدمات 

كنندكان   گواهي  و  مميزي  بازرسي،  آموزش،  مشاوره،  زمينه  در  فعال  مؤسسات 

سيستم هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست محيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان  

اساس   بر  را  مؤسسات  و  سازمانها  اينگونه  استاندارد  مؤسسه  سنجش،  وسايل 

مور ايران  صلاحيت  تأييد  نظام  احراز ضوابط  صورت  در  و  داده  قرار  ارزيابي  د 



 

نظارت   آنها  بر عملكرد  نموده و  اعطا  آنها  به  تأييد صلاحيت  شرايط لازم، گواهينامه 

تعيين عيار   كاليبراسيون وسايل سنجش   ، يكاها  المللي  بين  نمايد. ترويج سيستم  مي 

م  استانداردهاي  سطح  ارتقاي  براي  كاربردي  تحقيقات  انجام  و  گرانبها  از فلزات  لي 

 ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشد. 
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 پيشگفتار

كه پيش نويس   ها : پلاگرها و اسپريدرها«متراكم كننده -»وسايل معالجه ريشه دندان استاندارد

جلسه كميته ملي استاندارد مهندسي پزشكي مورخ  آن توسط كميسيونهاي مربوط تهيه و تدوين شده و در  
قانون اصلاح قوانين و الزامات   3ماده  1مورد تصوي  قرار گرفته  اينك به استناد بند   22/4/82

به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر   1371مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصو  بهمن ماه 
 شود.مي

هرگونببه ي با تحولات و پيشرفتهاي ملي و جهاني در زمينه صنايع  علوم و خدمات. استاندارد هاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديببد نظببر خواهببد شببد و براي حفظ همگامي و هماهنگ

بنابراين بببراي مراجعببه بببه اسببتانداردهاي پيشنهادي كه براي اصلاح يا تكميل اين استاندارد ارائه شود  در هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت. 

 ملي ايران بايد همواره از آخرين تجديد نظر آنها استفاده كرد.

در تهيه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و نيازهباي جامعبه  در 

ورهاي صبنعتي و پيشبرفته حد امكان بين اين استاندارد و استانداردهاي بين المللي و استاندارد ملبي كشب

 هماهنگي ايجاد شود.

 منبع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است:



 

ISO 3630-3 : 1994 Dental root – Canal instruments 

                               Part 3: Condensers, Pluggers and spreaders 

 

 

 مقدمه 

ويژگيهاي اصلي وسايل معالجه ريشه دندان كه به روش دستي يبا توسبط وسبيله)هندپيس( اين استاندارد  

شببوندم مببي پببردازد. در هبباي ريشببه توسببط دنببدان پزشببك اسببتفاده ميسببازي مكببانيكي كانالبببراي آماده

 گردد.دندانپزشكي به اين ابزارها “ ابزارهاي اندودنتيك ” اطلاس مي

باشندم ابزارهايي هستند كه براي متراكم كردن مبواد ا و اسپريدرها ميها كه شامل  پلاگرهمتراكم كننده

 شوند.پركننده كانال ريشه استفاده مي

رقمبي ببراي مشبخص كبردن  15در اين استاندارد از سيستم كدگذاري عددي وسايل ببر مبنباي عبددي 

 انواع وسايل چرخشي دندانپزشكي استفاده گرديده است.

 

 ها : پلاگرها و اسپريدرها« متراكم كننده  -ن»وسايل معالجه ريشه دندا
 

 هدف   -1
هدف از تدوين اين استاندارد تعيين مشخصات عمومي  الزامات و روشهاي آزمايش قابل اسبتفاده ببراي 

 باشد.مي  2و اسپريدرها  1پلاگرها
 

 دامنه كاربرد   -2
يبا توسبط وسبيله)هندپيس( اين استاندارد ويژگيهاي اصلي وسايل معالجه ريشه دندان كه به روش دستي 

 شوندرا در بر مي گيرد .هاي ريشه توسط دندانپزشك استفاده ميسازي مكانيكي كانالبراي آماده
ها را ها و پخبش كننبدهكننبدهاين استاندارد مشخصات عمومي  الزامات و روشهاي آزمون انبواع متراكم

گيري ثانويه كبه ببه دارد  شامل يك سيستم اندازههاي استاندارد   اين استانكند. علاوه بر اندازهتعيين مي
 باشد.گردد   ميآن اندازه شي  مخروطي اطلاس مي

كننند ق بابننل هننايي كننه بننا اننندازه وسننيله ت ييننر ميهاي ثانويننه توسننب شننيبهاي م روبيايننن اننندازه  يادآوري:
 باشند.تش يص مي

 

 مراجع الزامي   -3
در متن اين استاندارد به آنها ارجاع داده شده است . بدين مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه  

يا  / شود. در مورد مراجع داراي تاريخ چاپ وترتي  آن مقررات جزئي از اين استاندارد محسو  مي
اصلاحيه نظر    است  تجديد  بهتر  معهذا  نيست.  نظر  مورد  مدارك  اين  بعدي  نظرهاي  تجديد  و  ها 

 

Pluggers-1 

Spreaders-2 



 

ها و تجديد نظرهاي مدارك الزامي زير  مكان كاربرد آخرين اصلاحيهكاربران ذينفع اين استاندارد   ا
بدون تاريخ چاپ و قرار دهند. در مورد مراجع  يا  /يا تجديد نظر   آخرين چاپ و/ را مورد بررسي 

داده شده مورد نظر است. استفاده از مراجع زير براي كاربرد   الزامي ارجاع  تجديد نظر آن مدارك 
 است : اين استاندارد الزامي 

-1 ISO 1942-3 : 1989 , Dental Vocabulary – Part 3 : Dental instruments. 

-2 ISO 3630-1 : 1992 , Dental root – canal instruments – Part 1 : Files , reamers ,  

       barbed broaches , rasps , Paste carriers , explorers and cotton broaches. 

-3 ISO 6360-1 : 1985 , Dental rotary instruments – Number coding system – Part 1 :  

      General characteristics. 

-4 ISO 6360-2 : 1986 , Dental rotary instruments – Number coding system – Part 2 :  

      shape and specific characteristics. 

 

 اصبلاحات و تعاريف   -4
 روند : ها با تعاريف زير بكار ميستاندارد  اصطلاحات و/يا واژهدر اين ا

 كننده مواد پركننده كانال ريشه  متراكم 4-1
استوانه بصورت  فعال  قسمت  داراي  كه  دستي  دايرهوسيله  مقطع  سطح  داراي  و  مخروطي  يا  اي  اي 

ي و يا جهت جانبي  باشد. اين وسيله جهت متراكم كردن ماده پركننده كانال ريشه در جهت محورمي
 شوند. ها عموماً بصورت پلاگرها و اسپريدرها استفاده ميكنندهگردد. متراكمطراحي مي

 پلاگر پركننده كانال ريشه    4-2
باشد و  اي مياي يا مخروطي با سطح مقطع دايرهوسيله دستي كه داراي قسمت فعال بصورت استوانه

كردن مواد پر كننده در يك كانال ريشه عمدتاً در جهت  انتهاي آن نوك مسطحي دارد كه براي فشرده  
 گردد.محوري طراحي مي

 اسپريدر پركننده كانال ريشه   4-3
باشد. و داراي نوكي  اي ميوسيله دستي كه داراي قسمت فعال بصورت مخروطي با سطح مقطع دايره

در  مي عمدتاً  ريشه  كانال  يك  در  پركننده  مواد  كردن  فشرده  براي  كه  طراحي  باشد  جانبي  جهت 
 گردد.مي
 

 الزامات   -5
 جنس    5-1

قسمت فعال و ساقه وسيله بايد از ماده مقاوم به خوردگي شيميايي ساخته شود. نوع و عمليات روي  
 باشد. ماده براساس اعلام سازنده مي

اس اعلام  ها بايد از ماده پلاستيك يا ديگر مواد مقاوم در برابرخوردگي شيميايي براسها يا ساقهدسته
 سازنده ساخته شوند. 

 1الزامات ابعادي براي پلاگرها و اسپريدرهاي نوع معمول   5-2
 شوند. مي ابعاد برحس  ميليمتر داده

ابعادي    الزامات  محدوده  در  باشند.  داشته  مطابقت  آئها  شكلهاي  و  جداول  با  بايد  ابعادي  الزامات 
 باشند.تغييرات در شكل و طراحي مجاز مي

 انجام شوند.2   …استاندارد ملي ايران به شماره  2-7و  1-7ايد مطابق زير بندهاي آزمونها ب
 پلاگرها  5-2-1

 
1- Standard 

 رجوع شود. ISO 3630-1:1992 تهيه و تدوين استاندارد ملي ايران مربوط بايد به استاندارد  تا  -2
 



 

اي يا مخروطي  نوك پلاگر بايد مسطح و عمود بر محور وسيله باشد. قسمت فعال وسيله بايد يا استوانه
در طول   02/0:  1با شي  

1l   بر مبناي قطر
1d  2وd   باشد. 1جدول 

اي بودن   قطر اي يا مخروطي باشد. در صورت استوانهرابط )گردني( وسيله بايد استوانه
1d    نبايد از

قطر
2d  .بيشتر گردد 

 
 پلاگر  -1شكل 

1d  وك وسيله ) اتدازه اسمي ( : قطر قسمت فعال وسيله در انتهاي ن 

2d  قطر انتهاي قسمت فعال وسيله : 

1l گيري قطر : طول نقطه اندازه
2d  و حداقل طول قسمت فعال وسيله 

2l طول انتهاي كاري وسيله : 

3l )وسيله  : قسمت رابط )گردني 

 پلاگرهاي معمول   قطرها و مشخصه -1جدول 
 شناسه رنگ 
 

1d 
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 اندازه اسمي 

 سفيد
 زرد 
 قرمز 
 آبي 
 سبز 
 سياه 

15/0 
20/0 
25/0 
30/0 
35/0 
40/0 

47/0 
52/0 
57/0 
62/0 
67/0 
72/0 

015 
020 
025 
030 
035 
040 

 سفيد
 زرد 
 قرمز 
 آبي 
 سبز 
 سياه 

45/0 
50/0 
55/0 
60/0 
70/0 
80/0 

77/0 
82/0 
87/0 
92/0 
02/1 
12/1 

045 
050 
055 
060 
070 
080 

 سفيد
 زرد 
 قرمز 
 آبي 
 سبز 
 سياه 

90/0 
00/1 
10/1 
20/1 
30/1 
40/1 

22/1 
32/1 
42/1 
52/1 
62/1 
72/1 

090 
100 
110 
120 
130 
140 

 
 طولها  -2جدول 

1l 

 حداقل
2l 

5/0 ± 

 
16 

21 
25 
28 
31 

 



 

 باشند.  ميليمتر بول تعيين شده ± 5/0بولهايي كه درجدول موجود نيست بايد در محدوده   يادآوري :

 اسپريدرها    5-2-2

شود. انتهاي نوك وسيله بايد گرد شده  مشخص مي  3جدول    3dو  2dبوسيله قطرهاي    1lشي  در طول  

اي و يا تركيبي  يا زاويه داده شده باشد. قسمت رابط )گردني( وسيله بايد مخروطي يكنواخت  استوانه
 از اين دو باشد.

 

 

 اسپريدر  -2شكل 

1d قطر تصوير قسمت فعال در انتهاي نوك وسيله : 

2d  قطر در طول :
5l 

3d  قطر در طول :
1l 

1lگيري قطر  : طول نقطه اندازه
3d و حداقل طول قسمت فعال وسيله 

2lري وسيله : طول انتهاي كا 

3l قسمت رابطه )گردني( وسيله : 

4l طول نوك وسيله : 

5lگيري قطر  : طول نقطه اندازه
2d 

 اسپيدرهاي معمول  قطرها و شناسه -3جدول 

 1d اندازه اسمي 

 مرجع 
2d 

02/0 
3d 

02/0 

 شناسه رنگ 

010 
015 
020 
025 
030 
035 
040 
045 

10/0 
15/0 
20/0 
25/0 
30/0 
35/0 
40/0 
45/0 

16/0 
21/0 
26/0 
31/0 
36/0 
41/0 
46/0 
51/0 

42/0 
47/0 
52/0 
57/0 
62/0 
67/0 
72/0 
77/0 

 ارغواني 
 سفيد
 زرد 
 قرمز 
 آبي 
 سبز 
 سياه 
 سفيد

 طولها  -4جدول 

1l 2l 4l 5l 

 
16 

21 
25 
28 
31 

1d*3  1تاd 

3 

 .ميليمتر بول تعيين شده باشند 0/5باشد بايد در محدوده ول موجود نميبولهايي كه در جد يادآوري:

 1الزامات ابعادي براي پلاگرها و اسپيدرهاي مخروطي نوع دوم 5-3
 شوند. ابعاد بر حس  ميليمتر داده مي

با جداول و شكلهاي زير بندهاي   بايد به ترتي  مطابق  ابعادي    5وجدول    2-2-5و    1-2-5الزامات 
 باشند. 

 
-Taper size1 



 

 باشند.در محدوده الزامات ابعادي  تغييرات در شكل و طراحي مجاز مي
 انجام شود.  1  …استاندارد ملي ايران به شماره  2-7و  1-7آزمون بايد مطابق با زيربندهاي 

هاي اسمي براي قطر  پلاگرها و اسپريدرهاي مخروطي نوع دوم داراي اندازه
1d     و مخروط انتخا

 باشند. براساس اعلام سازنده مي 5شده از جدول 
 هايي متفاوت با وسايل نوع معمول دارند. اين وسايل مخروط

=22/0در مورد اندازه شي  محدوديتي وجود ندارد. بعنوان مثال اگر  
1d  =037/0و شي  مخروطي 

 گردد.مي  02237باشد  مشخصه اندازه 
 باشد. سمت مخروطي وسيله در راستاي طول قسمت فعال وسيله بطور يكنواخت ميق

وسيله    فعال  قسمت  طول  اگر 
1l  از كمتر  جدول    16   )به  باشد  طول    5ميليمتر  از  كنيد.(  مراجعه 

 مربوط به قطر حداكثر در طول مخروط استفاده كنيد. 

 هاي بلند )ابزارهاي نوع دستي(: دسته پلاگرها و اسپيدرهاي نصب شده در 5-4
هاي  نيز براي وسايل نص  شده در دسته  5-3و    5-2-1نمادها و اصطلاحات موجود در زيربندهاي  

 رود. طويل به كار مي
 طول و قطر دسته بايد براساس اعلام سازنده باشد. 

ممكن است    1lند. طول  باش  3ها بايد به صورت مستقيم و يا خم نشان داده شده در شكل  متراكم كننده
 ميليمتر براساس اعلام سازنده باشد.  16كمتر از 

 ابعاد پلاگرها و اسپيدرهاي مخروطي نوع دوم -5جدول 
 
 

و طول   زاويه    -3شكل 
3l دار هاي زاويهدر متراكم كننده 

 
براي هر   6بايد در محدوده رواداري مشخص شده در جدول  3ه در شكل نشان داده شد زاويه  

 اندازه مشخص در محدوده معين سازگار باشد. 
 رواداري زاويه  -6جدول 

 محدوده زاويه  رواداري زاويه 
1 
2 
3 
5 

10 
 4511  
 4526  

46 

 

 الزامات مكانيكي 5-5
 مقاومت در برابر خمش، ابزارهاي نوع انگشتي  5-5-1

بايد به موقعيت اصليش پس از برداشتن نيرو بازگردد.    7اي  بعد از يك انحراف زاويه درجه  دسته 
 درجه از موقعيت اصليش بازگردد.  2درجه دسته بايد تا  9اي زاويه  پس از انحراف

اگر  درجه دسته  هيچ نشانه  9اي  پس از انحراف زاويه داشته باشد. متراكم كننده  نبايد  اي از شكست 
 بشكند يا اگر حالت پايدار بيش از شكلهاي تعيين شده باشد با اين الزامات مطابقت ندارد. 

 انجام شود.  3-1-7زيربند آزمون بايد مطابق با 

 مقاومت در برابر خمش، ابزارهاي نوع دستي  5-5-2

 
 رجوع شود.  ISO 3630-1:1992ن مربوط به استاندارد تا تهيه و تدوين استاندارد ملي ايرا  -2



 

ميليمتري  دسته بايد به موقعيت اصليش پس از برداشتن نيرو بازگردد. پس از   15بعد از يك انحراف 
ميليمتري از موقعيت اصليش بازگردد. پس از   5/4ميليمتري  دسته بايد به محدوده  20يك انحراف 
اي از شكست نبايد داشته باشد. متراكم كننده اگر بشكند يا اگر حالت  ميليمتري هيچ نشانه 40انحراف 

 پايدار بيش از شكلهاي تعيين شده باشد با اين الزامات مطابقت ندارد. 

 ايمني دسته 5-5-3

  ها هنگام اتصال به انتهاي كاري وسيله بايد بطور ايمن و دائمي متصل گردند. وسيله نبايد هيچدسته
گردد نبايد درون  حركت محوري نسبت به دسته داشته باشد و وقتي كه گشتاور پيچشي به آن اعمال مي

 دسته بپيچد.
 انجام شود.  1  …استاندارد ملي ايران شماره  5-7آزمون بايد مطابقت با زير بند 

 پرداخت سطح  -5-5-4

ازرسي گردد  بايد پرداخت  ها برابر بانتهاي كاري وسيله وقتي كه به طور چشمي تحت بزرگنمايي
 صاف داشته باشد.

 الزامات شيميايي، مقاومت در برابر خوردگي  5-5-5

  …استاندارد ملي ايران شماره    6-7هنگامي كه يكي از آزمونهاي خوردگي مشخص شده در زير بند  
   اي از خوردگي شيميايي بر روي آنها نمايان شود.بر روي وسايل انجام شود  نبايد هيچ نشانه1

 متراكم كننده با قابليت كار با گرما  5-5-6

-5وقتي وسايل بر اساس اظهارات سازنده قابليت كار با گرما دارند  بايد مطابق با مقررات زير بند  
 باشند.   5-2

 انجام شود.  3-1-7آزمون بايد مطابق با زير بند 

 نمونه برداري  -6
هاي آزمون شده بايد مطابق  رصد نمونهد  90در هر آزمون  بجز حالتهاي متفاوت مشخص  بيش از  

 برداري ذيل باشد: روش نمونه
  10نمونه از وسايل از هر اندازه كه بايد تحت آزمون قرار بگيرد را آزمون كنيد. اگر تمام    10حداقل  

نمونه از وسيله يا تعداد كمتري از آن قبول شوندم    8شود. اگر  نمونه قبول شوندم محصول پذيرفته مي
نمونه اضافي را آزمون كنيد. در اين حالت براي   5نمونه قبول شوندم  9شود. اگر ود ميمحصول مرد

 نمونه محصول بايد قبول شوند.  5اينكه محصول پذيرفته گرددم تمام 

 آزمون  -7

 مقاومت در برابر خمش، سختي -7-1

 اندازه  7-1-1

قطر  
1d  2وdگر و  را براي پلا

2d  3وdگيري كنيد. قطر و شي  محاسبه شده  را براي اسپريدرها اندازه

 نمونه از هر نوع كه بايد آزمون شود را ثبت كنيد.  10براي 

 براي وسايل نوع انگشتي  2سفتي خمشي  7-1-2

و مشخص    4ن سفتي نشان داده شده در شكل  ميليمتري از نوك آن با استفاده آزمو  3نمونه را در    10
ايران به شماره   درجه خم كنيد بار را بر    45در مجموع    4-7زير بند    1  …شده در استاندارد ملي 

به شكل    حس  نيوتن. سانتيمتر ثبت كنيد وسيله را خارج كنيد. حالت دائمي را با استفاده از زاويه  

 اندازه گيري و ثبت كنيد. 5در شكل  ميله نشان داده شده

 
 رجوع شود.  ISO 3630-1:1992تا تهيه و تدوين استاندارد ملي ايران مربوط بايد به استاندارد   -1

Bending Stiffness-1 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :دستگاه آزمون  مش  4شكل 

 
 
 
 

 

 گيري ت ييرات دائمي :اندازه  5شكل 

 
 
 سفتي  مشي براي وسايل نوع دستي  7-1-3

و به صورت توصيف شده زير   بار ببه كبار رفتبه  6با استفاده از دستگاه آزمون سفتي مشابه با شكل  
 20   15بجايي از حالت خاص و مشابه شكل زيبر بعبد از انحرافهباي و تغييرات دائمي را براساس جا

نمونبه وسبيله را آزمبون  10گيري كنيد به هبر نشبانه خراببي وسبيله توجبه كنيبد ميليمتري اندازه  40و  
 كنيد.
 
 
 
 
 
 
 

 

 گيره پيشنهادي جهت انجام آزمون مقاومت دربرابر مش -6شكل 

گيره مناسبي انجام شود ق ولي استفاده از وسيله شرح داده  گرچه اين آزمون ممكن است با هر  يادآوري : 
 گردد.موكداً توصيه مي  6شده در شكل 



 

اي كه  ميليمتري از نوك در يك گيره مناس  يا وسيله  3كننده را بطور محكم در فاصله  دندانه متراكم
با دسته  متراكمنوك آن به طور محسوس در طي آزمون حركت نمي داريد و  كننده را به  كند   نگه 

 طور عمودي به سمت بالا حركت دهيد. 
دندانه وسيله اعمال   به  پيچش ممكن  كه كمترين  بر محور دسته بكار ببريد در جهتي  يك نيرو عمود 

اي روي دسته كه از نقطة وارد شدن گردد. انحراف در زواياي قائم نسبت به خط اصلي دسته در نقطه
 گيري كنيد.دارد  اندازهميليمتر فاصله  125دندانه در گيره 

نمونه تا سرخ شدن روي يك چراغ    5بمنظور تعيين اثر گرما بر روي وسايل با قابليت كار با گرما    
دقيقه قبل از    10ها را در دماي اتاس حداقل بمدت  بنزن يا ديگر منبع گرماي مناس  گرم كنيد. نمونه

 آزمون نگه داريد. 

 شناسه و مش صه   -8
 سپريدرهاي نوع معمول  پلاگرها و ا 8-1

هاي نوع استاندارد با قطر  كنندهمشخصه اندازه پلاگرها و پخش
1d    اندازه اسمي ( با يك شماره سه (

 شود. نشان داده مي 3يا  1رقمي مطابق با جدول 
 كدگذاري شده رنگي بر اساس اعلام سازنده باشد.  3يا  1دسته بايد مطابق با جدول 

 اولين رقم صفر ممكن است حذف شود.  100هاي كمتر از ندازهبراي ا 
متراكم شامل  كنندهبراي  بايد  گذاري  گرما علامت  با  كار  قابليت  با  كار  HCها  عبارت »قابليت  با    يا 

 حرارت« باشد. 
 پلاگرها و اسپريدرهاي م روبي نوع دوم    8-2

قطر  مشخصه اندازه پلاگرها و اسپريدرهاي مخروطي نوع دوم توسط  
1d   اندازه اسمي( با يك عدد (

 شود. نشان داده مي 5سه رقمي مطابق با جدول 
اندازه مخروطي پلاگرها و اسپريدرهاي مخروطي نوع دوم شامل شي  مخروط   علاوه بر مشخصه 

 گردد.   به صورت يك عدد دو رقمي داده شده  مي5انتخا  شده  طبق مقدار جدول 
 : بعنوان مثال 
02237 

حالت   اين  قطر    022در 
1d  مي  ) اسمي  قطر  و  )  برحس     37باشد  ميليمتر    001/0شي  مخروط 

 باشد. مي
اندازه از  براي  كمتر  متراكم  100هاي  براي  شود.  حذف  است  ممكن  رقم صفر  اولين  با  كننده   هاي 

 با قابليت تحمل حرارت باشد. يا  HCقابليت كار با گرما علامت گذاري روي دسته بايد شامل 
 شود.براي وسايل مخروطي نوع دوم مشخصه رنگ در نظر گرفته نمي

 بندي بسته  -9
هاي كانال ريشه بر اساس اعلام سازنده به صورت وسبايل تكبي يبا بصبورت بسبته عرضبه كنندهمتراكم
 شوند.  مي
 
 

 نشانه گذاري   -10
 بندي بايدداراي آگاهي هاي زير باشد:هر بسته

 نوع وسيله   شناسه محصولم 10-1
 طول انتهاي كاري وسيلهم 10-2
 حذف شود.(م 100هاي كمتر از اندازه اسمي وسيله ) اولين رقم صفر ممكن است براي اندازه 10-3
 نام توليد كننده يا توزيع كنندهم  10-4



 

باشد)بصورت كد   1  …در صورتي كه استفاده از تاريخ مشمول استاندارد ملي ايران به شماره      10-5
 شده يا به زبان ساده ( درج گرددم

 تعداد وسايل موجود در هر بسته مگر اينكه با چشم قابل رويت باشد.   10-6
 جنس قسمت كاري وسيلهم  10-7
 وضعيت وسيله از نظر سترون بودن  10-8
بسته    10-9 بستههنگام  كردن  باز  از  پس  بودن  سترون   “ عبارت  استريل  وضعيت  در  بندي  بندي 

 گردد ” يا عبارت معادل ثبت شود. ضمانت نمي
 يا عبارت »قابليت كار با حرارت«.   HCبراي وسايل با قابليت كار با گرما حروف   10-10
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