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 تِ ًام خذا

 استاًذارد اٗراى ٖهلآضٌاٖٗ تا سازهاى 

 نٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اؾتاًساضز هؤؾؿٔ ضاتهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى اؾتاًساضز ٖهلؾاظهاى 

 )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾتاًساضزّإ  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى،

  .زاضز ػْسُ تِ ضا

ع ٍ هؤؾؿات وهطا ًظطاىناحة ،اضقٌاؾاى ؾاظهاىوة اظ وهط ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘ووّإ هرتلف زض ي اؾتاًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘ظ تَلٍٗ تا تَخِ تِ قطا ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا ههالح آگاُ ٍ هطتثظ اًدام هٖ ٍٕ التهاز ٕس٘، تَلٖ، پػٍّكٖػلو

ٌٌسگاى، وٌٌسگاى، ههطفوس٘ناحثاى حك ٍ ًفغ، قاهل تَل ٔت آگاّاًِ ٍ هٌهفاًوٍ تداضٕ اؾت وِ اظ هكاض ٕفٌاٍض

ؽ ًَٗ ف٘قَز. پزٍلتٖ حانل هٍٖ غ٘ط ٖزٍلت ّٕا، ًْازّا، ؾاظهاىٍٖ ترهه ٖع ػلووطاوٌٌسگاى، هنازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز

افت ٗقَز ٍ پؽ اظ زضٖ هطتَط اضؾال ه ّٕا َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هطاخغ ش ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕاؾتاًساضزّا

( اٗطاى چاج ٍ ٖ)ضؾو ٖهلتِ ػٌَاى اؾتاًساضز  ،ةٗهطتثظ تا آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَ ٖهل ٔت٘ووكٌْازّا زض ً٘ظطّا ٍ پ

 قَز.ٖهٌتكط ه

وٌٌس ٖ ِ ه٘ي قسُ تْ٘٘ت ضَاتظ تؼًٗ٘ع تا ضػا نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤؾؿات ٍ ؾاظهاىو ٖٗؽ اؾتاًساضزّاًَٗ ف٘پ

ة، ٘ي تطتٗقَز. تس چاج ٍ هٌتكط هٖ اٗطاى ٖهل ة، تِ ػٌَاى اؾتاًساضزٍٗ زضنَضت تهَ ٖتطضؾ ،عطح ٖهلزضوو٘تِ 

اؾتاًساضز هطتَط  ٖهل ٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى قوا ٖهلاؾتاًساضز  ضات همطِ تط اؾاؼ وقَز ٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاؾتاًساضزّا

 سُ تاقس.٘ة ضؾٗتِ تهَ قَزٖ ل هى٘تكاٗطاى اؾتاًساضز  ٖهلزض ؾاظهاى ِ و

(ISO) ضزاؾتاًسا ٖالولل ي٘ؾاظهاى ت ٖانل ٕطاى اظ اػضاٗاز اؾتاًساض ٖهلؾاظهاى 
 2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه وو٘ؿَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) لاًًَٖقٌاؾٖ  الوللٖ اًساظُ ٍ ؾاظهاى ت٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3

زض وكَض  5

ي ٗآذطكَض، اظ وذال  ّٕإ اظهٌسٍ٘ ً ٖلوظ ٗاٗطاى ضوي تـَخِ تِ قطا ٖهل ٕي اؾتاًساضزّاٗوٌس. زض تسٍ فؼال٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ اؾتاًساضزّا ٍٖ نٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕا كطفت٘پ

وٌٌسگاى، حفظ ؾلاهت  ت اظ ههطفٗقسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ف٘ي پٗت هَاظٗتَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى 

اظ  ٖتؼض ٕ، اخطإٍ التهاز ٖغ٘هح ؿتٗهلاحظات ظت هحهَلات ٍ ٘فوٌ٘اى اظ ٘، حهَل اعوٍٖ ػوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗطاى ضا تطإ هحهَلات تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تهَٗة قَضإ ػالٖ اؾتاًساضز، اخثاض ٖهلاؾتاًساضزّإ 

ٍ  ٖازضاتن ٕالاّاواؾتاًساضز  ٕكَض، اخطاوهحهَلات  ٕتطا ٖالولل ي٘ت ٕتَاًس تِ هٌظَض حفظ تاظاضّاٖ. ؾاظهاى هوٌس

ّا ٍ هؤؾؿات فؼال زض  ٌٌسگاى اظ ذسهات ؾاظهاىو تِ اؾتفازُ ترك٘سىٌاى ٘ي تطإ اعو٘. ّوچٌوٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس زضخِ

ّا ٍ  كگاُٗ، آظهاٖغ٘هح ؿتٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّإؾ٘ؿتن ٍٖ نسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾ ٌٔ٘ظه

ّا ٍ هؤؾؿات ضا تط اؾاؼ ضَاتظ ًظام  گًَِ ؾاظهاى يٗاؾتاًساضز ا ٖهلؾاظهاى ٍؾاٗل ؾٌدف،  (ال٘ثطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّا طز آىىّا اػغا ٍ تط ػولت تِ آى٘س نلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘ظ لاظم، گَاّٗاحطاظ قطا نَضتوٌس ٍ زض  هٖ ٖاتٗطاى اضظٗت ا٘س نلاحٗ٘تأ

 ٕاضتطزومات ٘اض فلعات گطاًثْا ٍ اًدام تحم٘ي ػ٘٘ل ؾٌدف، تؼٗاّا، ٍاؾٌدٖ ٍؾاٗى ٖالولل ي٘ح زؾتگاُ تٗوٌس. تطٍ ًٖظاضت ه

 .اؾت ؾاظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕؾغح اؾتاًساضزّا ٕاضتما ٕتطا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذارد

 «ًسى کار ضذُ : فَلاد زًگ1قسوت  -هَاد فلسٕ -ّإ جراحٖ کاضتٌٖ»
 )تجذٗذًظر دٍم(

 اضتغال:سوت ٍ/ٗا هحل  رئ٘س:

 ، ٍح٘سٕآلاٖٗ لكگط

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ هَاز(
 ػضَ هؿتمل

  دت٘ر:

 شاوط حو٘سٕ، هحوس نازق

 (زوتطٕ ق٘وٖ)

 زاًكگاُ تثطٗع

  

  )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا( اػضا:

  فط، آظٗتا اه٘يتْ

 (واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ هتالَضغٕ)

 واضقٌاؼ اؾتاًساضز

  

  احوس، تْطٍظٗاى

 (اضتَزًؿٖ زوتطٕ زًساًپعقىٖ،)

 زاًكگاُ ػلَم پعقىٖ تثطٗع

  

 حٌ٘فٖ، هحوستالط

 )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ هىاً٘ه(
 ازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗداى قطلٖ

  

 نازل٘اى، ؾْ٘ل

 )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ پعقىٖ(
 قطوت آضهاى تٌسضؾت

  

 إ، فطّاز عثاعثاٖٗ لوكِ

 تَ٘ هىاً٘ه( -)زوتطٕ هٌْسؾٖ پعقىٖ
 تْطاى زاًكگاُ ػلَم تْعٗؿتٖ

  

 لاؾوٖ، اتطاّ٘ن

 (ؾطاه٘ه -زوتطٕ هَاز)

 پػٍّكگاُ ػلَم ٍ فٌاٍضٕ ضًگ

  

 فطٗسُ، لسٗوٖ ولداّٖ

 (واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ)

 ازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗداى قطلٖ

  

 ل٘هطٕ، تمٖ

 )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هىاً٘ه(

 قطوت فٌٖ ذسهاتٖ ؾطهس تثطٗع

  

 وث٘طٕ، ضٍٗا

 )زوتطٕ ق٘وٖ(

 زاًكگاُ تثطٗع
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 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا( اػضا:

 ه٘ىائ٘ل، هلاظازُ

 (زوتطٕ ق٘وٖ)

 ازاضُ ول اؾتاًساضز آشضتاٗداى قطلٖ

  

 آئ٘ي، ظٗثا ً٘ه

 تَ٘هىاً٘ه( -)زوتطٕ هٌْسؾٖ پعقىٖ

 ّإ ػلوٖ ٍ نٌؼتٖ اٗطاى ؾاظهاى پػٍّف

  

 ّاقوٖ السم، اؾواػ٘ل

 پعقىٖ()زوتطٕ 

 هطوع فٌاٍضٕ ضقس تدْ٘عات پعقىٖ زاًكگاُ ػلَم پعقىٖ تثطٗع

  

 ٗثطتٖ، تْعاز

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ پعقىٖ(

 زاًكگاُ آظاز اؾلاهٖ ٍاحس تثطٗع

  

 ٍٗراستار:
 

 فطخٖ، ضح٘ن

 )واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ(
 ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى
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 هٌذرجات ْرستف

 صفحِ ػٌَاى

 ظ گفتاض ف٘پ

 ح همسهِ

 1 ّسف ٍ زاهٌِ واضتطز   1

 1 هطاخغ العاهٖ   2

 2 انغلاحات ٍ تؼاضٗف   3

 2 تطو٘ة ق٘و٘اٖٗ   4

 4 ضٗعؾاذتاض زض قطاٗظ واهلا آً٘ل قسُ    5

 5 ذَال هىاً٘ىٖ   6

 5 ّإ آظهَى ضٍـ   7

 8 ًاهِ وتاب
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  گفتار ٘صپ

زض ؾـال   تـاض ‌٘يوِ ًرؿـت « ًعى واض قسُ : فَلاز ظًگ1لؿوت  -فلعٕهَاز  -ّإ خطاحٖ واقتٌٖ»اؾتاًساضز 

ّإ هطتَط تط هثٌإ تسٍٗي ٍ هٌتكط قس، تط اؾاؼ پ٘كٌْازّإ زضٗافتٖ ٍ تطضؾٖ ٍ تأٗ٘س وو٘ؿَ٘ى 1383

ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى تِ ضٍـ اقاضُ قسُ زض هَضز الف، تٌس إ تِ الوللٖ/هٌغمِ پصٗطـ اؾتاًساضزّإ ت٘ي

 ِ٘اخلاؾ قكهس ٍ زّو٘ي لطاض گطفت ٍ زض ٗسًظطتاض هَضز تدس زٍه٘ي تطإ 5قواضٓ  هلٖ اٗطاىاؾتاًساضز ، 7

اؾتاًساضز تِ اؾـتٌاز تٌـس    ٗيا ٌٗهقس. ا ٗةتهَ 30/11/1395هَضخ  هٌْسؾٖ پعقىٖ اؾتاًساضز ٖهل ٘تٔوو

ههـَب تْوـي هـاُ     ٗـطاى، ا ٖنـٌؼت  ٘ماتٍ همطضات هؤؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم ٘يلاًَى انلاح لَاً 3 ٓهاز ٗه

 .قَزٖ هٌتكط ه ٗطاىا ٖ، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هل1371

 َ٘ٓؾـاذتاض ٍ ق ـ  -ٗطاىا ٖهل ٕ)اؾتاًساضزّا 5 ٓقواض ٗطاىا ٖتط اؾاؼ اؾتاًساضز هل ٗطاىا ٖهل اؾتاًساضزّإ

ِ زض ظه ٍٖ خْاً ٖهل ّإ ٘كطفتتا تحَلات ٍ پ ٍٖ ّواٌّگ ٖحفظ ّوگاه ٕ. تطاقًَسٖ ه ٗيًگاضـ( تسٍ  ٌ٘ـ

وـِ   ٘كٌْازٕذَاٌّس قس ٍ ّط پ ٗسًظطزض نَضت لعٍم تدس ٗطاىا ٖهل ّإ ػلَم ٍ ذسهات، اؾتاًساضز ٗغ،نٌا

 لـطاض  تَخِهطتَط هَضز  ٖفٌ ٘ؿَ٘ىزض وو ًظط ٗساؾتاًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام تدس ٗيا ٘لانلاح ٍ تىو ٕتطا

 اؾتفازُ وطز. ٗطاىا ٖهل ٕزّااؾتاًساض ٗسًظطتدس ٗيّوَاضُ اظ آذط ٗستا تٌاتطاٗي،. گطفت ذَاّس

 .قَزٖ ه 1392ؾال  :7217-1 ٓقواض ٗطاىا ٖاؾتاًساضز هل ٗگعٗياؾتاًساضز خا اٗي

تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ ٍ « هؼازل ٗىؿاى»الوللٖ ظٗط تِ ضٍـ  اٗي اؾتاًساضز هلٖ تط هثٌإ پصٗطـ اؾتاًساضز ت٘ي

الوللـٖ هعتـَض    هؼازل ٗىؿاى اؾـتاًساضز تـ٘ي  تاقس ٍ  قاهل تطخوِ ترههٖ واهل هتي آى تِ ظتاى فاضؾٖ هٖ

 اؾت:

ISO 5832-1: 2016, Implants for surgery — Metallic materials — Part 1: Wrought stainless 

steel 
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 ِ  قذهه

تاقـس، هؼطفـٖ    اًؿـاى  زض تسى ًاؾاظگاضوِ ػاضٕ اظ ّط گًَِ ٍاوٌف  ،تاوٌَى ّ٘چ هازُ واقتٌٖ تطإ خطاحٖ

قسُ، ًكـاى زازُ اؾـت    ت٘اىهست ضٍٕ هَازٕ وِ زض اٗي اؾتاًساضز  ّإ تالٌٖ٘ عَلاًٖ ا آظهَىاهًكسُ اؾت. 

 وِ اؾتفازُ اظ اٗي هَاز زض قطاٗظ هٌاؾة، پاؾد تَ٘لَغٗىٖ لاتل لثَلٖ ذَاّس زاقت.

ّـإ اٗـي    ؾـاٗط لؿـوت   اؾـت.  7217اٗي اؾتاًساضز ٗه لؿوت اظ هدوَػِ اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى قواضُ 

 اؾتاًساضز ػثاضتٌس اظ:

 ت٘تاً٘ن غ٘طآل٘اغٕ: 2لؿوت 

 ٍاًازٗن -4آلَهٌ٘٘ن -6آل٘اغ واض قسُ ت٘تاً٘ن : 3لؿوت 

 هَل٘ثسى –وطٍم  -آل٘اغ ضٗرتگٖ وثالت : 4لؿوت 

 ً٘ىل واض قسُ-تٌگؿتي -وطٍم -وثالت  واض قسُ آل٘اغ: 5لؿوت 

 هَل٘ثسى –وطٍم  -ً٘ىل  -آل٘اغ واض قسُ وثالت : 6لؿوت 

 آّي –هَل٘ثسى  -ً٘ىل  -وطٍم  -ل٘اغ واض ؾطزقسُ ٍ لاتل آٌّگطٕ وثالت : آ7لؿوت 

 آّي –تٌگؿتي  -هَل٘ثسى  -وطٍم  -ً٘ىل  -ل٘اغ واض قسُ وثالت : آ8لؿوت 

 فَلاز ظًگ ًعى واض قسُ تا ً٘تطٍغى تالا: 9لؿوت

 ًَ٘ت٘ن-7آلَهٌ٘٘ن -6آل٘اغ واض قسُ ت٘تاً٘ن: 11لؿوت 

 هَل٘ثسى–وطٍم  -آل٘اغ واض قسُ وثالت : 12لؿوت 

 آلَهٌ٘٘ن -3ظٗطوًَ٘ن  -5هَل٘ثسى -15آل٘اغ واض قسُ ت٘تاً٘ن : 14لؿوت 
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 ًسى کار ضذُ : فَلاد زًگ1قسوت  -هَاد فلسٕ -ّإ جراحٖ کاضتٌٖ

 ّذف ٍ داهٌٔ کارترد 1

ًعى واضقسُ تِ هٌظَض اؾـتفازُ   ّإ آظهَى فَلاز ظًگ هكرهات ٍ ضٍـتؼ٘٘ي ي اؾتاًساضز، ٗا يٗتسٍّسف اظ 

 ّإ خطاحٖ اؾت. زض ؾاذت واقتٌٖ

هَاضز هكرم قسُ زض  هتفاٍت اظتَاًس  اٗي آل٘اغ، هٖ ؾاذتِ قسُ اظذَال هىاً٘ىٖ ًوًَِ حانل اظ هحهَل ًْاٖٗ  -1ٗادآٍرٕ

 اٗي اؾتاًساضز تاقس.

 ASTM F138  ٍASTM Fاقاضُ قسُ زض اؾتاًساضزّإ  UNS S31673تا   تاًساضزقسُ زض اٗي اؾتَن٘ف آل٘اغ  -2ٗادآٍرٕ

 هغاتمت زاضز.   DIN 17443اضائِ قسُ زض اؾتاًساضز هٌمضٖ قسُ  1,4441ٍ آل٘اغ تِ قٌاؾِ  139

 هراجغ الساهٖ 2

 قسُ اؾـت. ّا اضخاع زازُ نَضت العاهٖ تِ آى زض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ

 قًَس. تطت٘ة، آى ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖتسٗي

ّإ تؼـسٕ آى  تدسٗـسًظط ّـا ٍ  ِانلاح٘وِ تِ هطخؼٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس،  نَضتٖ زض

زُ قسُ اؾت، ّا اضخاع زازض هَضز هطاخؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آى .آٍض ً٘ؿتتطإ اٗي اؾتاًساضز العام

 آٍض اؾت.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾتاًساضز العامِانلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

 اؾتفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت:

ضٍـ ضٗعًگاضٕ -تؼ٘٘ي ه٘عاى آذال غ٘طفلعٕ  -فَلاز  ،1393: ؾال 10449اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  2-1

  ًوَزاضّإ اؾتاًساضزتا اؾتفازُ اظ 

2-2 ISO 377, Steel and steel products — Location and preparation of samples and test 

pieces for mechanical testing 

ّـإ   ّا ٍ لغؼِ ؾاظٕ ًوًَِ هحل ٍ آهازُ -فَلاز ٍ هحهَلات فَلازٕ  ،1392: ؾال 491 هلٖ اٗطاى قواضٓاؾتاًساضز  -ٗادآٍرٕ

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 3082: 2009، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ّإ هىاً٘ىٖ آظهَىآظهَى تطإ 

2-3 ISO 404, Steel and steel products — General technical delivery requirements 

ٕ    ،1392ؾال  :18681 اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ -ٗادآٍرٕ ، تـا  العاهـات فٌـٖ ػوـَهٖ تحَٗـل     -فـَلاز ٍ هحهـَلات فـَلاز

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 404: 2013فازُ اظ اؾتاًساضز اؾت

2-4 ISO 439, Steel and iron — Determination of total silicon content — Gravimetric 

method 

2-5 ISO 629, Steel and cast iron — Determination of manganese content — 

Spectrophotometric method 
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ٕ -تؼ٘٘ي همـساض هٌگٌـع    -فَلاز ٍ چسى ، 1388: ؾال 2061اٗطاى قواضٓ اؾتاًساضز هلٖ  -ٗادآٍرٕ ، تـا   ضٍـ اؾـپىتطٍفتَهتط

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 629: 1982اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز 

2-6 ISO 643, Steels — Micrographic determination of the apparent grain size 

ٕ      -فَلازّـا ، 1392: ؾـال  18800اٗطاى قواضٓ اؾتاًساضز هلٖ  -ٗادآٍرٕ ، تـا اؾـتفازُ اظ   تؼ٘ـ٘ي ضٗعًگـاضُ اًـساظُ زاًـِ ظـاّط

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 643: 1982اؾتاًساضز 

2-7 ISO 671, Steel and cast iron — Determination of sulphur content — Combustion 

titrimetric me 

پـؽ اظ  ضٍـ ت٘تطؾـٌدٖ   -گ٘ـطٕ گـَگطز    اًـساظُ  –فَلاز ٍ چسى  ،1389: ؾال 2062اٗطاى قواضٓ اؾتاًساضز هلٖ  -ٗادآٍرٕ

 ت.تسٍٗي قسُ اؾ ISO 671: 2012، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز احتطاق

2-8 ISO 6892-1: 2016, Metallic materials — Tensile testing— Part 1: Method of test at 

room temperature 

2-9 ISO 10714, Steel and iron — Determination of phosphorus content — 

Phosphovanadomolybdate 

ضٍـ اؾـپىتطٍفتَهتطٕ   -اًساظُ گ٘طٕ همساض فؿفط  -ٍ آّي فَلاز ، 1389: ؾال 12770اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٗادآٍرٕ

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 10714: 1992، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز فؿفٍَاًازٍهَل٘ثسات

 اصغلاحات ٍ تؼارٗف 3

 :ضٍز واض هٖ تِ ظٗطزض اٗي اؾتاًساضز، انغلاح ٍ تؼطٗف 

3-1  

 اٍلِ٘ گ٘جعَل 
original gauge length  

 گ٘طٕ قسُ اؾت. ضٍٕ لغؼِ آظهَى وِ لثل اظ آظهَى زض زهإ اتاق اًساظُ گ٘ح ٖعَلت٘ي ػلائن هاعَل 

 ]  ISO 6892-1:2016 اؾتاًساضز  ،3.1.1هٌثغ: ظٗطتٌس [

 ترک٘ة ض٘و٘اٖٗ     4

 ّا آزهاِٗ 4-1

 اًدام قَز. ISO 377ّا تطإ آًال٘ع تاٗس هغاتك اؾتاًساضز  اًتراب ًوًَِ
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 1آًال٘س رٗختگٖ 4-2

قَز، تاٗس هغاتك تا تطو٘ة قـ٘و٘اٖٗ   هٖ اًداماٗي اؾتاًساضز  6آًال٘ع ضٗرتگٖ فَلاز ٌّگاهٖ وِ تط اؾاؼ تٌس 

، هحاؾـثِ قـسُ اظ   Cإ تاقس وِ همـساض   تاقس. همساض هَل٘ثسى ٍ وطٍم تاٗس تِ گًَِ 1هكرم قسُ زض خسٍل 

 ًثاقس. 26ووتط اظ  ،فطهَل ظٗط

(1)              

 وِ زض آى:

 همساض هَل٘ثسى، تط حؿة زضنس خطهٖ؛         

 تط حؿة زضنس خطهٖ.همساض وطٍم،           

 ترک٘ة ض٘و٘اٖٗ -1جذٍل 

 کسر جرهٖ ػٌصر

% 
 030/0ت٘كٌِ٘  وطتي

 0/1ت٘كٌِ٘  ؿ٘نؾ٘ل٘

 0/2ت٘كٌِ٘  هٌگٌع

 025/0ت٘كٌِ٘  فؿفط

 010/0ت٘كٌِ٘  گَگطز

 10/0ت٘كٌِ٘  ً٘تطٍغى

 0/19تا ت٘كٌِ٘  0/17 وطٍم

 00/3تا  25/2 هَل٘ثسى

 0/15تا  0/13 ً٘ىل

 50/0ت٘كٌِ٘  هؽ

 همساض هاًسُ آّي

 

                                                 

1‌- Cast analysis 
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1رٗسساختار در ضراٗظ کاهلا آً٘ل ضذُ 5
 

 اًذازُ داًِ 5-1

تـط   زضقـت  5اٗي اؾتاًساضز تؼ٘٘ي قسُ اؾت، ًثاٗس اظ اًساظُ زاًِ قواضُ  6وِ هغاتك تٌس  2 آؾتٌ٘تاًساظُ زاًِ 

 تاقس.

 رٗسساختار 5-2

، 3 فطّٗـت زلتـا  قًَس، ؾاذتاض فَلاز تاٗس ػاضٕ اظ فاظ  اٗي اؾتاًساضز اًدام هٖ 6ّا هغاتك تٌس  ٌّگاهٖ وِ آظهَى

 تاقس. 5، ٗا ؾ٘گوا4چٖ

 6هقذار آخال 5-3

ثاٗـس  تؼ٘٘ي قسُ اؾت، ً 6هغاتك تٌس ، گطمًَضز  فطآٌٗسًْاٖٗ تؼس اظ  اًساظُزض وِ همساض آذال غ٘طفلعٕ فَلاز 

 فطاتط ضٍز. ،2زض خسٍل اظ حسٍز اضائِ قسُ 

 تو٘عٕالعاهات اٗي تا  تَل٘س فَلاز هٌغثكتِ هٌظَض إ  ؾطتاضُ الىتطٗىٖ اؾتفازُ اظ شٍب زض ذلاء ٗا شٍب هوىي اؾت -ٗادآٍرٕ

 ضطٍضت زاقتِ تاقس.

 حذٍد هقذار آخال -2جذٍل

 ضوارُ هرجغ هقذار آخال ًَع آخال

 ضخ٘ن ًازک

A- 1 5/1 ؾَلف٘سّا 

B- 1 5/1 ّا آلَهٌ٘ات 

C- 1 5/1 ّا ؾ٘ل٘ىات 

D- ًِ1 5/1 إ( اوؿ٘سّا )زا 

                                                 

1‌-Fully annealed condition 

2 -The austenitic grain size 
3 - Delta ferrite 
4 - Chi 
5 - Sigma 

6 - Inclusion content 

 قَز. قَز، گفتِ هٖ ّا وِ ّوطاُ هصاب زاذل لالة ضٗرتِ هٖ ّا، ؾَلف٘سّا ٍ ؾطتاضُ آذال تِ هَاز غ٘طفلعٕ هاًٌس اوؿ٘سّا، ؾ٘ل٘ىات
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 خَاظ هکاً٘کٖ 6

 ّا آزهًَِ 6-1

 تاقس. ISO 377اؾتاًساضز  عثكّا تطإ آظهَى وكف تاٗس  ّا ٍ آظهًَِ ؾاظٕ ًوًَِ اًتراب ٍ آهازُ

 آزهَى کطص 6-2

، ؾـ٘ن، ٍضق ٍ  ه٘لِذَال وككٖ فَلاز تِ قىل قَز،  اٗي اؾتاًساضز اًدام هٖ 6تٌس  عثكٌّگاهٖ وِ آظهَى 

 تاقس. 5ٍ  4، 3 ّإ خسٍل همازٗط هكرم قسُ زض ًَاض، تاٗس تِ تطت٘ة هغاتك

قىؿتِ قَز، آظهَى  حسٍز گ٘حّا العاهات هكرم قسُ ضا تطآٍضزُ ًىٌس ٗا ذاضج اظ  چٌاًچِ ّط ٗه اظ آظهًَِ

 اًدام قَز. ،ISO 404اؾتاًساضز  عثك اًتاٗس هدسز

 گ٘جعَل  6-3

ِ  تِ ػٌَاى هؿاحت ؾغح همغـغ  S0، وِ mm 50تاقس ٗا  65/5 ×   √ا تاٗس تطاتط ، l0ٗ، ٍلِ٘اگ٘ح عَل   اٍل٘ـ

اًتراب قسُ تطإ آظهَى تاٗس ّوطاُ ًتاٗح آظهَى گـعاضـ   گ٘حقَز. عَل  هتط هطتغ تؼطٗف هٖ تط حؿة ه٘لٖ

 قَز.

 ّإ آزهَى رٍش 7

 6اؾتاًساضز تاٗس هغـاتك هٌـسضخات خـسٍل    ّإ آظهَى هَضز اؾتفازُ تطإ تؼ٘٘ي اًغثاق تا العاهات اٗي  ضٍـ

 تاقس.

 ّا ه٘لِخَاظ هکاً٘کٖ  -3جذٍل 

 ضراٗظ

 قغر ٗا ضخاهت

 

 استحکام کططٖ

 

ازدٗاد   2/0تٌص گَاُ در %

عَل غ٘رهتٌاسة )تٌص 

 تسل٘ن قراردادٕ(

ازدٗاد عَل پس از 

 گ٘جضکست/ عَل 

d  Rm Rp0,2 A 
 ووٌِ٘ ووٌِ٘  

(mm) (MPa) (MPa) )%( 

 Rm ≥‌490 190 40 ≤ 690 ّوِ  قسُ آً٘ل

 Rm ≥‌860 690 12 ≤ 1100 ≤ 22 واض ؾطز قسُ

 - - ≥ 1400 ≤ 8 ذ٘لٖ ؾرت 

 



 1395: 7217-1وارٓ اٗراى ض هلٖاستاًذارد 

   

6 
 

 

 ّا خَاظ هکاً٘کٖ س٘ن -4جذٍل 

 ضراٗظ

 قغر 

 

 استحکام کططٖ

 

 گ٘جازدٗاد عَل پس از ضکست/ عَل 

d  Rm A 
 ووٌِ٘  

(mm) (MPa) )%( 

  آً٘ل قسُ

13/0 ≥‌d‌≥‌025/0 1000 ≥ 30 

23/0 ≥‌d‌˂‌13/0 930 ≥ 30 

38/0 ≥‌d‌˂‌23/0 890 ≥ 35 

5/0 ≥‌d‌˂‌38/0 860 ≥ 40 

65/0 ≥‌d‌˂‌5/0 820 ≥ 40 

65/0 ˂‌d 800 ≥ 40 

وكف زض حالت 

 aؾطز

7/0 ≥‌d‌≥‌2/0 1850 ≥ Rm ≥‌1600 - 

1 ≥‌d‌˂‌7/0 1750 ≥ Rm ≥‌1500 - 

5/1 ≥‌d‌˂‌1 1650≥ Rm ≥‌1400 - 

2 ≥‌d‌˂‌5/1 1600 ≥ Rm ≥‌1350 - 
a   ٖگًَِ وِ تَؾظ  تَاًس ه٘عاى اؾتحىام وككٖ تالاتطٕ ضا ّواى ؾ٘ن ؾفاضـ زازُ قسُ زض ٍضؼ٘ت وكف زض حالت ؾطز ه

 .ذطٗساض هكرم قسُ اؾت، تاه٘ي وٌس.

 

 خَاظ هکاً٘کٖ ًَار ٍ ٍرق -5جذٍل 

 ضراٗظ

 استحکام کططٖ

 

ازدٗاد عَل   2/0تٌص گَاُ در %

)تٌص تسل٘ن غ٘رهتٌاسة 

 قراردادٕ(

ازدٗاد عَل پس از ضکست/ 

 گ٘جعَل 

Rm Rp0,2 A 
 ووٌِ٘ ووٌِ٘ 

(MPa) (MPa) )%( 

 Rm ≥‌490 190 40 ≤ 690  آً٘ل قسُ

 Rm ≥‌860 690 10 ≤ 1100 واض ؾطز قسُ
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 ّإ آزهَى رٍش -6جذٍل 

 رٍش آزهَى تٌذ ٗا زٗرتٌذ هرتَط پاراهتر

 تطو٘ة ق٘و٘اٖٗ

 ل٘ؿ٘نؾ٘

 هٌگٌع

 گَگطز

 فؿفط

 ػٌانط زٗگط

  4تٌس 
ISO 439 
ISO 629 
ISO 671 

ISO 10714 

 إ قٌاذتِ قسُ ّإ تدعِٗ ضٍـ

ISO 643 1-5ظٗطتٌس  اًساظُ زاًِ
 a 

تِ ضٍـ هتالَگطافٖ زض قطاٗظ آً٘ل قسُ، ّا ضا  آظهًَِ 2-5ظٗطتٌس  ضٗعؾاذتاض

 اظ هماعغ عَلٖ ٍ ػطضٖ تِْ٘ وٌ٘س.

ٍ  ٗا ػسم ٍخَز فاظ فطٗت زلتـا تِ هٌظَض تؼ٘٘ي ٍخَز 

ّإ هؼتثط  ّا ضا تا اؾتفازُ اظ فٌاٍضٕ آظهًَِ ،واضت٘سّا

 آظهَى وٌ٘س. × 100ًواٖٗ  تا زضقت

اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ عثك  IIپل٘ت  Aضٍـ  3-5ظٗطتٌس  همساض آذال

10449 

 ذَال هىاً٘ىٖ

 اؾتحىام وككٖ

 طهتٌاؾة٘غ عَل ازٗاظز گَاُ تٌف

 )تٌف تؿل٘ن لطاضزازٕ(

 پؽ اظ قىؿت عَل اظزٗاز

 ISO 6892-1 6تٌس 

a ًَِّا پؽ اظ آذطٗي ػول٘ات آً٘ل قسى ٍ لثل اظ ػول٘ات واض ؾطز ًْـاٖٗ اًترـاب قـًَس.     تْتط اؾت تطإ تؼ٘٘ي اًساظُ زاًِ، ًو

 ٕ ػطضٖ تِْ٘ قًَس.ّا ّا تاٗس اظ ًوًَِ ّا پؽ اظ ػول٘ات واض ؾطز ًْائٖ اًتراب قًَس، آظهًَِ اگط ًوًَِ
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