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  خدا نامبه

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي
 و استاندارد مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 استانداردهاي نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي( ملي

 مؤسسات و مراكز نظران صاحب *مؤسسه كارشناسان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

 توليدي، شرايط به توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي ،پژوهشي علمي،

 كنندگان،مصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و فناوري

 نويس پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي زمانسا نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

 از پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

 ايران )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

 كنند مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 ترتيب، بدين .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

 ملي كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي قيتل ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

 المللي بين كميسيون 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 كدكس كميسيون 4رابط تنها عنوان به و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و (IEC)2الكتروتكنيك 

 هاي نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در (CAC)5 غذايي 

 .شودمي گيريبهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و يفن علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

 مصرف از حمايت براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت حفظ كنندگان،

 تصويب اب وارداتي، اقلام يا / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي اجراي اقتصادي،

 اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري استاندارد، عالي شوراي

 خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين. نمايد اجباري را آن نديبدرجه و صادراتي كالاهاي استاندارد

 مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، زمينة در فعال مؤسسات و زمانها سا

 و ها سازمان گونه اين استاندارد ةمؤسس ، سنجش وسايل )واسنجي( كاليبراسيون مراكز و ها آزمايشگاه محيطي،زيست

 تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران صلاحيت تأييد نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات

 وسايل )واسنجي( كاليبراسيون يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند مي نظارت آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت

 اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي كاربردي تحقيقات انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،

 .است مؤسسه

  

                                                
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 
2 - International Electro technical Commission 
3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 



ج   

  »هاويژگي - پايه سرم متحرك «كميسيون فني تدوين استاندارد 

  

   
 سمت يا نمايندگي رئيس

  ظهور رحمتي، لاله

 )فوق ليسانس مديريت سيستم هاي اطلاعات(

  استانداردارشناس اداره نظارت بر اجراي ك

 صنعتي ايران  استاندارد و تحقيقات  موسسه

 سمت يا نمايندگي دبيران

  اكبري نخجواني، فرزين

 )ليسانس مهندسي مكانيك(

 

 شركت صنايع بيمارستاني مهران

  

  پهلوان، پدرام

 )ليسانس مهندسي پزشكي(

 
  شركت صنايع بيمارستاني مهران

 

  

 )مي به ترتيب حروف الفبا اسا( اعضا 

 

  آغشتي، زهرا

 )ليسانس مهندسي پزشكي (

  استانداردكارشناس اداره نظارت بر اجراي 

 صنعتي ايران   استاندارد و تحقيقات موسسه

  

  روان پرور، پيام

 ))MBA( فوق ليسانس مديريت(

  

 پيشگامشركت خدمات كيفيت بهبود 

 

  

  زرين كلاه، نورعلي

 )شكيكارشناس تجهيزات پز(

  

 دانشگاه علوم پزشكي تهران

  

  سليماني، حامد

 )صنايعمهندسي فوق ليسانس (

  

 شركت صنايع بيمارستاني مهران  

  

  شيرواني، سيد عباس

 )ليسانس اقتصاد (

  

 شركت مهران طب مد

  

  

  

  



د   

  كرمانيان، داويد

 )ليسانس طراحي صنعتي(

 صنايع بيمارستاني مهران

  

  كريمي، حسن

 )ديپلم(

  

 البرز شركت صنعتي

  

  موسوي حجازي، مينو

  )ليسانس بهداشت حرفه اي(

  

  اجراي استانداردكارشناس اداره نظارت بر 

 استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران   موسسه

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 



ه   

  فهرست مندرجات

 عنوان صفحه

 حقيقات صنعتي ايرانآشنايي با موسسه استاندارد و ت ج

 .كميسيون فني تدوين استاندارد د

 گفتارپيش ز

 هدف      1 1

 دامنه كاربرد      2 1

 مراجع الزامي      3 1

 اصطلاحات و تعاريف      4 2

 ساخت      5 2

 كليات   1- 5 3

 جوشكاري   2- 5 3

 مواد و ابعاد       6 3

 دامنه تغييرات ارتفاع       7 3

 ميله قلاب       8 4

  ايستون لوله       9 4

 پايه     10 4

 چرخها     11 4

 پايداري     12 4

 كارياتمام     13 5

  هاي تكميل شدهپايه سرم  13-1 5

 اي و پايهستون لوله  13-2 5

 هاي عملكردآزمون  13-3 5

 كاري فولاداتمام  13-4 6

 گذارينشانه     14 6

 آزمون پايداري) الزامي(وست الفپي 7

  

  



  

 پيش گفتار

كه پيش نويس آن در كميسيونهاي مربوط توسط موسسه  »هاويژگي - پايه سرم متحرك«استاندارد 

مين اجلاس كميته ملي استاندارد مهندسي دوازدهاستاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تهيه و در دويست و 

قانون اصلاح و  3گرفته است، اينك به استناد بند يك ماده  مورد تصويب قرار 24/12/87 پزشكي مورخ

، به عنوان استاندارد ملي ايران 1371مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوبه بهمن ماه 

  .منتشر مي شود

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفتهاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات، 

ستانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين ا

بنابراين، . استانداردها ارائه شود، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت

  .نظر استانداردهاي ملي استفاده كرد بايد همواره از آخرين تجديد

  :ع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير استنبم

  

BS 3619: 1976- Specification for Mobile infusion stands.  
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  هاويژگي -پايه سرم متحرك

  

  
  هدف       1

به مواد، ابعاد، نحوه ساخت و ايمني ها و الزامات اصلي مربوط هدف از تدوين اين استاندارد تعيين ويژگي

  .الكتريكي پايه سرم هاي متحرك است

  

  دامنه كاربرد     2

هاي متحرك براي استفاده در بيمارستانها و ميله هاي تزريق براي نصـب بـه   اين استاندارد در مورد پايه سرم

  .تختهاي بيمارستاني و تجهيزات ديگر كاربرد دارد

  

  مراجع الزامي      3

. ك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايران به آنها ارجاع داده شده استمدار

  .بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شود

در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي آن 

در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آنها ارجاع داده شده . ورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيستم

  .ر واصلاحيه هاي بعدي مورد نظر استظاست، همواره آخرين تجديد ن

  :رد الزامي استااستفاده از مراجع الزامي براي اين استاند
 

3-1   BS 309     Whiteheart malleable iron castings. 
3-2   BS 310     Blackheart malleable iron casting. 
3-3   BS 970     Wrought steels in the form of blooms, billets, bar and forgings- 

             Part 4: Stainless, heat resisting and valve steels. 
3-4   BS 1449   Steel plate, sheet and strip- 
                        Part 4: Stainless, heat resisting plate, sheet and strip  
3-5   BS 1453   Filler materials for gas welding. 
3-6   BS 1775   Steel tubes for mechanical, structural and general engineering purposes. 
3-7   BS 2050   Electrical resistance of conductive and anti-static products made from flexible 

polymeric material. 
3-8   BS 2099   Castors- 
                        Part1: Castors for hospital equipment for ward and theatre use. 
3-9   BS 2901   Filler rods wire for gas-shielded arc welding-  
                        Part 2:Austenitic stainless steels 
3-10 BS 3014 ‘As welded’ and cold drawn welded austenitic stainless steel tubes for 

mechanical, structural and general engineering purposes.  
3-11 BS 3019  General recommendations for manual inert-gas tungsten-arc welding- 
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                       Part 2: Austenitic stainless and heat-resisting steels. 
3-12  BS 3643 ISO metric screw treads. 
3-13  BS 3900 Methods of test for paints. 
                        Part E1: Bend test (cylindrical mandrel). 
                        Part E2: Scratch test. 
                        Part E3: Impact (falling weight) resistance. 
                        Part E4: Cupping test.  
3-14  BS 2886 Hospital bedsteads- 
                        Part 1: Bedsteads of variable height. 
                        Part 2: Bedsteads of fixed height. 
3-15  BS 5135 Metal-arc welding of carbon and carbon manganese steels. 
 

 

  اصطلاحات و تعاريف     4

  .در اين استاندارد، اصطلاحات و تعاريف زير به كار مي رود

4-1  

  1قلاب 

  . نزن است كه به منظور نگهداري سرم به كار مي رودنگاي خميده از جنس فولاد زميله 

4-2  

  ميله قلاب 

 3يـا   2به شـكل  (نزن است كه به منظور اتصال دو يا چهار قلاب به كار مي رود ميله اي از جنس فولاد زنگ

  ). رجوع شود

4-3  

  اي ستون لوله

  .باشد نزن، براي نگهداري ميله قلاب مياي از جنس فولاد يا فولاد زنگلوله

  .توانند يكپارچه نيز ساخته شوندها و ميله قلاب ميقلاب -يادآوري

  ساخت      5

  كليات   5-1

  ):رجوع شود 1به شكل (هر پايه سرم متحرك از قسمتهاي زير تشكيل مي شود 

  قلاب؛  -الف

  ميله قلاب؛ -ب

  ستون لوله اي؛ -پ

  پايه -ت

  .پارچه نيز ساخته شوندتوانند يكها ميها و ميله قلابقلاب -يادآوري

                                                
1 -hook 
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 جوشكاري  5-2

مطابقت داشته  BS 3019يا قسمت دوم استاندارد   BS 5135جوشكاري بايد با الزامات استاندارد 5-2-1

  .باشد

نزن بايد از نوع جوش برق با گازهاي بي اثر يا از نوع جوشهاي جوش هاي لوله هاي فولادي زنگ 5-2-2

از  1 كه در جدول 347596نوع  با در مورد جوش برق با گازهاي بي اثر، سيم جوش بايد. مقاومتي باشد

  .مشخص شده است، مطابقت داشته باشد BS 2901 قسمت دوم استاندارد 

به منظور ايجاد يك سطح صاف و . بايد به طور كامل ذوب شده باشند اتا، فلزجوش ه همهدر  5-2-3

. ماده جوشكاري به ميزان كافي استفاده شود جلوگيري از كاهش مقاومت مفاصل بعد از جوشكاري، بايد از

همچنين به منظور جلوگيري از انباشته شدن گرد و خاك و مواد خارجي، نبايد هيچ گونه لبه تيز و درز و 

  .شكافي وجود داشته باشد

  

  مواد و ابعاد     6

باشد و جنس آن ) شرايط كشش سرد(  BS 970قسمت چهارم استاندارد ميله قلاب بايد مطابق الزامات  1- 6

  .باشد) 13تا  mm )12بوده و قطر آن   304S15يا فولاد  302S25نزن براق نورد شده، فولاد از فولاد زنگ

باشد و جنس آن ) شرايط  كشش سرد(  BS 970الزامات قسمت چهارم استانداردقلاب ها بايد مطابق   2 - 6

 2به شكل (باشند  mm 8 بوده و داراي  حداقل قطر 302S15بايد از فولاد ضدزنگ براق نورد شده يا فولاد 

  ).رجوع شود

ن و بـا حـداقل   نـز كند، بايد از فولاد يا فولاد زنگاي كه ميله قلاب در آن حركت ميجنس ستون لوله  6-3

  .باشد mm6/1  و حداقل ضخامت mm30 قطر خارجي

توصـيف شـده در    1اگر از لولـه هـاي فـولادي اسـتفاده مـي شـود، بايـد بـا الزامـات هـر نـوع و رتبـه              6-4

ــگ BS 1/5 ERWاســتاندارد  ــولاد زن ــا الزامــات اســتاندارد  و اگــر از ف ــد ب ــزن اســتفاده مــي شــود  باي   ن

BS 3014 ) ته باشدمطابقت داش) 1رتبه.  

پايه سرم متحرك بايد از ماده اي ساخته شود كه با عملكرد آن متناسب باشد و دوام آن حداقل برابـر    6-5

ماده مورد استفاده بايد با الزامات استانداردهاي مربوطه مطابقـت  . آمده است، باشد 3-6موادي كه در زيربند 

 BS 310يـا    BS 309 يد بـا الزامـات اسـتانداردهاي   گري استفاده مي شود، بااگر از آهن ريخته. داشته باشد

  .مطابقت داشته باشد

  

  دامنه تغيير ارتفاع     7

  .باشد m 75/2و حداكثر  m  75/1 شدن سرم بايد حداقل آويزاندامنه تغييرات ارتفاع از كف تا محل 

                                                
2-grade 
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  ميله قلاب     8

بر طبق درخواست خريدار،  . باشد 2شكل  هر پايه سرم بايد داراي ميله اي جداشدني با دو قلاب مطابق  8-1

  .مي تواند تعبيه شود ،3قلاب نيز، مطابق شكل  4براي  پايه سرم 

طول ميله قلاب به طراحي پايه سرم بستگي دارد و بايد به اندازه اي باشد كه اطمينان حاصل شود در   8-2

  . اي گير نكنندستون لوله ها و بالايصورت رها شدن اتفاقي ميله قلاب، انگشتان دست، بين قلاب

قسمت بالاي ميله قلاب به وسـط ميلـه هـايي افقـي جـوش داده مـي شـود كـه در انتهـاي آنهـا بـه              8-3

  .باشد 3و  2نقطه موثر محل آويز بايد مشابه شكل هاي . صورت  قلاب در آمده است

تنظـيم، بــه   انتهــاي ميلـه قــلاب بايـد بــه منظـور مشــخص كـردن حــداكثر ارتفـاع بــراي      mm100 فاصـله 

  .گذاري شودطور دائم نشانه

  

  ستون لوله اي     9

طوريكه بتواند در هر ه اي بايد در قسمت انتهايي بالايي، بصورت مخروطي شده باشد بستون لوله  9-1

 mm5/0 فاصله بين كمترين شعاع مخروط و ميله قلاب نبايد از. ارتفاعي ميله قلابها را عمودي نگه دارد

  .بيشتر شود

  اي بايد از درون و در انتهاي تحتاني خود داراي يك قطعه نگهدارنده، با حداقل عمقستون لوله  9-2

mm50 اي و پايه پايه سرم بوجود آيداي بين سطح تحتاني ستون لولهباشد تا به اين ترتيب سطح نگهدارنده.  

داشتن ميله قلاب در هر ارتفاع ، به منظور نگه )براي مثال يك بست(اي اي بايد به وسيلهستون لوله  9-3

محكم . اش، مجهز باشد تا شرايط تنظيم و قفل شوندگي آنرا  به آساني فراهم نمايددلخواه در دامنه حركتي

پيج ي مانند اگر از ابزار. نمودن بست نبايد باعث خط اندازي و يا آسيب رساندن به سطح ميله قلاب شود

 با و مطابق mm 25/1 mm × 8استفاده مي شود، دندانه پيچ بايد براي قفل كردن ميله قلاب در يك ارتفاع

  .باشد  BS 3643 الزامات استاندارد

  پايه     10

تا  mm 205 فاصله بين خط مركزي عمودي پايه سرم و خط محوري عمودي چرخها بايد بين  1- 10

mm255 باشد.  

  .تجاوز كند  mm660 يد ازكند، نباعرض كلي پايه كه از خط مركزي عمودي آن عبور مي  10-2

  .اي را در وضعيت عمودي نگه داردپايه بايد ستون لوله  10-3

اگـر   به منظور سهولت در حمل و نقل، پايه سرم متحرك مي تواند به صورت تاشونده ساخته شود، اما  10-4

  .اي قابل جداشدن از پايه است، بعد از قرارگيري، بايد ايمن باشدستون لوله

راحي پايه مشخص نشده است ولي خريدار مي تواند با توجه به شكل هندسي پايه، مناسبترين نوع مـورد نظرخـود   ط -يادآوري

  .را مشخص كند
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  چرخها     11

و حـداقل قطـر    BS 2099هر پايه سرم بايد داراي چرخهايي مطـابق الزامـات قسـمت اول اسـتاندارد       11-1

mm50 باشد.  

 از پلاسـتيك آنتـي اسـتاتيك و مطـابق الزامـات پيوسـت ث از اسـتاندارد       تاير چرخها بايد از تركيبي   11-2

BS 2050:1961  ساخته شوند اهم 10و با حداكثر مقاومت.  

  پايداري   12

طراحي و وزن پايه سرم بايد به گونه اي باشد كه بعد از آزمون به روشي كه در پيوست الف آمده است، پايدار 

  .باقي بماند

  .مينان حاصل شود كه پايداري پايه سرم در اثر اتصال تجهيزات فرعي، تضعيف نشودلازم است اط -يادآوري

 

  كارياتمام     13

هاي گونه گوشه يا لبههر يك از پايه سرمهاي تكميل شده، بايد عاري از هر .پايه سرمهاي تكميل شده  1- 13

  .تيز باشند

 
  اي و پايهستون لوله  2- 13

اگر از جنس فولاد باشند، بايد توسط لعاب حرارتي، يا لعاب پايه اپوكسي يا پودر اي و پايه ستون لوله 13-2-1

  .آن با كيفيت خوب روكش شوند

تمام جوشها بايد . كاري، زنگ، گريس، پوسته يا هرگونه ماده چسبنده مشابه بايد برداشته شودقبل از اتمام

  .زده شده باشدنزن به سطح كاملا پوشيده و تميز  شده باشند و يك آستر زنگ

ضخامت  لايه . روكش اتمام كاري بايد دقيقا مطابق دستورالعمل سازنده رنگ، حرارت داده شود 13-2-2

 1روكش اتمام كاري بايد صاف، عاري از گرد و غبار، شره شدن. باشد mm025/0  خشك حاصل نبايد كمتر از

  .و  هرگونه ضايعه مشابه ديگر باشد

سوراخهايي كه پيچ در آنها قرار مي گيرد . ه سرمها بايد قبل از نصب چرخها حرارت داده شوندتوجه كنيد كه پاي -يادآوري

اهميت اين امر . بعد از حرارت دادن به منظور برداشتن هر گونه لعاب يا ماده عايق كننده ديگر از آنها، بايد دوباره قلاويز شوند

  . است خاصيت رسانايي چرخها از بين رود از آن جهت است كه در صورت وجود هرگونه ماده عايق ممكن

  

  هاي عملكردآزمون 3- 13

  .مطابقت داشته باشند 4-3- 13تا  1-3- 113روكش اتمام كاري بايد با الزامات 

  مقاومت در برابر تاثيرات خميدگي 1- 13-3

    BS 3900از استاندارد  E1و به روشي كه در قسمت  mm 12به قطر  2 بعد از آزمون بوسيله شاه ميله اي 

                                                
1-run 
2-mandrel 



  6

آمده است، روكش اتمام كاري پانل آزمون بايد  بدون بوجود آمدن ترك يا از دست دادن چسبندگي، در برابر 

  .   باشد خمش مقاوم

  مقاومت در برابر خراشيدگي 2- 13-3

از استاندارد  E2و به روشي كه در قسمت  gr3000بعد از آزمون بوسيله يك سوزن بارگذاري شده با وزنه   

BS 3900  ايجاد شودآمده است، نبايد خراشي در روكش اتمام كاري پانل آزمون .  

  مقاومت در برابر فشردگي 3- 13-3

گونه گسيختگي در آمده است، نبايد هيچ BS 3900از استاندارد  E3بعد از آزمون به روشي كه در قسمت  

  . ايجاد شودروكش اتمام كاري پانل آزمون 

  ات فنجانيمقاومت در برابر تاثير 4- 13-3

روكش اتمام كاري پانل آزمون نبايد ترك برداشته و يا ، BS 3900 استاندارد  E4 بعد از آزمون مطابق قسمت

  . وداز لايه فلزي زيرين جدا ش

  

  اتمام كاري فولاد ضدزنگ  4- 13

، BS 1449استاندارد  4از قسمت  8كاري شماره اي پرداخت شود تا با اتمامبايد به اندازهفولاد ضدزنگ  

  .مطابقت پيدا كند

 

 نشانه گذاري   14

بر روي پايه سرمهاي متحركي كه با الزامات اين استاندارد مطابقت داشته باشند، اطلاعات زير به طور واضح و 

  :غير قابل حذف بايد نصب شود

  نام يا كد محصول؛ - الف

  شماره سريال و سال ساخت؛ -ب

  نام يا علامت تجاري سازنده؛ -پ

  .شماره تلفن يا پست الكترونيك سازنده آدرس، -ت
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  پيوست الف

  )الزامي(

  آزمون پايداري

  

  .رجوع شود 12به بند  -يادآوري

طوري تنظيم كنيد كه يكي از قلابهاي نگهدانده سرم در امتداد سطح شيبدار  m 7/2پايه سرم را در ارتفاع 

  ).رجوع شود 1به شكل (قرار گيرد 

  

  
  آزمون پايدارياز  ئيشما - 1شكل 

  

  .كه با آب پر شده است را از قلاب آويزان كنيد 1MRCميلي ليتري  1000ظرف 

در اين . درجه نسبت به افق قرار دهيد 9دو چرخ مجاور پايه سرم را در ابتداي سطح صافي با زاويه شيب 

  .حالت پايه سرم نبايد واژگون شود

  

                                                
1 - 
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  .قطه تعليقابعاد قلاب ها و دامنه ارتفاع موثر ن - 2شكل 

  

  

  
  قلابي 4ابعاد ميله  -3شكل 


