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  خدا نامبه

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي
 و استاندارد مؤسسة تمقررا و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 استانداردهاي نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي( ملي

 مؤسسات و مراكز نظران صاحب *مؤسسه كارشناسان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

 توليدي، شرايط به توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

 كنندگان،مصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و فناوري

 نويس پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

 از پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

 ايران )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

 كنند مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 ترتيب، بدين .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

 ملي كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي ستانداردهاييا

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

 المللي بين كميسيون 1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 كدكس كميسيون 4رابط تنها عنوان به و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و (IEC)2الكتروتكنيك 

 هاي نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در (CAC)5 غذايي 

 .شودمي گيريبهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

 مصرف از حمايت براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطي زيست لاحظاتم و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت حفظ كنندگان،

 تصويب اب وارداتي، اقلام يا / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي اجراي اقتصادي،

 اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري استاندارد، عالي شوراي

 خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين. نمايد اجباري را آن بنديدرجه و صادراتي ايكالاه استاندارد

 مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، زمينة در فعال مؤسسات و زمانها سا

 و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي( كاليبراسيون مراكز و ها آزمايشگاه محيطي،زيست

 تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران صلاحيت تأييد نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات

 وسايل )اسنجيو( كاليبراسيون يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند مي نظارت آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت

 اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي كاربردي تحقيقات انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،

 .است مؤسسه

  

                                                
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 
2 - International Electro technical Commission 
3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 



ج   

  »هاويژگي - پايه لگن براي مصارف بيمارستاني « كميسيون فني تدوين استاندارد

  

    
 سمت يا نمايندگي رئيس

  ظهور رحمتي، لاله

 )ق ليسانس مديريت سيستم هاي اطلاعاتفو(

  كارشناس اداره نظارت بر اجراي استاندارد

 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  

 سمت يا نمايندگي دبيران

  اكبري نخجواني، فرزين

 )ليسانس مهندسي مكانيك(

 شركت صنايع بيمارستاني مهران

  

  پهلوان، پدرام

 )ليسانس مهندسي پزشكي(

 
  نايع بيمارستاني مهرانشركت ص

 

  

 )اسامي به ترتيب حروف الفبا ( اعضا 

 

  آغشتي، زهرا

 )ليسانس مهندسي پزشكي (

  كارشناس اداره نظارت بر اجراي استاندارد

 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  

  

  روان پرور، پيام

 ))MBA( فوق ليسانس مديريت(

  

  شركت خدمات كيفيت بهبود پيشگام

 

  

  ين كلاه، نورعليزر

 )كارشناس تجهيزات پزشكي(

  

 دانشگاه علوم پزشكي تهران

  

  سليماني، حامد

 )فوق ليسانس مهندسي صنايع(

  

 شركت صنايع بيمارستاني مهران  

  

  شيرواني، سيد عباس

 )ليسانس اقتصاد (

  

 شركت مهران طب مد

  

  

  

  



د   

  كرمانيان، داويد

 )ليسانس طراحي صنعتي(

 انصنايع بيمارستاني مهر

  

  كريمي، حسن

 )ديپلم(

  

 شركت صنعتي البرز

  

  موسوي حجازي، مينو

  )ليسانس بهداشت حرفه اي(

  

  كارشناس اداره نظارت بر اجراي استاندارد

 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  

  

  

  

  

  



  

  فهرست  مندرجات

 عنوان صفحه

 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايرانآشنايي با  ج

 كميسيون فني تدوين استاندارد د

 گفتارپيش ز

 هدف و دامنه كاربرد    1 1

 مراجع الزامي     2 1

 ابعاد    3 1

 مواد    4 2

 ساخت    5 2

 هاچرخ    6 3

 گيرهاضربه    7 4

 كارياتمام    8 4

 لگن    9 4

 گذارينشانه  10 4

 

 

 

 

  

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



و   

  پيش گفتار

كه پيش نويس آن در كميسيونهاي مربوط توسط » هاويژگي - پايه لگن براي مصارف بيمارستاني«استاندارد  

 مين اجلاس كميته ملي استاندارددوازدهموسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تهيه و در دويست و 

قانون  3گرفته است، اينك به استناد بند يك ماده  مورد تصويب قرار 24/12/1387مهندسي پزشكي مورخ 

، به عنوان استاندارد 1371اصلاح و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوبه بهمن ماه 

  .ملي ايران منتشر مي شود

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفتهاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات،  

استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين 

بنابراين، . استانداردها ارائه شود، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت

  .نظر استانداردهاي ملي استفاده كرد بايد همواره از آخرين تجديد

  :بع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير استمن

  

BS 3475:1976 - Specifications for Bowl stands for use in hospitals. 
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  هاويژگي-پايه لگن براي مصارف بيمارستاني

  

  

  و دامنه كاربرد هدف       1

هاي پايه لگنها و الزامات مواد، ابعاد، ساخت و ايمني الكتريكي تاندارد، تعيين ويژگيهدف از تدوين اين اس

  .بيمارستاني است

  . ها و مراكز درماني كاربرد داردهاي تكي و دوتايي مورد استفاده در بيمارستاناين استاندارد براي پايه لگن

  

  مراجع الزامي       2

. كه در متن اين استاندارد ملي ايران به آنها ارجاع داده شده است مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است

  .بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شود

ها و تجديد نظرهاي بعدي آن  در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه

در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آنها ارجاع داده شده . ان نيستمورد نظر اين استاندارد ملي اير

  .است، همواره آخرين تجديد نظر واصلاحيه هاي بعدي مورد نظر است

  :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است
 

2-1 BS 1224   Electroplated coatings of nickel and chromium. 
2-2 BS 1449   Steel plate, sheet and strip- 
                        Part 4: Stainless and heat resisting plate, sheet and strip. 
2-3 BS 1823   Stainless steel hollow-wares for use in hospital operating-theatres and wards. 
2-4 BS 2050   Electrical resistance of conductive and anti-static product made from flexible 

polymeric material. 
2-5 BS 2099   Castors- 
                        Part 1: Castors for hospital equipment for ward and theatre use. 
2-6 BS 2901   Filler rods and wire for gas-shielded arc welding- 

Part 2: Austenitic stainless steels.  
2-7 BS 3014   ‘As welded’ and cold drawn welded austenitic stainless steel tubes for 

mechanical, structural and general engineering purposes. 
2-8 BS 3019   General recommendations for manual inert-gas tungsten-arc welding- 

Part 2: Austenitic stainless and heat resisting steels. 
2-9 BS 4800   Paint colors for building purposes. 
 

  

  

  ابعاد         3

  : ها بايد به ترتيب زير باشدابعاد پايه لگن

  . بر روي آن قرار گيرد mm355 باشد تا لگني به قطر  mm310 قطر داخلي حلقه لگن بايد



  2

هاي ارتفاع كلي پايه لگن به همراه لگني كه در مكان خود نصب شده باشد، براي پايه لگن: ارتفاع كلي و مؤثر

 بايد زمين از كف 1و ارتفاع مؤثر لوله واسط پايه ها) رجوع كنيد 1به شكل ( mm855 تكي و دوتايي بايد

mm250 باشد  .  

  . باشد mm100 فاصله بين حلقه ها در پايه لگن هاي دوتايي، بايد

 عرض پايه لگن هاي دوتايي بايد. باشد mm450 ×mm450 هاي تكي بايدحداكثر ابعاد كلي پايه لگن

mm800 و عمق آن mm450 باشد .  

  . باشند mm3±  رواداري ابعادي كه در بالا مشخص شده اند بايد

  

  مواد       4

از  2نزن با جوشكاري الكتريكي و مطابق الزامات رتبهاسكلت پايه لگن بايد از جنس لوله فولادي زنگ  1- 4

  . باشد BS 3014استاندارد 

لوله  حلقه ها، . باشد mm 6/1و ضخامت ديواره آنها  mm 25 ائم بايدحداقل قطر بيروني لوله هاي ق  2- 4

 mm6/1  و ضخامت ديواره mm16  بايد داراي قطر بيروني هاهاي واسط پايهو ميله گاه لگنلوله هاي تكيه

  . باشد

و  mm 12 ها بايددر مورد پايه لگن هاي تكي، حداقل قطر بيروني لوله هاي افقي لوله واسط پايه  3- 4

  . باشد  mm6/1 ضخامت ديواره آنها 

ها افقي مي تواند به صورت يك قطعه  طولي باشد در مورد پايه لگن هاي دوتايي، لوله افقي واسط پايه  4- 4

 mm16 ها بايدحداقل قطر بيروني لوله هاي افقي واسط پايه. كندكه مركز دو بخش عرضي را بهم متصل مي

  .باشد mm 6/1 و ضخامت ديواره آنها

   

  ساخت      5

و داراي حلقه لگن تكي يا دوتايي   3پايه لگن بايد داراي يك اسكلت لوله اي فلزي، مطابق الزامات بند    5-1

  . نزن قرار مي گيردمطابق سفارش خريدار، بر روي هر حلقه، يك لگن فولادي زنگ. باشد

. هاي بي اثر يا از نوع جوشكاري مقاومتي باشدجوشكاري اسكلت پايه لگن بايد از نوع جوش برق با گاز  5-2

در مورد جوشكاري قوس فلزي با گازهاي بي اثر يا قوس تنگستن با گاز بي اثر، سيم جوش بايد با الزامات 

  . مطابقت داشته باشد BS291 بخش دوم استاندارد  347S96نوع 

  .  ندشو داده لوله هاي تكيه گاه لگن بايد به پايه قائم يا حلقه ها جوش

  .ها را بايد به پايه هاي قائم جوش دادهاي واسط پايهلوله

                                                
1- Tie-bars 



  3

، بصورت كامل و مرتب بر روي BS 3019جوشكاري بايد مطابق با الزامات قسمت دوم استاندارد   5-3

بايد داراي نفوذ مناسب ها جوش. اتصالات كاملا آماده، عاري از هر گونه نقص و اثرات اتمام كاري انجام شود

  .تا از ذوب كامل فلزات اطمينان حاصل شود باشند

هيچگونه لبه تيز و شكافي كه مي تواند باعث جمع شدن آلودگي يا هر گونه جسم خارجي شود، نبايد وجود 

  .ها دقت شودبراي اجتناب از صدمه و اختلال در استحكام اتصال، بايد در پوشاندن جوش. داشته باشد

شده، نبايد هيچ لبه تيز آشكار و درز يا حفره بازي وجود داشته باشد،  در اسكلت يا پايه اتمام كاري  5-4

هيچگونه شكل حفره دار يا درزداري كه ممكن است باعث جمع شدن آلودگي يا اجسام خارجي در پايه 

  . كاري شده شود، ايجاد گردداتمام

  . دهمه نقاط انتهايي كه در دسترس قرار مي گيرند بايد با جوشكاري پوشانده شون

  . اتصالات الكتريكي بايد بين لگن و اسكلت قرار بگيرند  5-5

 هــر حلقــه لگــن شــامل لولــه اي اســت كــه بصــورت دايــره اي خميــده شــده و داراي يــك شــكاف    5-6

mm100 هـاي تكـي در بـين هـر جفـت از پايـه هـاي مجـاور         مركز اين شكاف بايد در پايـه لگـن  . باشدمي

  . ن هر دو انتهاي مقابل قرار گيردو در پايه لگن هاي دوتايي، بي

  . انتهاهاي لوله بايد پوشيده، جوشكاري و سپس به نرمي اتمام كاري شوند

. گاه محكمي را براي لگن فراهم كنندلوله هاي تكيه گاه لگن بايد طوري متصل شده باشند كه تكيه  5-7

  . ه استنشان داده شد 4و  3، 2برخي از روش هاي انجام اين كار در شكل هاي 

فاصله بين قسمت بالاي لوله هاي تكيه گاه لگن و قسمت بالاي حلقه ها بايد طوري باشد كه لگن به   5-8

عملكرد حلقه تنها به عنوان . ميليمتر در بالاي حلقه قرار گيرد 50كناره خود تكيه داده شود و تقريباًَ 

  . داشت آسان لگن را نيز فراهم مي كندو بر 1علاوه بر اين، اين كار جابجايي پاكيزه. نگهدارنده است

اين لوله هاي . اسكلت پايه لگن هاي تكي بايد شامل سه لوله عمودي با فاصله مساوي از يكديگر باشد  5-9

به سمت داخل خميده شوند تا  mm  75عمودي بايد در انتهاي فوقاني انحنا داده شوند يا با شعاع داخلي

براي اتصال لوله هاي عمودي بايد سه لوله واسط پايه ها  . قه فراهم شودامكان حمايت و اتصال به پهلوي حل

  .وجود داشته باشد

بايد در اين لوله هاي عمودي . اسكلت پايه لگن هاي دوتايي بايد شامل دو جفت لوله عمودي باشد 5-10

هاي كي از ميلهي. به سمت داخل خميده شوند mm 75 انتهاي فوقاني انحنا داده شوند ،يا با شعاع داخلي

هاي پيوند بايد ميله. ها متصل شوندپيوند حلقه بايد تكيه گاه را بوجود آورده و در زيرسطح آنها به حلقه

  . اتصال لوله هاي عمودي به يكديگر را بوجود آورند

  

  چرخ ها       6

  چرخ ها . چرخ باشندپايه لگن هاي تكي بايد داراي سه چرخ و پايه لگن هاي دوتايي بايد داراي چهار   1- 6

                                                
1- aseptic handling 
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   بايد بصورت مطمئن و ايمن، نصب شده و با الزامات آنتي استاتيك و الزامات ديگر قسمت اول استاندارد

BS 2099 قطر چرخها حداقل بايد . مطابقت داشته باشند mm65  و از نوع مورد نظر خريدار باشند .  

اي وارد نكند و حداكثر مقاومت ن صدمهاي باشد كه به سطح زميجنس تاير چرخها بايد به گونه  2- 6

  . اهم باشد 104 الكتريكي آنها بايد

  

  ضربه گيرها      7

ضربه گيرها بايد به حلقه هاي لگن و تكيه . كاهش سر و صدا، پايه لگن بايد داراي ضربه گير باشد ه منظورب

تيك با حداقل مقاومت اين ضربه گيرها بايد از تركيب لاستيكي آنتي استا. گاه هاي آن متصل باشند

مقاومت الكتريكي ضربه گيرها را بايد بين لگن و اسكلت فلزي پايه و به روشي كه . اهم باشد 106 الكتريكي

نشان داده شده است،  5همانطوريكه در شكل . آمده است، مورد آزمون قرار گيرد BS 2050در استاندارد 

  . گيرها بايد از الگوي مارپيچ باشندضربه

ان دادن اينكه ضربه گيرها، آنتي استاتيك هستند، آنها را بايد با نقاط زرد، بطور آشكار و پاك نشدني براي نش

و مطابق استاندارد          )E 53 10(رنگ مورد استفاده براي اين منظور بايد مشابه با رنگ . گذاري كردنشانه

BS 4800 باشد .  

  

  كارياتمام       8

كنواخت اتصالات جوشكاري، بايد از مواد جوشكاري، به مقدار كافي و بدون به منظور پوشاندن ي  1- 8

كاري شده، نبايد هيچگونه لبه تيزي موجود روي اسكلت و يا در حلقه لگن اتمام. تضعيف اتصال، استفاده شود

باشدهمچنين نبايد هيچگونه حفره يا درزي كه مي تواند باعث جمع شدن آلودگي و اجسام خارجي شود، 

  . ود داشته باشدوج

، BS 1449كاري، شامل جوشكاري، بايد صيقل داده شده و مطابق با الزامات بخش چهارم استاندارد اتمام

  . باشد 8كاري شماره اتمام

 BS 1224بوده و با الزامات استاندارد  )Cr(، بايد داراي روكش كرم)به استثناي مركز چرخ ها(چرخ ها   2- 8

  . مطابقت داشته باشند

  

  لگن      9

  شستشو با قطر) كاسه هاي(،براي لگن هاي  BS 1823لگن بايد با الزامات تعيين شده در استاندارد 

mm 355 مطابقت داشته باشند .  

  

  نشانه گذاري     10

هـايي كـه مطـابق بـا الزامـات ايـن اسـتاندارد باشـند، بايـد مـوارد زيـر، بـه طــور             روي پايـه لگـن  بـر    10-1

  : وندگذاري شواضح نشانه
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  نام يا كد محصول؛ - الف

  شماره سريال و سال ساخت؛ -ب

  نام يا علامت تجاري سازنده؛ - پ 

  .آدرس، شماره تلفن يا پست الكترونيك سازنده - د

  

  . نشانه گذاري شوند ،BS 2099چرخ ها بايد مطابق با قسمت اول استاندارد   2- 10
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  پايه لگن تكي - 1شكل 

  

  

  
  ايه لگن تكي معمولي، نماي بالايك پ - 2شكل 
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پايه لگن دوتايي و يك شكل  معمول قرارگيري حفاظهاي لگن -3شكل   
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  يك پايه لگن دوتايي با شكل ديگري از قرارگيري حفاظ لگن - 4شكل 

  

  

  
ضربه گيرهاي لاستيكي - 5شكل   


