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ب

به نام خدا
آشنایی با موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران

سـه  قـانون اصـلاح قـوانین و مقـررات موس    3موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجـب بنـد یـک مـاده     
تنها مرجع رسمی کشور است که وظیفه تعیین، تـدوین  1371استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران، مصوب بهمن ماه 

. ایران را به عهده دارد) رسمی(و نشر استانداردهاي ملی 
صاحب نظـران مراکـز و   * هاي فنی مرکب از کارشناسان موسسههاي مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجـه  ات علمی، پژوهشی، تولیدي و اقتصادي آگاه و مرتبط انجام میموسس
بــه شــرایط تولیــدي، فنــاوري و تجــاري اســت کــه از مشــارکت آگاهانــه و منصــفانه صــاحبان حــق و نفــع، شــامل  

هاي دولتـی و  خصصی، نهادها، سازمانکنندگان، صادرکنندگان و واردکنندگان، مراکز علمی و تکنندگان، مصرفتولید
نفـع و اعضـاي   پیش نـویس اسـتانداردهاي ملـی ایـران بـراي نظرخـواهی بـه مراجـع ذي        . شودغیردولتی حاصل می

شود و پس از دریافت نظرها و پیشنهادها در کمیتـه ملـی مـرتبط بـا آن رشـته      هاي فنی مربوط ارسال میکمیسیون
. شودایران چاپ و منتشر می) رسمی(ندارد ملی طرح و در صورت تصویب به عنوان استا

صلاح نیز با رعایت ضوابط تعیـین شـده تهیـه    مند و ذينویس استانداردهایی که موسسات و سازمان هاي علاقهپیش
. شـود کنند در کمیته ملی طرح و بررسی و در صورت تصویب، به عنوان استاندارد ملی ایران چـاپ و منتشـر مـی   می

تـدوین  5شود که براساس مفاد نوشته شده در استاندارد ملی ایران شماره ستانداردهایی ملی تلقی میبدین ترتیب، ا
. دهد به تصویب رسیده باشدو در کمیته ملی استاندارد مربوط که موسسه استاندارد تشکیل می

، کمیسـیون  1(ISO)المللـی اسـتاندارد   موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایـران از اعضـاي اصـلی سـازمان بـین     
4است و به عنوان تنهـا رابـط  3(OIML)المللی اندازه شناسی قانونی و سازمان بین2(IEC)المللی الکتروتکنیک بین

در تدوین اسـتانداردهاي ملـی ایـران ضـمن توجـه بـه       . کنددر کشور فعالیت می5(CAC)کمیسیون کدکس غذایی 
هـاي علمـی، فنـی و صـنعتی جهـان و اسـتانداردهاي       ین پیشـرفت هاي خاص کشور، از آخرشرایط کلی و نیازمندي

. شودگیري میالمللی بهرهبین
بینـی شـده در قـانون، بـراي حمایـت از      تواند با رعایت مـوازین پـیش  موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران می

ت و ملاحظـات  کنندگان، حفـظ سـلامت و ایمنـی فـردي و عمـومی، حصـول اطمینـان از کیفیـت محصـولا         مصرف
یـا  / محیطی و اقتصادي، اجراي بعضی از استانداردهاي ملی ایران را براي محصـولات تولیـدي داخـل کشـور و    زیست

المللـی  تواند به منظور حفظ بازارهاي بـین موسسه می. اقلام وارداتی، با تصویب شوراي عالی استاندارد، اجباري نماید
همچنین براي اطمینـان  . بندي آن را اجباري نمایدهاي صادراتی و درجهبراي محصولات کشور، اجراي استاندارد کالا

ها و موسسات فعال در زمینه مشـاوره، آمـوزش، بازرسـی، ممیـزي و     کنندگان از خدمات سازمانبخشیدن به استفاده
) نجیواس ـ(ها و مراکز کالیبراسـیون  هاي مدیریت کیفیت و مدیریت زیست محیطی، آزمایشگاهصدور گواهی سیستم

ها و موسسات را بر اساس ضـوابط نظـام تاییـد صـلاحیت ایـران      وسایل سنجش، موسسه استاندارد این گونه سازمان
کند و در صورت احراز شرایط لازم، گواهینامه تایید صـلاحیت بـه آنهـا اعطـا و بـر عملکـرد آنهـا نظـارت         ارزیابی می

وسایل سنجش، تعیین عیار فلـزات گرانبهـا و انجـام    ) واسنجی(المللی یکاها، کالیبراسیون ترویج دستگاه بین. کندمی
. تحقیقات کاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملی ایران از دیگر وظایف این موسسه است

موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران * 
1- International Organization for Standardization
2- International Electrotechnical Commission
3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrologie Legal)
4- Contact point
5- Codex Alimentarius Commission
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پیش گفتار
کـه پـیش نـویس آن در    "هاي آزمـون غیراپتیکـی  روش–هاي شخصی چشم محافظ"استاندارد 
دویسـت و  درهاي مربوط توسط جهاددانشگاهی صـنعتی شـریف تهیـه و تـدوین شـده و      کمیسیون

مورد تصویب قـرار گرفتـه اسـت،   24/5/1389مهندسی پزشکی مورخ شصت و دومین کمیته ملی
قانون اصلاح قوانین و مقررات موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی 3اینک به استناد بند یک ماده 

براي حفظ همگامی و . ، به عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می شود1371ایران، مصوب بهمن ماه 
نداردهاي هاي ملی و جهانی در زمینه صنایع، علوم و خـدمات، اسـتا  هماهنگی با تحولات و پیشرفت

ملی ایران در مواقع لزوم تجدید نظر خواهد شد و هر پیشـنهادي کـه بـراي اصـلاح و تکمیـل ایـن       
. استانداردها ارائه شود، هنگام تجدید نظر در کمیسیون فنی مربوط مورد توجه قـرار خواهـد گرفـت   

.بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهاي ملی استفاده کرد

، آزمون هاي ایمنی براي حافظ هاي صـنعتی چشـم   1371سال  1380ارد ملی ایران شماره استاند
.جایگزین آن می شوند12866و12865باطل و استانداردهاي ملی 

: منبع و مأخذي که براي تهیه این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زیر است
ISO 4855:1981  Personal eye-protectors –Non- optical test methods
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اپتیکیغیرهاي آزمونروش-هاي شخصی چشممحافظ

هدف و دامنه کاربرد1
هاي چشم می باشد اپتیکی براي محافظغیر هاي آزمون روشتعیین این استاندارد، هدف از تدوین 

ISOدربه آنکه الزامات مربوط ISOتا 4849 .داده شده است4853
هاي آزمون اپتیکی روشهاي آزمون غیر اپتیکی را در بر می گیرد و براي ط روشاین استاندارد فق

.مراجعه شود12866ملی ایران شماره به استاندارد
بعد از آزمون استحکام روي محافظترتیب آزمون باید بگونه اي باشد که آزمون پایداري در دماي بالا - یادآوري

.هاي چشم انجام شود

مراجع الزامی2
ها ارجاع داده شده رك الزامی زیرحاوي مقرراتی است که در متن این استاندارد ملی ایران به آنمدا

در صورتی که به مدرکی با . شودترتیب آن مقررات جزئی از این استاندارد محسوب میبدین.است
ستاندارد ذکر تاریخ انتشار ارجاع شده باشد ، اصلاحیه ها و تجدید نظرهاي بعدي آن مورد نظر این ا

ها ارجاع داده شده است، همواره در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن.ملی ایران نیست
.ها مورد نظر استهاي بعدي آنآخرین تجدید نظر و اصلاحیه

: استفاده از مراجع الزامی زیر براي این استاندارد الزامی است

روش هاي –، محافظ هاي شخصی چشم 1389سال: 12866استاندارد ملی ایران شماره 1- 2
آزمون اپتیکی 

2-2 ISO 565, Test sieves – Woven metal wire cloth and perforated plate –Nominal
sizes of apertures.

2-3 ISO 4849, Personal eye-protectors – Specifications.
2-4 ISO 4850, Personal eye-protectors for welding and related techniques – Filters –

Utilisation and transmittance requirements.
2-5 ISO 4851,Personal eye-protectors–Ultraviolet filters–Utilisation and transmittance

requirements.
2-6 ISO 4852, Personal eye-protectors– Infrared filters – Utilisation and transmittance

requirements.

چشمهاي استحکام محافظ آزمون3
با جرم پرتاب شدهاجسام در برابر وظیفه اولیه آنها محافظت هاي چشم که براي محافظآزموناین 

.رودکار می، بهاست زیاد و سرعت کم 
نشدههاي نصبهاي عدسیآزمون 1- 3
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آزموندستگاه1-1- 3
. ان داده شده استنش1در شکل آزمون دستگاه

به قطر داخلی سختاي از جنس استیل یا پلاستیک استوانهباید براي عدسیضروريتکیه گاه 

0

4.0
یک و یا داده شدهقرار استیلدرون پایه باید استوانه . باشدمیلیمتر 32و قطر خارجی 25

بالاي به محکمکه بطور نشیمنحلقه لهباید بوسیعدسی.باشداستیلاز پایه بخش جدانشدنی
یداخلهايقطروبودهمیلیمتر 3ضخامت داراياین نشیمن.پوشانده شود،وصل شده استلوله 

سختیمشخصه داراي بایدنشیمنجنس حلقه.یکسان استلولهبا ابعادآن ی خارجو
IRHD1)5±40 (باشدلوگرم کی12حداقلباید تکیه گاه جرم مجموعه . باشد .

باید قطر داخلی این حلقه . باشد گرم250باید، گیردقرار میعدسیکه روي گذاري جرم حلقه بار
می تواند داشته آن هر اندازه مناسبی راو قطر خارجی بودهیکسان تکیه گاهلوله قطر داخلی با

باید است تکیه گاه لوله ) واشر(نشیمنحلقه یکسان با داراي ابعاد و سختی کهتنظیمحلقه .باشد
تکیه گاهاي ، لوله انحناي استوانهباهایی عدسی براي . گیردقرار عدسیو گذاريبین حلقه بار

.داشته باشندعدسیکاوو کوژانحنایی مطابق با سطوح باید به ترتیب گذاريحلقه باروآزمون

نشدههاي نصب عدسی آزمون استحکام دستگاه براي–1شکل 

آزمونروش 1-2- 3

1- International Rubber Hardness Degrees

نمونه

اتصال ها

لوله

ابعاد برحسب میلیمتر

حلقه بارگذاري

استیلپایه
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یرا طوري تنظیم کنید که  گلوله استیلدستگاه. قرار دهیدتکیه گاهلوله در مرکزرا تقریبا عدسی 
گرم از فاصله44میلیمتر و جرم 22به قطر 

03.0

0


8سقوط نموده و در داخل یک شعاع متر1.3

.نمایدبرخورد به عدسیتکیه گاهاز مرکز لوله میلیمتري 
براي عدسی. باشد)ºC)3±23، دماي محیط آزمون باید لایه ايیاهاي پلاستیکی عدسی براي 
.باید بکار برده شوداتاق طبیعی اند، دماي که فقط از شیشه ساخته شدههایی

-3یج آزمون بند ها باید معادل با نتاهاي جایگزین نتایج حاصله از آزموندر صورت استفاده از آزمون–یادآوري 
.باشد1-2

هاي نصب شدهعدسیآزمون 2- 3
سرقالب1- 2- 3

با باید سر ابعاد . ، ساخته شود دارند60IRHDتا50از مواد مناسبی که سختی بین باید سر قالب
.نمونه اي از آن نشان داده شده است 2نمونه هاي ملی مناسب مطابقت داشته باشد که در شکل 

)14و 13، 12و آزمون بندهاي (هاي نصب شدهعدسیآزمون استحکام براي سرقالبنمونه–2شکل 

آزموندستگاه 2- 2- 3
گرم از حالت 44اسمیمیلیمتر و جرم22به قطر یگلوله استیلاجازه می دهداي که وسیله 

سکون از ارتفاع 
03.0

0


.سقوط کندعیین شده اي از محافظ چشمتناحیهروي برمتر 1.3

آزمونروش 3- 2- 3
همانطور که در حالت معمولی استفاده می شود ،، سر قالبروي باید محافظ چشم مورد آزمون

. گیردقرار 
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بین ابعاد مناسب قرار دهید ، این ورقها باید با بر روي یک ورق کاغذ سفید را یک ورق کاغذ کاربن 
نقاط . گیرندقرار آزمونزیر دستگاهباید در عه ، این مجموشودسر گذاشته قالبو محافظ چشم 

:ضربه به شرح زیر است
هر دو عدسی هاي راست و چپ  نصب شده از مرکز هندسی يمیلیمتر5در محدوده -
روي پل بینی و-
مفصلروي دو -

. شودعنوان آزمون مرجع لحاظ میه این آزمون ب
و هااز آزمونباشند ، می توانمعادل مون ها آزنتایج مشروط بر اینکه ،روزمرهتولیدکنترلبراي 

. جایگزین استفاده نمودتکیه گاه 
الزامات دما براي آزمون 4- 2- 3

:این استاندارد باید در شرایط زیر انجام شود 3-2- 3آزمون بند 
در ساعتیکبه مدت ن قبل از آزمووگرم نموده )ºC2±55(تا دمايرا محافظ چشم-

.ارید نگه داین دما
نساعت قبل از آزمویکدر این دما به مدت و سرد نموده )-ºC2±5(تا را محافظ چشم -

. نگه دارید
گیرد، با سرد کردن محافظ چشم مورد استفاده قرار میتربراي محافظ چشمی که در دماهاي پایین

.ودشانجام باید و نگهداشتن در این دما تا چهار ساعت قبل از آزمون )-ºC)2±20تا  
.ودشانجام انجام عملیات دمایی ثانیه بعد از 30مدتباید در ها آزمون

آزمون پایداري در دماي بالا4
آزموندستگاه4-1

.)ºC)2±55، با توانایی ایجاد دماي آون
روش آزمون4-2

نی درون آودقیقه 30بمدت گیرد، مورد استفاده قرار میطبیعیکه بطور حالتیمحافظ چشم را در 
دقیقه در دماي 30حداقل و بگذارید خارج کردهآنرا سپس. قرار دهید)ºC)2±55در دماي  

ºC)3±23( استاندارد 3سپس ، طبق روش مشخص شده در بند .ثابت بماندISO محافظ ، 4854
.دهیدقرارهاي اپتیکیآزمونموردچشم را 

فرابنفشتابشآزمون مقاومت در برابر5
450ساعت در معرض تابش لامپ زنون فشار بالاي 100براي مدت رازمونآمحافظ چشم مورد 

عدسی به سطح اساساًباید تابش . قرار دهیديمیلیمتر300فاصله در1سیلیکا -فیوزد غلافوات با 
.برخورد نماید عمود بصورت

1-Fused-silica
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ساعت در فاصله 50مثال ؛ برايرا کاهش دادتا عدسیزمان نوردهی و فاصله می تواندر صورت لزوم، - یادآوري
.میلیمتر200

اشتعالآزمون 6
هاي صنعتیمحافظآزمون 1- 6
هدف آزمون1- 1- 6

آنها ادامه مشتعل بودنیا سوزندمیهاي تحت آزمون این آزمون براي تشخیص اینکه آیا نمونه
.دشونمیانجام ، یابدمی

هاي تحت آزمونتعداد و ماهیت نمونه2- 1- 6
.، مورد آزمون قرار گیردفظ چشم کامل باید پنج محا

آزمونتجهیزات3- 1- 6
وجوه میلیمتر قطر، با 6میلیمتر طول و 300ساخته شده از استیل؛ : جوش گازالکترود1- 3- 6-1

ی تختیانتها
گرماییمنبع نور3-2- 1- 6
دماگرنشانیله ترموکوپل و وس3-3- 1- 6

روش آزمون4- 1- 6
را الکتروددماي . گرم کنید)ºC)10±650ا دماي جوش گاز را تالکترودمیلیمتر از 50حداقل
. بگیریداندازه وصل شده ،الکترودمیلیمتري انتهاي گرم شده 20فاصله درلی کهترموکوپبوسیله

نیروي تماسی (ثانیه روي سطح نمونه آزمون5مدته ب)يبطور عمود(را الکترود طرف گرم شده 
.نرا بردارید داده و سپس آفشار )استالکترود وزن مساوي

.هیددهاي محافظ چشم انجام آزمون را روي همه قسمت
.یابدآنها ادامه میاشتعالیا سوزندمیها آیا نمونهبررسی کنیداز طریق مشاهده آزمونحیندر 

روزروشنی تضعیف چشم مورد استفاده کارگران منحصرا برايهايمحافظآزمون 2- 6
هدف آزمون2-1- 6

.در نظر گرفته شده است محافظهاي چشم خواص اشتعالارزیابیي این آزمون برا
روش آزمون2-2- 6

مدته بگرم شده،)ºC)5±200تا دماي  از قبلکهآونیمحافظ چشم کامل یا اجزاي آنرا در 
min)1±15(سوخته آزمون مدت ، توجه کنید در طول خارج نمودید وقتی نمونه را . قرار دهید

است یا خیر؟
. نباید بیشتر باشدآونحجم 10% نمونه از حجم 

.پاك شودها آزموندر فواصل بین هوا بوسیله باید آون
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خوردگیآزمون مقاومت در برابر 7
ابتدا دیگر فلزي بخشهریاو محافظ چشم ي رويها، پوششهاقابخوردگیمقاومت براي تعیین 

را در بخشهاي فلزي سپس ،شودزدوده روغن و گریسبه ویژهمواد چسبنده، یتماماز یدبا
. دقیقه  بطور غوطه ور قرار دهید15به مدت در آبسدیم کلرایدجوشان 10%کسر جرمیمحلول 

دقیقه 15مدت بهو دماي اتاق دربلافاصلههاي فلزي را این محلول، قسمتبعد از خارج کردن از
این محلول بدون خارج کردن ازز بعد ا. ور کنیدغوطه،10%کسر جرمی کلریددر محلول سدیم

سپس در آب . ساعت در دماي اتاق خشک شود24به مدت اجازه دهید، پاك کردن مایع چسبنده 
.خشک شودقبل از بررسیاجازه دهید تا و دادهولرم شستشو 

ییبراي گندزدامناسب بودنآزمون 8
آمینو (ل ديدو دسی1/0%ول مثال محلبرايور کردن در محلول گندزدا، محافظ چشم را با غوطه

که موارديغیر از . مدت ده دقیقه گندزدایی کنید، بهلوله کشیدر آب گلیسین هیدروکلراید) اتیل
یااولیهشويشستهیچگونهبرداشته شود ، محافظ چشم لازم است که رسوبات اساسی از

.داردنشستشوي دیگري نیاز 

الاسرعت بدارايآزمون مقاومت در برابر ذرات 9
در حال حاضر ، آزمون گلوله هاي استیل بیشترین رضایتمندي را در مورد کنترل مقاومت ضربه 

هاي چشم در برابر خطرات خاصی استانداردهاي حاضر براي محافظ.محافظ چشم فراهم می کند
تدوین الزامات آزمون دیگري ممکن است ضروري می شوند ، مناسب نبوده وشناختهآیندهدر که 

. باشد 
آزموندستگاه9-1
سرقالب9-1-1

سر طبیعی مطابقت داشته قالببا بایدآن ابعاد . شودساخته گري ریختهاز آلومینیومباید سر قالب
.داده شده استنمونه اي از ابعاد 3در شکل ، .باشد
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براي آزمون مقاومت در برابر ذرات سرعت بالاسرقالبنمونه –3شکل 

1هپیشرانتجهیزات 9-1-2

هاي معلومی تا سرعتبه را میلیمتري6به قطراستیل گلولهتوانایی رساندن سرعتباید دستگاهاین 
m/s190داشته باشد.

:از سه قسمت تشکیل شده استدستگاه اساساًاین - 1
.کندتأمین میخروجی گلوله استیل را که سرعت ثابتببا طول مناسايیا لولهلوله تفنگ-
یا لوله نسبت به انتهايرا در مکان معینی گلولهکهی گذاري مطمئنریا مکانیزم باته تفنگ-

.دهدمیقرارلوله تفنگ 
. هنیروي پیشرانبراي تأمین یک فنر یا گاز فشرده -
باشد؛ گیري سرعتهاي خروجی میون یا اندازهکالیبراسیوسیله اي براي شاملدستگاه همچنیناین 
سرعتها و فواصل، سرکارداشتن بابه دلیل نیزمیکرو ثانیه 10براي ثبت مضاربزمان، نمایشگریک
. استلازم

نباید هیچ حالتیو در شود تا حد امکان در نزدیکی نقطه برخورد انجام باید گیري سرعتها اندازه
گلوله کردندر برابر کمانه باید یا لوله تفنگلولهانتهاي.باشداشتهفاصله دمیلیمتري 250بیشتر از

.بسته باشدکاملا باید تفنگ یا لوله شکل سر و لوله آزمون،تحت نمونه محیط اطراف.حفاظت شود
پایانیگلوله استیل در مراحل ثابتتقریباًایجاد سرعتتوانایی آن براي بر اساسطول لوله - 2

و بطرف نمونه تحت کردهزمان عبور نمایشگراز که وقتی یعنیشود، یش تعیین محرکتمسیر 
بلکه به داشتهبه فشار هوا یا نیروي فنر بستگی نتنهاشرطدستیابی به این . کندآزمون پرواز می

تواند میدستگاهیبنابراین هر . بستگی داردنیز ابعاد  گلوله و لوله تطابق میانطول لوله و 

1-propulsion

ابعاد برحسب میلیمتر
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و ارائه دادن الزامات دقیق مربوط به طول لوله تفنگ و اندازه داشته باشدیهاي متفاوتمشخصه
.بودن گلوله در کالیبر تفنگ غیر ممکن است 

براي این ، باشدمشخص شده درجه دقتی کمتر از مقدار باید داراي نسیستم زمان سنج - 3
:شودتوصیه میزیر دو روش موضوع 

ها کار تقویت کنندهازطریقول هاي فوتوالکتریک سلبوسیلهالکترونیکی که سنج زمانیک-
کند؛می

قرارداده شده ، روي لوله آشکارسازي کهاسیلوسکوپ پرتو کاتدي که با سیم پیچ هاي -
.می شودتحریک

گیري سرعت  و دقت لازم براي اندازهحسگرهاي به فاصله بین مولفه، زمانسنجشوسیلهدقت 
میلیمتر 150بیش از گرهاي حسفاصله بین مولفهود دارند که نباید دلایلی وج. گلوله بستگی دارد

سرعت بیشترین با این فاصله و مادامی که سرعت در محدوده قید شده نگه داشته می شودباشد؛
مورد بررسی عوامل دیگر اتتغییرتا ، بماندزمان باید ثابت سنجشوسیلهدر نظر گرفته شده، دقت

.قرار گیرد
آزمون روش9-2

سر قالب، روي قرار می گیرد مورد استفادهکهمعمولیرا به همان شکل تحت آزمون محافظ چشم 
.را تنظیم کنیدالعمل تولید کننده آندستوربا بق اطمبند سرکشش قرار دهید و با 

بین ابعاد مناسب قرار دهید ، این ورقها بایدبابر روي یک ورق کاغذ سفید رایک ورق کاغذ کاربن
،قرار دهید پیشرانهدستگاه جلوي این مجموعه راسپس . شودسر گذاشته قالبو محافظ چشم 

بوده و باید در راستاي محور میلیمتر100نباید بیشتر ازبا سر لوله تفنگ ضربه نقطه اصابتفاصله
.گیردلوله تفنگ قرار 

یکبه مرکز هر ، رعت انتخاب شده در سراگلوله استیل، عدسیدو چشم داراي در مورد محافظ 
در سرعت انتخاب شده راگلوله استیل، عدسییک چشم در مورد محافظ .پرتاب کنیدعدسی هااز 

میلی متر که از خط وسط عمودي محافظ چشم روي خط 33به فاصله آزمون دو نقطه ، بر روي 
راستاي پرتاب باید . اب کنید افقی که از میان مرکز بین بالا و پایین عدسی عبور می کند ، پرت

.بر سطح محافظ چشم باشداساسا عمود

فلز مذابعدم چسبندگیآزمون 10
آزموندستگاه1- 10

است که داراي سر پرتاب پیستون فنري یک نشان داده شده، شامل 4در شکل کهآزموندستگاه
پرتاب سر در بالاي ثابت سکوي یک . کننده گودي در مرکز به منظور نگهداشتن فلز مذاب می باشد

مذاب فلزتا اجازه عبور به استیدهانه مرکزي به اندازه کافی بزرگداراي وشده استنصبکننده
. بدهدراآناز طریق
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بالا بطرفرتاب کننده از روي پفلز مذابکهباید چنان باشدو مکان سکوي ثابت پرتابیانرژي فنر 
.شودح چشمی، پرتاب سطيبالامیلیمتر250اسمیتا فاصله 

فلز مذابندگیعدم چسبدستگاه آزمون -4شکل

قطعه فاصله

ابعاد بر حسب میلیمتر

محافظ چشم در محل قرار گیري 
بست مناسب براي نگه داشتن 
محافظ چشم درمحل قرار گیري

پرتاباستوانه

فنر پرتاب

.75کمینه فاصله آزمون 
تواند با این فاصله می

ش قطعه فاصله ، افزای
افزایش یابد375تابیشینه 

سر پرتاب

رکاب رها سازي
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روش آزمون2- 10
سر .باشدپرتاب کنندهروي مرکز سرکاملاآن عدسیمحافظ چشم را روي دهانه بگذارید بطوریکه 

100یی شاملبوته سیلیکایک با، مذاب سرد شدن فلز جلوگیري از از قبل براي پرتاب کننده را
فنر بطور کرده تارکاب را رها . کرده و گرم کنیدپر)ºC)20±1450دماي  درآهن خاکستري گرم

.  پرتاب شودعدسیمذاب بطرف فلزو برخورد کردهابت ثبه سکوي وعمودي بالا رود 

داغجامداتنفوذآزمون مقاومت در برابر 11
دستگاه11-1

عایق جنس از یتن مواد آزمون و قیفشکل براي نگهداشفلزياستوانهاز یکآزمون، دستگاه
را 5شکل (.تشکیل شده است، گلوله استیل به مرکز  نمونه تحت آزمونبراي هدایتحرارتی
.)ببینید

داغجامداتدستگاه آزمون مقاومت در برابر نفوذ –5شکل 

حلقه فلزي

بدنه فلزي

نمونه تحت آزمون 

ماده عایق

ابعاد بر حسب میلیمتر
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روش آزمون11-2
دمایی در را قبلا تا میلیمتر5/6طر با قگلوله استیل.نمونه تحت آزمون را در استوانه بگذارید

آنرا درون در کمترین زمان ممکنو ردهدر کوره گرم کنید،گلوله را از کوره بیرون آوºC1030حدود
. تماس پیدا کندºC900قیف بیندازید، تا با نمونه در دماي حدودا 

کامل آن به درون نمونه دهنده نفوذه افتاده باشد نشانگلولاگرسطح زیرین استوانه را ملاحظه کنید، 
.را ثبت کنیدلازم براي نفوذزمان .است

شیمیاییقطرات کوچکدر برابر مقاومت آزمون 12
آزمونتجهیزات1- 12
). را ببینید2شکل (استشدهاین استاندارد ارائه 1-2- 3درابعادي کهمان هبه،سرقالب1- 12-1

g/m²185تقریباًاحد سطح آن که جرم ویهدولازخم بندي جاذببا پارچه عدسی بایدسطح 
.شودپوشانده ، باشد می
)بدون مه(تولید قطرات کوچک داراي ویژگی، دستیذره پاش1-2- 12

در محلول mm100×mm180با ابعادکاغذ خشک کن سفید تقریبا، کاغذ آزمون 1-3- 12
.گیردنظیف قرار روي تباید این کاغذ . شده استور مول بر لیتر غوطه1/0کربناتسدیم

گرم فنل فتالئین را 5، از محلول شناساگربراي آماده سازي یک لیتر، شناساگرمحلول 1-4- 12
اگر رسوبی (میلی لیتر آب اضافه کنید، مرتب هم بزنید500میلی لیتر متانول حل کنید و 500در 

.)تشکیل شد محلول را صاف کنید
روش آزمون2- 12

کاغذ بطوریکه .قراردهیدسر قالبدر صفحه عمود بر و ادي نصب نموده عمحافظ چشم را بطور 
شناساگر را تنظیم کنید، و محلول سازندهدستورالعملرا طبق کشش بند سر؛ بپوشاندآزمون را 

میلی لیتر در دقیقه30تا 20تقریبیسرعتبا پاشیدن .بپاشیدروي مجموعه ذره پاشبوسیله 
باید مدت پاشیدن. باشدمیلیمتر 600حدودسر قالبازذره پاش اصلهفبه گونه اي کهانجام شود

.سر بپاشیدقالبباشد؛ در خلال این زمان از همه طرف به ثانیه 10حدود 
.انجام شودسیستم تهویهزیر یک بهتر است آزمون 

نتایجارزیابی3- 12
.شودظاهر می،لاکین رنگ نفوذ کند، فورا روي کاغذ آزموچشمدر محافظشناساگرمحلول اگر 

محافظ ردمیلیمتري 6بیشتر از اثر رنگمشروط براینکه رنگ لاکی لبه ها در نظر گرفته نمی شود
.نیافته باشدگسترش چشم 

خاكآزمون حفاظت در برابر گرد و غبار13
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آزمونتجهیزات1- 13
.شده استنشان داده این استاندارد6آزمون در شکل دستگاه

خاكابزار آزمون حفاظت در برابر گرد و –6شکل 

از ، جلوي اتاقک mm560×mm560×mm560این اتاقک ابعاد داخلی،غباراتاقک1- 1- 13
اتاقک انتهاي .درپوشی است که توسط لولا به آن متصل شده استداراي و همچنین شیشهجنس 

تقریبا رهایی یتقابلبا ک دمنده هوا یوارونهقیف به کف.استآب بندي محکمبای شکلقیف
m³/min8/2القاي ، با توانایی یمخلوط کن مناسب. نصب شده است، پاسکال5/2255در فشار
خروجی اتاقک . گیردبالاي ورودي هوا قرار میدرفاصله بلااز دمنده، حاصل يجریان هوابه چرخش 

.وصل استهوا غبار به ورودي دمنده 
؛ گرد زغال بایدقرار گیرداتاقک غبار باید درونگرم زغال پودر شده 1000، نآزموغبار 2- 1- 13

:به شرح زیر باشددانهاندازه داراي
درصد عبور

)کسر جرمی(
الکاسمی سوراخ ابعاد 

)ISO 565(
95μm250
85μm125
40μm90

). را ببینید2شکل (استشدهئه این استاندارد ارا1-2-3درمان ابعادي کههبه،سرقالب3- 1- 13
g/m²185تقریباًواحد سطح آن هر که جرم یهدولازخم بندي جاذببا پارچه عدسی بایدسطح 

و روي این کاغذ دهاین پارچه باید بوسیله یک کاغذ سفید مرطوب پوشانده ش.شودباشد پوشانده می

محافظ چشم       

جمع کننده غبار
دمنده

میله ها

اتاقک غبار
سرقالب
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این (میلیمتراست66راکز آنها از هم که فاصله افقی مبطوریمیلیمتر رسم شود 57دو دایره به قطر 
). استعدسیدهنده نواحی نشانفاصله 

بازتابمربوط بهیت هايکمگیري براي اندازهاین آزمون، فوتو الکتریکبازتاب سنج4- 1- 13
که یک عدسی از ، =nm546λتداخلی براي طول موجصافیاز یکاین دستگاه. استفاده می شود
براي مثال، سلول فوتوولتاییک، (تابشاز یک گیرندهو قرار داده شده مپ جیوه لادر کانون آن یک

.نشان داده شده است7در شکل چیدمان آزمایشگاهی. تشکیل شده است)دیود نوري

فوتو الکتریکبازتاب سنج–7شکل 

روش آزمون2- 13
درراتاب کاغذ آزمون مرطوب بدون حفاظ سر، قابلیت بازقالبقبل از گذاشتن محافظ چشم روي 

7نشان داده شده در شکل ، چیدمان آزمایشگاهیبراي این منظور . تعیین کنیدايهدایرناحیه دو 
.میلیمتري از کاغذ آزمون قرار دهید250را در فاصله 

یکدمنده را. را محکم کنیددرپوشسر را در اتاقک غبار بگذارید و قالبمجموعه محافظ چشم و 
. بسته نگه دارید، خاموش کنید و اتاقک را تا ته نشین شدن غبار سپس آنرا دقیقه به کار بیندازید، 
ناحیهرا با دقت بردارید و بازتاب دو که در معرض غبار ذغال قرار گرفتهکاغذ آزمون مرطوب 

میانگین بهرا بارغگیري درمعرض قراربعد از بازتاب میانگین نسبت سپس. ي را اندازه بگیریداهدایر
.را محاسبه کنیدغبارگیري قراردرمعرض قبل از بازتاب 

آزمون حفاظت در برابر گاز14
آزمونتجهیزات1- 14
را 2شکل (استشدهاین استاندارد ارائه 1-2-3در مان ابعادي کههبه، قالب سر1- 14-1

).ببینید

صافی تداخلی
کاغذ آزمون

لامپ جیوه

د بر حسب میلیمترابعا

گیرنده تابش

40عدسی با قطر 



14

ابعاد داخلی،استگازمقابل خروج بدنه آب بندي شده در داراياین اتاقک: اتاقک گاز1-2- 14
درب لولا شده اي داراي وشیشهجلوي اتاقک از ، جنس mm560×mm560×mm560اتاقک   
هدایت تهویهو لولهcm³/s4/1حدوداتاقک گاز از طریق یک دمنده کوچک با ظرفیتی .می باشد

.شود، هوادهی میفضاي بیرونیا گازاتاقک درون به گاز کننده 
بطري شستشواز طریق یکمثال با دمیدن هوا بطور مثال، را گاز آمونیاكاي کهوسیله: منبع گاز 

تولید می گاز آمونیاكسیلندریا با استفاده از ) =g/ml88/0ρتقریبا (حاوي محلول غلیظ آمونیاك 
.اتصال داده شده است اتاقک گاز هبیا سیلندر مولداز آن خروجی کند و

، mm180×mm100کاغذ خشک کن سفید، بدون ترکیبات سولفور، ، کاغذ آزمون1-3- 14
.در زمان آزمون) І(نیترات جیوه1%ور در محلول غوطه

را بخوبی آسیاب ) І(نیترات جیوهg10، تهیه این محلولبراي ،)І(محلول نیترات جیوه1-4- 14
) =g/ml42/1ρ(اسیدنیتریک غلیظ ml1ي که به آنآب مقطرml100کرده و سپس آن را با

.مخلوط نماییدشده است، اضافه 
روش آزمون2- 14

روي برکاغذ آزمون بطور متقارن روي کاغذ آزمون نصب کنید، وسرقالبمحافظ چشم را روي 
سطحو گرفته، قرار استg/m²185در حدودکه جرم بر واحد سطح آن دولایه اي جاذبپارچه

کاغذ آزمون روي کف اتاقک اي از جنسمجموعه را با نوار کنترل کنندهاین . شاندپورا میعدسی
شود، و اتاقک منفذ کمی باز نموده تاسپس مولد گاز را کمی باز . در اتاقک گاز بگذاریدداده وقرار 

گاز دقیقه در5، آزمونمنفذ را ببندید و بگذارید نمونه. شودگاز در دماي اتاق از گاز آمونیاك پر 
بررسیو کاغذ آزمون را بیرون آورده محافظ چشم را شدخالی از گاز اتاقککهبعد از آن. بماند
.کنید

ارزیابی نتایج14-3
.شوداي میاز گاز به محافظ چشم نفوذ کند، کاغذ آزمون قهوهمقدار ناچیزياگر هر 

محافظ چشم درمیلیمتري 6ر از تیرگی لبه ها در نظر گرفته نمی شود مشروط براینکه تیرگی بیشت
گسترش نیافته باشد
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پیوست الف
)اطلاعاتی(

نامه انگلیسی به فارسیواژه
A

Amplifierتقویت کننده

absorbent lintپارچه زخم بندي جاذب

air-blowerدمنده هوا

Apparatusدستگاه، تجهیزات 

B

boiling aqueous solutionمحلول جوشان

blotting paperکاغذ خشک کن

Barrelلوله تفنگ

C

Crimsonرنگ لاکی

chemical dropletsقطرات کوچک شیمیایی

central openingدهانه مرکزي

cathode ray oscilloscopeاسیلوسکوپ پرتوکاتدي

cast aluminumآلومینیوم ریخته گري

Corrosionخوردگی

Concaveکاو

Convexکوژ

concentrated solutionمحلول غلیظ

D

Disinfectionگندزدایی

distilled waterآبّ مقطر

degree of accuracyدرجه دقت

double thicknessدولایه

detector solutionمحلول شناساگر

dust chamberاتاقک غبار

E

Ejectorپرتاب کننده

F

Furnaceکوره

Fumeگاز
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G

gas supplyمنبع گاز

gas welding rodالکترود جوش گاز

H

heat-insulating materialمواد عایق حرارتی

head bandبند سر

head formقالب سر

L

load ringحلقه بارگذاري

Laminatedلایه اي

loading mechanismمکانیزم بارگذاري

M

mountedعدسی هاي نصب شده ocular

molten metalفلز مذاب

N

nose bridgeپل بینی

non-adherentعدم چسبندگی

O

Ovenآون

P

photoelectric cellsسلول هاي فتوالکتریک

propulsion equipmentتجهیزات پیشرانه

Penetrationنفوذ

pulverized coalذغال پودر شده

Precipitateرسوب

personal eye-protectorsشخصی چشممحافظ هاي

R

Reflectanceندگیبازتاب

Requirementsالزامات

Robustnessاستحکام

Radiusشعاع

Reflectometerبازتاب سنج

S

sensing elementمؤلفه حسگر

silica crucibleبوته سیلیکائی
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Settledته نشین شدن

sulphur compoundsترکیبات سولفور

seating ringحلقه نشیمن

setting ringحلقه تنظیم

U

unmounted ocularعدسی هاي نصب نشده

Ultravioletفرابنفش

V

vent pipeلوله خروج

X

xenon lampلامپ زنون
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بپیوست 
)اطلاعاتی(

واژه نامه فارسی به انگلیسی

الف
dustاتاقک غبار chamber

Requirementsالزامات

Distilled waterآبّ مقطر

cast aluminumآلومینیوم ریخته گري

Cathode ray oscilloscopeاسیلوسکوپ پرتوکاتدي

Robustnessاستحکام

gas welding rodالکترود جوش گاز

Ovenآون

ب
Silica crucibleبوته سیلیکائی

Reflectanceندگیبازتاب

Head bandبند سر

Reflectometerبازتاب سنج

پ
Nose bridgeپل بینی

ejectorپرتاب کننده

absorbent lintپارچه زخم بندي جاذب

ت
Sulphur compoundsترکیبات سولفور

Settledته نشین شدن

propulsion equipmentتجهیزات پیشرانه

amplifierتقویت کننده

ح
setting ringقه تنظیمحل

seating ringحلقه نشیمن

load ringحلقه بارگذاري

خ
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corrosionخوردگی

د
Apparatusدستگاه، تجهیزات 

double thicknessدولایه

degree of accuracyدرجه دقت

central openingدهانه مرکزي

air-blowerدمنده هوا

ذ
pulverized coalذغال پودر شده

ر
Crimsonرنگ لاکی

Precipitateرسوب، رسوبی

pulverized coalذغال پودر شده

س
photoelectric cellsسلول هاي فتوالکتریک

ش
radiusشعاع

ع
unmounted ocularعدسی هاي نصب نشده

mounted ocularعدسی هاي نصب شده

ف
Ultravioletفرابنفش

molten metalبفلز مذا

ق
chemical dropletsقطرات کوچک شیمیایی

Head formقالب سر

ك
furnaceکوره

blotting paperکاغذ خشک کن

گ
Fumeگاز

Disinfectionگندزدایی

ل
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xenon lampلامپ زنون

vent pipeلوله خروج

Laminatedلایه اي

barrelلوله تفنگ

م
loading mechanismبارگذاريمکانیزم 

heat-insulating materialمواد عایق حرارتی

gas supplyمنبع گاز

detector solutionمحلول شناساگر

concentrated solutionمحلول غلیظ

convexکوژ

Concaveکاو

boiling aqueous solutionمحلول جوشان

sensing elementمؤلفه حسگر

personal eye-protectorsهاي شخصی چشممحافظ 

ن
penetrationنفوذ

non-adherentعدم چسبندگی


