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  خدا به نام 

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی

 و‌تحقیقتات‌ استتاندارد‌ مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

استتاندارداا ‌میتی‌سرستمی ‌‌‌‌ رنش و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

‌‌.دارد عهده به را ایران

بته‌‌‌92/6/29دومتین‌جیسته‌رتورا ‌عتادی‌ادار ‌متور ‌‌‌‌‌‌‌و‌موسسه‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران‌به‌موجب‌یکصد‌و‌پنجاه‌نام

‌‌جهت‌‌اجرا‌ابلاغ‌رده‌است‌.‌92/3/29مور ‌‌33333/996سازمان‌میی‌استاندارد‌ایران‌تغییر‌و‌طی‌نامه‌رماره‌

 مؤسسات‌عیمی، و مراکز نظران صاحب سازمان،کاررناسان‌ از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختیف اا  حوزه در استاندارد تدوین

 و تودیتد ،‌فنتاور ‌‌ به‌ررایط توجه با و میی مصادح با امگام کورشی‌و رود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تودید  پژواشی،

 وارد و کننتدگان،‌صتادرکنندگان‌‌مصتر ‌ تودیدکننتدگان،‌ رامل نفع، و حق صاحبان منصفانۀ و هآگااان مشارکت از که است تجار 

 ایتران‌ میتی‌ نویس‌استاندارداا  پیش‌.رود می حاصل دودتی غیر و دودتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و عیمی مراکز کنندگان،

 در پیشتنهاداا‌ و نظراتا‌ از‌دریافتت‌ پتس‌ و رودمی لارسا مربوط فنی اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا 

‌.رود می منتشر و ایران‌چاپ رسمی س‌میی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طرح ررته آن با مرتبط میی کمیتۀ

کننتد‌‌‌متی‌ تهیته‌ رتده‌ تعیتین‌ ضتوابط‌ رعایت با نیز صلاح ذ  و مند علاقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نویس پیش

 بدین‌ترتیب،‌استاندارداایی‌.رود‌می منتشر و چاپ ایران میی استاندارد عنوان به تصویب، درصورت و بررسی و طرح میی درکمیتۀ

 کته‌‌مربتوط‌ میتی‌استتاندارد‌‌ کمیتۀ در و تدوین 3 رمارۀ ایران میی استاندارد در رده نورته مفاد اساس بر که دنرو‌می تیقی میی

‌.بارد رسیده تصویب به دادمی تشکیلسازمان‌میی‌استاندارد‌ایران‌

(ISO)استاندارد‌ ادمییی بین سازمان اصیی اعضا  از ایران سازمان‌میی‌استاندارد
9ادمییی‌ادکتروتکنیتک‌‌ بین کمیسیون،‌1

(IEC)و‌ 

‌3قانونی رناسی اندازه ادمییی بین سازمان
(OIML)2رابتط‌ تنها به‌عنوان و است‌

 کتدکس‌غتیایی‌‌‌ کمیستیون‌ 
3
(CAC)کشتور‌ در 

‌ آخترین‌ از کشتور،‌ ختا ‌ اتا ‌ نیازمنتد ‌ و کیتی‌ رترایط‌ بته‌ توجته‌ ضتمن‌ ایتران‌ میی استاندارداا  تدوین در‌.کند می فعادیت

‌ .رودمی گیر بهره ادمییی‌بین استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی عیمی، اا ‌پیشرفت

 و سلامت کنندگان،‌حفظ مصر  از حمایت برا  ن،قانو در رده بینی پیش موازین رعایت با تواند میایران‌‌سازمان‌میی‌استاندارد

 استاندارداا  از اجرا ‌بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست ملاحظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصول عمومی، و فرد  ایمنی

 ستازمان‌ ایتد.‌‌نم استتاندارد،‌اجبتار ‌‌ عتادی‌ رورا  تصویب اب وارداتی، اقلام یا‌/و کشور داخل تودید  محصولات برا  را ایران میی

 اجبتار ‌ را آن بند و‌درجه صادراتی کالااا  استاندارد اجرا  کشور، محصولات برا  ادمییی بین بازاراا  حفظ منظور به تواند‌می

 آمتوز،،‌ مشتاوره،‌ در‌زمینتۀ‌ فعتال‌ مؤسسات و اا‌سازمان خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنین .نماید

کادیبراستیون‌‌ و‌مراکتز‌ اتا‌ آزمایشتگاه‌ محیطتی،‌زیستت‌ متدیریت‌ و کیفیتت‌ متدیریت‌ اا  سیستم گواای‌صدور و ممیز  بازرسی،

 تأییتد‌صتلاحیت‌‌ نظتام‌ ضوابط اساس بر را مؤسسات و اا سازمان گونه این سازمان‌میی‌استاندارد‌ایران سنجش، وسایل سواسنجی 

‌.‌کنتد‌‌نظتارت‌متی‌‌ اا‌آن عمیکرد بر و اعطا اا آن به صلاحیت تأیید مۀگوااینا لازم، ررایط احراز صورت در و کند‌می ارزیابی ایران

 برا  تحقیقات‌کاربرد  انجام و گرانبها فیزات عیار تعیین سنجش، وسایل کادیبراسیون‌سواسنجی  یکااا، ادمییی بین دستگاه ترویج

‌.‌است سازمان این وظایف دیگر از ایران میی استاندارداا  سطح ارتقا 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردی تدوين استاندكميسيون فن

 « اندازه گيري هاي روش :2قسمت  -رانمفصل سايش پروتزهاي كامل  -هاي جراحیكاشتنی »

‌

 سمت و/ يا نمايندگی :  رئيس
 عار ،‌رضایی‌راد

‌ مهندسی‌صنایعس

‌ررکت‌آتیلا‌ارتوپد

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌ : دبير
‌ظرپاک،‌معصومهحق‌بین‌ن

‌ دکترا ‌مهندسی‌پزرکیس

‌دانشگاه‌صنعتی‌امیرکبیر

‌

‌‌)‌اسامی‌به‌ترتیب‌حرو ‌ادفبا‌س:‌ ءاعضا
‌محمد،‌زارعی‌نژاد

‌ دکترا ‌مهندسی‌مکانیکس

‌

‌سرو،،‌صفدریان

‌ کاررناسی‌اررد‌مهندسی‌صنایعس

‌‌دانشگاه‌صنعتی‌امیرکبیر

‌

‌

‌ررکت‌آتیلا‌ارتوپد

‌

‌‌دانشگاه‌صنعتی‌امیرکبیر‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌صودتی‌اشجین،‌مهران

‌ دکترا ‌مهندسی‌موادس

‌

 سازمان‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌فرجی،‌رحیم

‌سکاررناسی‌اررد‌ریمی 

‌

‌سازمان‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌سید‌رهاب،‌معینیان

‌ سکاررناسی‌اررد‌ریمی

‌‌

‌سازمان‌پژواشها ‌عیمی‌و‌صنعتی‌ایران‌‌‌‌‌نیک‌آئین،‌زیبا‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌سدکترا ‌مهندسی‌مکانیک 

‌

‌‌

‌

‌‌

‌
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 فهرست مندرجات

 عنوان
‌

 صفحه

 ب استاندارد‌میی‌آرنایی‌با‌سازمان

‌ج‌استاندارد تدوین فنی کمیسیون

‌پیش‌گفتار

‌مقدمه
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‌و

‌‌1داد ‌و‌دامنه‌کاربر‌1

‌‌1مراجع‌ادزامی‌9

‌‌1اصطلاحات‌و‌تعاریف‌3
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 يش گفتارپ

که‌پیش‌‌"اندازه‌گیر ‌اا ‌رو،‌:9قسمت‌‌-رانمفصل‌سایش‌پروتزاا ‌کامل‌‌-اا ‌جراحیکارتنی"استاندارد‌

تهیه‌و‌تدوین‌رده‌است‌‌‌موسسه‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران،توسط‌‌مربوطنویس‌آن‌در‌کمیسیون‌اا ‌

مورد‌تصویب‌قرار‌‌96/2/29س‌کمیته‌میی‌استاندارد‌مهندسی‌پزرکی‌مور ‌در‌چهارصد‌و‌سیزدامین‌اجلاو‌

استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌‌موسسهقانون‌اصلاح‌قوانین‌و‌مقررات‌‌3گرفته‌است،‌اینک‌به‌استناد‌بند‌یک‌ماده‌

‌رود.‌،‌به‌عنوان‌استاندارد‌میی‌ایران‌منتشر‌می1331مصوب‌بهمن‌ماه‌‌‌ایران،

‌ام ‌خدمات،‌رخنبرا ‌حفظ‌امگامی‌و ‌و ‌عیوم ‌صنایع، ‌زمینه ‌جهانی‌در ‌پیشرفت‌اا ‌میی‌و ‌تحولات‌و ی‌با

‌مو ‌تکمیل‌این‌ااستاندارداا ‌میی‌ایران‌در ‌برا ‌اصلاح‌و ‌پیشنهاد ‌که ‌ار قع‌دزوم‌تجدید‌نظر‌خوااد‌رد‌و

‌بناب ‌گرفت. ‌خوااد ‌قرار ‌توجه ‌مورد ‌مربوط ‌فنی ‌کمیسیون ‌در ‌نظر ‌تجدید ‌انگام ‌رود، ‌ارائه ‌راین،‌استاندارداا

‌.‌باید‌امواره‌از‌آخرین‌تجدید‌نظر‌استاندارداا ‌میی‌استفاده‌کرد

‌

 :‌منبع‌و‌ماخی ‌که‌برا ‌تهیه‌این‌استاندارد‌مورد‌استفاده‌قرار‌گرفته‌به‌ررح‌زیر‌است

‌
ISO 14242-2:2000, Implants for surgery -- Wear of total hip-joint prostheses -- Part 2: Methods 

of measurement 
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 هاي روش :2قسمت  -ران مفصل سايش پروتزهاي كامل -هاي جراحی كاشتنی

 گيري اندازه

 دامنه كاربرد هدف و  2

‌تدوین‌ ‌رو،‌،استاندارداین‌اد ‌از ‌از ‌استفاده ‌با ‌کامل‌مفصل‌ران ‌پروتز اا ‌‌ارزیابی‌سایش‌اجزا ‌استابولار

‌.بارد‌می‌16339-‌1رماره‌مون‌رده‌بر‌طبق‌استاندارد‌میی‌ایراناجزا ‌آزرکل‌‌ و‌تغییرات‌ابعاد‌1سنجی‌وزن

‌بررسی‌-يادآوري ‌‌،اا‌برخی ‌را ‌آدی ‌رسوبات ‌خصو  ‌در ‌میمشکلاتی ‌وجود ‌نتیجه‌‌آورد‌به ‌رو  ‌بر که

‌اا‌سبه‌ویژه‌ترکیبات‌سخت/سخت ‌تاثیر‌دارد.‌گیر ‌اندازه

برا ‌ذرات‌اا ‌تمیزساز ‌مناسب‌‌ر‌است‌رو،رود،‌اما‌بهت‌مطرح‌نمیایچ‌احتیاط‌خاصی‌‌،در‌این‌استاندارد‌میی

‌ایجاد‌روند.تودید‌رده‌

 الزامیمراجع   2

‌ ‌میی‌ایران ‌متن‌این‌استاندارد ‌در ‌حاو ‌مقرراتی‌است‌که ‌آنمدارک‌ادزامی‌زیر ‌است.‌‌به ‌رده ‌داده ‌ارجاع ‌اا

‌.‌رود‌ن‌ترتیب‌آن‌مقررات‌جزئی‌از‌این‌استاندارد‌میی‌ایران‌محسوب‌میبدی

‌ب ‌صورتی‌که ‌بارد،در ‌رده ‌داده ‌ارجاع ‌انتشار ‌تاریخ ‌ذکر ‌مدرکی‌با ‌نظراا ‌بعد ‌آن‌‌اصلاحیه‌ه ‌تجدید ‌و ‌اا

اا‌ارجاع‌داده‌رده‌‌تاریخ‌انتشار‌به‌آنذکر‌استاندارد‌میی‌ایران‌نیست.‌در‌مورد‌مدارکی‌که‌بدون‌‌مورد‌نظر‌این

‌.‌اا‌مورد‌نظر‌استاا ‌بعد ‌آن،‌امواره‌آخرین‌تجدید‌نظر‌و‌اصلاحیه‌است

‌:‌استفاده‌از‌مراجع‌زیر‌برا ‌این‌استاندارد‌ادزامی‌است

‌میی‌ایران 2-2 ‌سال‌16339-‌1رماره استاندارد کامل‌ پروتزاا  سایش _ جراحی اا کارتنی‌،1321:

 متناظر ررایط‌محیطی و سایش آزمون ابزاراا  برا  جایی‌و‌جابه بارگیار  پارامتراا  :1 قسمت _ ران مفصل

 .آزمون برا 

 

 لاحات و تعاريف اصط  6

‌:رودمی کار به زیر و‌واژه اصطلاح استاندارد این در

6-2  

 سايش

                                                 
1 -‌ Gravimetric 



9 
 

‌رود.‌ایجاد‌می‌در‌اجزا ‌پروتز‌مفصیی‌که‌به‌عیت‌ترکیب‌حرکت‌و‌بارگیار ماده‌‌کااش‌جرم

‌

  2روش وزن سنجی 4

 كليات 4-2

تا‌‌کنیدرده،‌تمیز،‌خشک‌و‌وزن‌‌چندین‌بار‌از‌روانساز‌خارج‌.نماییدساز‌غوطه‌ور‌‌در‌یک‌روانرا‌نمونه‌آزمون‌

‌سپس‌نمونه‌آزمون‌ثابت‌رودنر ‌جیب‌سیال‌ .‌ ‌آزمایش‌را ساز‌‌جرم‌در‌دستگاه‌ربیه‌کااشاز‌نظر‌سایشی‌با

‌ارزیابی‌‌-ران ‌بدون‌مفصلنماییزانو ‌یک‌نمونه‌کنترل‌بارگیار ‌رده ‌تحمل‌رو،‌‌،د. به‌منظور‌جیب‌سیال‌و

‌.‌گردداستفاده‌مشابه‌برا ‌ارجاع‌دای‌

‌

 ها معرفمواد و  4-2

‌بارد.‌16339-‌‌1رماره‌طبق‌استاندارد‌میی‌ایران‌،سيال محيط آزمون 4-2-2

‌بارد.‌16339-‌‌1رماره‌طبق‌استاندارد‌میی‌ایران ،كنترلنمونه  4-2-2

 .2ال -2-پروپان 4-2-6

 

 ها دستگاه 4-6

‌.ظرفیت‌کافی‌برا ‌وزن‌نمونه‌آزمونو‌‌mg ‌1/9‌±با‌دقت‌،ترازو 4-6-2 

 .كننده اولتراسونيک دستگاه تميز 4-6-2

‌.Pa‌33/13با‌قابییت‌دستیابی‌به‌خلاء‌حداقل‌، سيستم خشک كننده خلاء 4-6-6

 .نیتروژن‌به‌عنوان‌مثال ،جت فيلتر شده گاز خنثی 4-6-4

 

                                                 
1‌-Gravimetric 

2 -‌ Propan-2-ol 
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 هاي وزن سنجی  آماده سازي نمونه آزمون براي اندازه گيري 4-4

‌در‌سیال‌م‌کنترلنمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌‌4-4-2 غوطه‌ور‌ساعت‌‌23±‌2 ‌به‌مدت‌1-9-2سبند‌حیط‌آزمون‌را

‌ید.کن

دستگاه‌تمیز‌کننده‌خارج‌نموده‌و‌با‌‌ 1-9-2سبند‌‌سیال‌محیط‌آزمون‌ازرا‌‌کنترلنمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌ 4-4-2

‌ ‌تمیز‌نمایید.9-3-2سبند‌اودتراسونیک‌

‌رو،‌تمیز‌ساز ‌با‌اودتراسونیک‌به‌ررح‌زیر‌است:

‌ن‌داید.تکادیونیزه‌دقیقه‌در‌آب‌‌‌19-ادف

‌در‌آب‌دیونیزه‌رستشو‌داید.‌-ب

دقیقه‌در‌مخیوط‌محیول‌پاک‌کننده‌اودتراسونیک‌و‌آب‌دیونیزه‌سبا‌غیظت‌توصیه‌رده‌توسط‌‌19به‌مدت‌‌-پ

‌سازنده‌محیول‌پاک‌کننده ‌نوسان‌داید.‌

‌در‌آب‌دیونیزه‌رستشو‌داید.‌-ت

‌داید.‌تکاندقیقه‌در‌آب‌دیونیزه‌‌‌19-ث

‌نیزه‌رستشو‌داید.در‌آب‌دیو‌-ج

‌ان‌داید.تکدقیقه‌در‌آب‌دیونیزه‌‌‌3-چ

‌در‌آب‌دیونیزه‌رستشو‌داید.‌-ح

‌ .3-3-2در‌محفظه‌خشک‌کن‌خلا‌خشک‌نمایید‌سبند‌‌- 

که‌ممکن‌است‌منجر‌به‌‌دستگاه‌تمیز‌کننده‌اودتراسونیکدر‌‌ئیدگیاایی‌در‌خصو ‌اجتناب‌از‌سا‌باید‌مراقبت

‌.،‌انجام‌رودتغییر‌جرم‌گردد

‌ ‌خشک‌نمایید.2-3-2سبند‌‌جت‌فییتر‌رده‌گاز‌خنثیبا‌‌را‌کنترلنمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌‌‌4-4-6

‌غوطه‌ور‌سازید.‌s13±‌min‌3 ‌به‌مدت‌3-9-2ال‌سبند‌‌-9-پروپان‌را‌در‌کنترلنمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌‌4-4-4

یید،‌سپس‌خشک‌ ‌خشک‌نما2-3-2سبند‌‌جت‌فییتر‌رده‌گاز‌خنثیبا‌‌را‌کنترلنمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌‌4-4-5

‌دقیقه‌انجام‌داید.‌‌39حداقلبه‌مدت‌‌Pa‌13/9±‌Pa‌3/13کردن‌بیشتر‌را‌با‌استفاده‌از‌خلا‌بیشتر‌از‌‌
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خروج‌از‌خلاء‌وزن‌نمایید.‌اگر‌و‌دقیقه‌‌29چرخش‌‌پس‌ازترازو‌دوبار‌با‌‌را‌کنترلنمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌ 4-4-3

،‌به‌ثبت‌نتیجه‌در‌چرخش‌تا‌حصول‌نتیجه‌یکسان‌در‌یکسان‌نبودند‌‌g ‌199در‌محدودهنتیجه‌دو‌بار‌توزین‌

بند ‌رده‌عار ‌‌در‌یک‌محفظه‌آب‌را‌کنترلنمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌‌،اا‌ادامه‌داید.‌بین‌توزین‌g ‌199محدوده‌

‌از‌گرد‌و‌غبار‌قرار‌داید.

‌‌19%‌‌ر‌ازساعت‌کمت‌92را‌تا‌انگامی‌که‌افزایش‌تغییرات‌جرم‌نمونه‌در‌طی‌‌6-2-2تا‌‌9-2-2بنداا ‌ 4-4-7

‌تغییرات‌تجمعی‌جرم‌بارد،‌با‌فاصیه‌تکرار‌نمایید.

‌را‌ثبت‌نمایید.‌کنترلنمونه‌‌‌Sمیانگین‌افزایش‌جرم 4-4-8

‌

 روش اندازه گيري وزن سنجی 4-5

4-5-2‌‌ ‌را ‌آزمون ‌نمونه ‌آزمون ‌دستگاه ‌دایددر ‌‌قرار ‌طبق ‌را ‌سایش ‌آزمون ‌ایرانو ‌میی ‌‌‌‌‌رماره‌‌‌‌‌‌‌‌استاندارد

‌نجام‌داید.ا‌1‌-16339

‌اا‌را‌ثبت‌نمایید.‌جرم‌نمونه 4-5-2

روند؛‌بنداا ‌‌از‌دستگاه‌آزمون‌سایش‌خارج‌می‌کنترلنمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌در‌ار‌ررایطی‌انگامی‌که‌ 4-5-6

‌را‌تکرار‌نمایید.‌9-3-2و‌‌1-3-2و‌بنداا ‌‌3-2-2تا‌‌2-2-9

‌سایش‌وزن‌سنجی‌را‌به‌ررح‌زیر‌محاسبه‌نمایید: 4-5-4

 

‌‌که‌در‌آن

 Wn جرم‌خادص‌پس‌از‌‌کااش‌nچرخه‌بارگیار ؛‌‌

Wan؛کااش‌جرم‌میانگین‌تصحیح‌نشده‌‌

Snدر‌دوره‌یکسان‌کنترلمیانگین‌افزایش‌جرم‌نمونه‌‌.‌

‌

و‌تعداد‌‌Wnبین‌‌که‌ارتباط‌خطی‌‌اتمربع‌حداقل‌براز،با‌استفاده‌از‌معادده‌‌را‌‌‌aGسایش‌میانگین‌نر ‌4-5-5

‌اسبه‌نمایید:محداد،‌‌را‌می‌nچرخه‌بارگیار ‌

‌
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‌

‌که‌در‌آن‌

 Wn پس‌از‌جرم‌خادص‌‌کااشnچرخه‌بارگیار ‌و‌‌bاست.‌معادده‌ثابت‌ 

‌به‌کار‌رود.‌همحاسباین‌نباید‌نقطه‌زمان‌صفر‌در‌

‌

 ابعادي روش تغيير 5

 كليات 5-2

ع،‌متناسب‌با‌یک‌موقعیت‌مرج‌،پروتز‌کامل‌ران‌دار‌سطح‌مفصل‌ترسیمبرا ‌‌1مختصاتگیر ‌‌دستگاه‌اندازهیک‌

‌صفحه‌ ‌رروع‌قبلجهت‌و ‌می‌از ‌طی‌آزمون‌به‌کار ‌فواصل‌مناسب‌در ‌در ‌این‌داده‌آزمون‌سایش‌و ‌از ‌،اا‌رود.

‌کنترل‌اا‌تعیین‌می‌گیر ‌تغییرات‌حجمی‌بین‌اندازه اجازه‌تاثیر‌‌به‌منظور‌اا ‌غیر‌مفصیی‌بارگیار ‌رده‌رود.

‌‌جدا‌رود.‌کااش‌جرماز‌باید‌که‌رود‌‌ه‌کار‌میافتد،‌ب‌چرخه‌اول‌اتفاق‌می‌3×193که‌عمدتا‌در‌‌‌،جریان‌پلاستیک

‌‌

 ها دستگاه 5-2

‌ ،دستگاه مختصات اندازه گيري سه بعدي 5-2-2 ‌‌حداکثربا ‌‌اندازهخطا  ‌حسب‌‌D موقعیت‌محور گیر  بر

‌:میکرومتر

D= 2‌+2‌ l ×
6-19‌  

 

‌بارد.‌مقدار‌عدد ‌ابعاد‌بر‌حسب‌متر‌می،‌‌l،‌که‌در‌آن

‌
 .تراسونيکدستگاه تميز كننده اول 5-2-2

‌

 روش كار براي اندازه گيري تغييرات ابعادي 5-6

‌و‌یک‌صفحه‌رو ‌نمونه‌آزمون‌5-6-2 ‌یک‌مبدا ‌در‌‌یک‌نقطه‌مرجع، ‌این‌سیستم‌مرجع‌را ‌انتخاب‌نمایید. را

‌طول‌آزمون‌حفظ‌نمایید.

‌اا‌را‌تمیز‌نمایید.‌نمونه 5-6-2

‌به‌مدت‌نمونه‌آزمون‌ر‌به‌منظور‌اطمینان‌از‌پایدار ‌ابعاد ،‌5-6-6 ‌‌‌گیر ‌ساعت‌در‌دما ‌اندازه‌‌23حداقلا

C°9±نگهدارید.‌ ‌اندازه‌رناسیساندازه‌گیر ‌رده‌در‌نقاط‌نرمال‌آزمایشگاه‌‌‌‌

اا ‌آزمون‌بر‌رو ‌حجم‌اندازه‌گیر ‌رده‌بیشتر‌از‌‌نمونه‌کنترل‌نمایید‌کهاا ‌آزمون،‌‌در‌ابتدا ‌گروه 5-6-4

‌د.رته‌باردرصد‌تاثیر‌ندا‌93/9
‌نرم‌افزار‌به‌دست‌آید.‌در‌اا‌ویژگینصب‌یا‌تشخیص‌با‌استفاده‌از‌به‌عنوان‌مثال‌‌تواند‌ین‌امر‌میا‌-يادآوري

                                                 
1‌- Coordinate measuring machine 
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‌رورن‌نموده‌و‌یک‌‌مارین‌اندازه‌5-6-5 نمونه‌آزمون‌را‌‌یکامل‌از‌سطح‌مفصی‌1بند ‌سه‌بعد ‌مشگیر ‌را

‌در‌طول‌ار‌قو‌فضا ‌بین‌مشاطمینان‌یابید‌که‌‌تودید‌کنید. ‌در‌صفحه‌افقی‌یا متر‌‌بزرگتر‌از‌یک‌میییس‌اا

‌نبارد.

‌بارد.‌اا ‌سایش‌به‌کار‌رفته‌می‌تعداد‌چرخه‌ nرا‌محاسبه‌نمایید.‌که‌در‌آن Vn حجم‌حفره‌استابولار 5-6-3

‌چرخه‌بارگیار ‌به‌ررح‌زیر‌بیان‌نمایید:‌ nبعد‌از‌‌ΔVn سایش‌را‌به‌عنوان‌تغییرات‌حجمی‌ 5-6-7
ΔVn= Vn – Vo 

‌.است‌ودیهحجم‌ا‌Voکه‌در‌آن‌

5-6-8 ‌ ‌و ‌آزمون ‌ازنمونه ‌یک ‌‌کنترل‌اا ‌نمونه‌ار ‌در ‌را ‌آزمون ‌آزموندستگاه ‌و ‌نمایید ‌مطابق‌‌وارد ‌را ‌اا

‌انجام‌داید.‌16339-‌‌1رماره‌استاندارد‌میی‌ایران

تا‌‌9-3-3روند،‌بنداا ‌‌از‌دستگاه‌آزمون‌خارج‌می‌کنترلدر‌ار‌حال‌انگامی‌که‌نمونه‌آزمون‌و‌نمونه‌‌5-6-3

‌ار‌نمایید.را‌تکر‌3-3-3

به‌ررح‌زیر‌محاسبه‌n و‌‌ΔVnخطی‌بین‌‌اتمربع‌حداقلرا‌با‌استفاده‌از‌معادده‌ارتباط‌‌ aVسایش‌‌نر ‌5-6-21

 نمایید:

‌
‌

‌آید.‌به‌دست‌می‌حداقل‌مربعات‌براز،است‌که‌با‌استفاده‌از‌‌‌معادده‌ثابت‌ bکه‌در‌آن‌

زمانی‌صفر‌محاسبه‌است،‌در‌نقطه‌‌خز،‌نر گر‌نمایان‌که‌اا‌آماده‌ردند،‌بهتر‌است‌ریب‌خط‌انگامی‌که‌کنترل

‌به‌کار‌رود.‌aVسایش‌‌نر نباید‌در‌محاسبه‌ریب‌‌،رود.‌نقطه‌زمانی‌صفر

‌

‌گزارش آزمون 3

‌گزار،‌آزمون‌باید‌رامل‌اطلاعات‌زیر‌بارد:

‌؛16339–‌‌9ایران‌رماره‌ارجاع‌به‌استاندارد‌میی‌-ادف

‌ت‌ارسال‌نمونه‌آزمون‌بیان‌رده‌است؛اا ‌آزمون،‌امانگونه‌که‌در‌قسم‌مشخصات‌نمونه‌-ب

‌گیر ‌سایش‌ستغییرات‌ابعاد ‌یا‌وزن‌سنجی ؛‌رو،‌اندازه‌-پ

گیر ‌با‌استفاده‌از‌‌اندازه‌ار‌برا ‌ΔVnگیر ‌با‌استفاده‌از‌رو،‌وزن‌سنجی‌یا‌مقدار‌اندازه‌برا ‌ار‌Wnمقدار‌‌-ت

‌رو،‌تغییرات‌ابعاد ؛‌

‌زن‌سنجی ؛ستغییرات‌ابعاد ‌یا‌و‌aVیا‌‌aGسایش‌‌نر ‌-ث

‌.16339-‌‌1رماره‌استاندارد‌میی‌ایرانارجاع‌به‌رو،‌آزمون‌سایش‌در‌‌-ج

                                                 
1- Contour mesh 


