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 به نام خدا
 سازمان ملي استاندارد ايرانبا آشنايي

و تحقيقـات اسـتاندارد مؤسسـة مقـرراتو قـوانين اصـلاح قانون3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقاتو استاندارد مؤسسة
 ايران) رسمي(اي ملي استاندارده نشرو تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي

.دارد عهده به را

و دومين جلسه شوراي عالي اداري مورخ و پنجاه و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد به سازمان29/6/90نام موسسه استاندارد
و طي نامه شماره  . جهت اجرا ابلاغ شده است24/7/90مورخ 35838/206ملي استاندارد ايران تغيير

 مؤسسـات علمـي،و مراكز نظران صاحب،كارشناسان سازمان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين

 تجاريو توليدي، فناوري به شرايط توجهباو ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبطو آگاه اقتصاديو توليدي پژوهشي،

 كننـدگان، واردو كننـدگان، صـادركنندگان مصـرف توليدكننـدگان، شامل نفع،و حق صاحبان منصفانةو آگاهانه مشاركت از كه است

 نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش.شود مي حاصل دولتي غيرو دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي،و علمي مراكز

 آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادهاو نظرها از دريافتسپو شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضايو نفع ذي مراجع به

.شود مي منتشرو ايران چاپ)رسمي(ملي استاندارد عنوان به تصويب صورتدرو طرح رشته

 كنند دركميتة مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاحذيو مند علاقه هاي سازمانو مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 تلقـي ملـي بدين ترتيب، استانداردهايي.شود مي منتشرو چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورتو بررسيو طرح ملي

سـازمان ملـي مربـوط كـه ملـي اسـتاندارد كميتةدرو تدوين5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي
.باشد رسيده تصويب به دهدمي استاندارد ايران تشكيل

و (IEC)2المللـي الكتروتكنيـك بـين كميسـيون،1(ISO)اسـتاندارد المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد
 فعاليـت كشـوردر (CAC)5 كدكس غذايي كميسيون4رابط تنها به عنوانو است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان

، خاص هاي نيازمنديو كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در.كند مي  علمـي، پيشرفت هاي آخرين از كشور

.شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهايو جهان صنعتيو فني

و سـلامت كننـدگان، حفـظ مصـرفازيتحما براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي
 اسـتانداردهاي از اجـراي بعضـي اقتصادي،و محيطي زيست ملاحظاتو محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي،و فردي ايمني

 تواند مي سازمان. نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي

. نمايـد اجبـاري را آن بنـديو درجـه صـادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به
 بازرسـي، آمـوزش، مشـاوره، در زمينـة فعـال مؤسسـاتو سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين

 وسـايل)واسـنجي(كاليبراسـيونو مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريتو كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهيو مميزي

و كنـد مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسساتو ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش،
 المللـي بـين دسـتگاه ترويج.كند نظارت مي آن ها عملكردبرو اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در

 اسـتانداردهاي سـطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجامو گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل)واسنجي(كاليبراسيون يكاها،

.است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي

1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استانداردفني تدوين كميسيون
و سيمان هاي/ سيمان هاي اوژنولـ دندانپزشكي« » اكسيد روي/ اوژنول فاقداكسيد روي

ورئيس يا نمايندگي/سمت
 پژوهشگاه استاندارد كورش،حاذق جعفري

)دكتراي دامپزشكي(

دبيــر
 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس مهرداد،يزدانفر

لي( )سانس مهندسي پزشكيفوق

)اسامي به ترتيب حروف الفبا(عضاءا

 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس رضا،ابراهيمي
لي( )سانس مهندسي پزشكيفوق

ه دندانپزشكي دانشگاه تهراندانشكد عليرضا،بريشم چيانا
) دكتراي تخصصي مواد دندانيدانشجوي(

 دانشكده دندانپزشكي دانشگاه تهران حسين،باقري گركاني
) دكتراي تخصصي مواد دندانيدانشجوي(

 مدير عامل شركت دانش آوران صباي اسپادانا پيمان تاكي،
)ي مهندسي صنايعدانشجوي دكترا(

و آموزش پزشكي فردين حاتمي، كل تجهيزات پزشكي وزارت بهداشت، درمان  اداره
) دكتراي عمومي دندانپزشكي(

 دانشكده دندانپزشكي دانشگاه تهران كيميا،خوشرو
) دانشجوي دكتراي تخصصي مواد دنداني(

 دانشكده دندانپزشكي دانشگاه تهران علي،داودي
)دانشجوي دكتراي تخصصي مواد دنداني(

 شركت كيفيت كوشان پارسمدير عامل نسيم،سميعي
)شيمي فيزيكليسانس فوق(

 دانشكده دندانپزشكي دانشگاه تهران سيد مصطفي،فاطمي
)دكتراي تخصصي مواد دندانيجوي دانش(

 پژوهشگاه استاندارد رحيم،فرجي
)ليسانس شيمي(
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 دانشكده دندانپزشكي دانشگاه تهران راضيه،كوهكن
)دانشجوي دكتراي تخصصي مواد دنداني(

 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس نرگس گمنام،
)شيميليسانس(

 پژوهشگاه استاندارد سيد مجتبي،طيب زاده
)فوق ليسانس مهندسي پزشكي(

 آزمايشگاه كيفيت كوشان پارس محمد هادي،يزدانيار
)يليسانس مهندسي پزشك(
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 فهرست مندرجات

 صفحه عنوان

ب استانداردسازمان ملي آشنايي با

ج داردكميسيون فني استان

و پيش گفتار

ز مقدمه

و دامنه كاربرد1 1 هدف

1 مراجع الزامي2

و تعاريف3 2 اصطلاحات

2 طبقه بندي4

2 الزامات5

3 نمونه برداري6

3 روش هاي آزمون7

و بسته بندي8 10 نشانه گذاري، برچسب گذاري

13 كتابنامه) طلاعاتيا( پيوست الف
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 گفتار پيش
و سيمان هاي/ سيمان هاي اوژنول-دندانپزشكي" استاندارد -كـه پـيش" اكسـيد روي/ اوژنول فاقداكسيد روي

ك و در سيصدو هشـتادو ميسيون هاي مربوط توسط نويس آن در و تدوين شده شركت كيفيت كوشان پارس تهيه

به اسـتناد اينك قرار گرفته است، تصويب8/11/91 مهندسي پزشكي مورخاستاندارد اجلاس كميته ملي سومين

م3بند يك ماده  و تحقيقـات صـنعتي ايـران، و مقررات مؤسسه استاندارد صـوب بهمـن مـاه قانون اصلاح قوانين

.، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود 1371

و پيشرفت و هماهنگي با تحولات و خـدمات، براي حفظ همگامي ، علـوم و جهـاني در زمينـه صـنايع هاي ملـي

و تكميـل ايـن  و هر پيشنهادي كـه بـراي اصـلاح استاندارد هاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد

، هنگـام تجديـد نظـر در كميسـيون فنـي مربـوط مـورد توجـه قـرار خواهـد گرفـت استا .ندارد هـا ارائـه شـود

.بنابر اين، بايد همواره از آخرين تجديد نظر استاندارد هاي ملي استفاده كرد

و روشهاي آزمـون اوژنـول اكسـيد روي مـواد ترسـيمي:1364سال: 2602تاندارد ملي ايران شماره اس  ويژگيها

مي ندانپزشكيد و اين استاندارد جايگزين آن .شودباطل

و مĤخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است : منبع

ISO 3107: 2011, Dentistry-Zinc oxide/eugenol cements and zinc oxide/non- eugenol cements 
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 مقدمه
ك و يفي خاص به منظور رهايي از خطرات بيولوژيكي در اين استاندارد لحاظ نشده است، اما اظهار الزامات كمي

و سميت به استانداردهاي  .مراجعه كنيد ISO 7405و ISO 10993-1شده كه براي ارزيابي خطرات بيولوژيكي
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و سيمان هاي/ سيمان هاي اوژنولـ دندانپزشكي / اوژنول فاقداكسيد روي
 اكسيد روي

و دامنه كاربرد1  هدف

اكسيد روي كه بر پايه آب نبـوده/ سيمان هاي اوژنول الزامات، تعييناين استانداردهدف از تدوين

و ترميم هـاي  و مناسب براي استفاده در دندانپزشكي ترميمي به منظور سيمان كردن موقت، پايه

.است مي باشدموقت

و روغـن فاقدهاي ويژگي هاي سيمان براي اين استاندارد همچنين اوژنول كه حاوي اكسـيد روي

و مناسب براي سيمان كردن موقت است  .كاربرد داردهاي آروماتيكي بوده

 مراجع الزامي2

. مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنهـا ارجـاع داده شـده اسـت

. وب مي شودبدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد محس

و تجديد نظرهـاي در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحيه ها

م در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار بـه. نظر اين استاندارد ملي ايران نيستورد بعدي آن

و اصلاحيه هاي بعدي .آنها مورد نظر است آنها ارجاع داده شده است، همواره آخرين تجديد نظر

:استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است

آب1381سال: 1728استاندارد ملي ايران شماره2-1 _مورد مصرف در آزمايشگاه تجزيه-،

و روش هاي آزمون  ويژگيها

-روش عمومي براي اندازه گيري آرسنيك، 1390سال: 2856استاندارد ملي ايران شماره2-2

 اژه ها دي تيوكاربامات روش نورسنجي نقره دي اتيل

2-3 ISO 1942, Dentistry- Vocabulary 
2-4 ISO 8601, Data elements and interchange formats- Information interchange- 
Representation of dates and times 



	

و تعاريف3  اصطلاحات

و،در اين استاندارد .كاربرد دارد ISO 1942كار رفته در استانداردهبتعاريف اصطلاحات

 طبقه بندي4

:در اين استاندارد سيمان ها بر اساس مصرف مورد انتظار به صورت زير طبقه بندي مي شوند
يك- الف  سيمان كردن موقتبراي: نوع
دو-ب و ترميم موقت: نوع  براي پايه

 الزامات5

 عملكردي الزامات5-1

و انجام مي شود، آزمون7مندرج در بند هاي آزمون با روش وقتي كه مطابق سيمان هاي نوع يك
.داشته باشندمطابقت1در جدول مندرج عملكردي با الزامات نوع دو بايد 

 الزامات:1جدول

 نوع

درجه37زمان گيرش در
 (min) سانتي گراد

24استحكام فشاري در
 (MPa) ساعت

ثر حداك
 فيلم ضخامت

(µm) 

حداكثر كسر
آرسنيك جرمي

 در اسيد قابل حل
(ppm) minmaxminmax 

5/11035252 نوع يك
2*5/1105 نوع دو

و لازم به ذكر نيست*: .اين ويژگي در ماده مزبور كاربرد نداشته

 زيست سازگاري5-2

.را ببينيد ISO 7405و ISO 10993-1اي براي راهنمايي در مورد زيست سازگاري استانداره






 نمونه برداري6

يا بسـته هـايي از محمولـه هـاييفروشآماده شده براي خرده نمونه آزمون بايد شامل بسته هاي
همچنـين در صـورت. باشداست، مشابه كه حاوي ماده كافي براي انجام آزمون هاي مشخص شده 

.استگرم ماده كافي50.ن درنظر گرفتلزوم بايد مقداري نمونه براي تكرار آزمو

 هاي آزمون روش7

 آماده سازي نمونه هاي آزمون7-1

رام (آماده كنيدتوليد كننده دستورالعمل با مطابق اده آزمون ).را ببينيداين استاندارد2-8بند.
 شرايط محيطي7-1-1

از. آمـاده كنيـد)50±5(%و رطوبت نسـبي)C)2±23˚ نمونه هاي آزمون را در دماي قبـل
سـاعت در چنـين1بـه مـدت كمينـه بايـد دسـتگاهو شروع به مخلوط كردن نمونه هاي آزمـون 

.شرايطي نگهداري شوند
 شرايط محيطي7-1-2

. سيمان را به منظور اطمينان از اين كه آماده سازي هر آزمونه بطور كامل انجام شده، مخلوط كنيد
.به ازاء هر آزمونه يك مخلوط تازه تهيه كنيد

 تعيين زمان گيرش7-2

ها7-2-1  دستگاه
در، با قابليت اتاقك آزمون7-2-1-1 )95±5(%و رطوبت نسبي)C)1±37˚ نگهداري دما
 سوزن فرورونده7-2-1-2
يك موادبراي7-2-1-2-1 ب: نوع ب) gr )5/0±100ا جرم سوزن فرورونده اي طولهو نوك آن

مي)mm )1/0±2 استوانه اي باشد كه در انتها به نوك مسطح شكلي به قطرmm 5 تقريباً ختم
.شود

دو موادبراي7-2-1-2-2 اي: نوع آن) gr )5/0±400ا جرمبسوزن فرورونده طـولهبو نوك
مي ختم)mm )1/0±1 به قطركه در انتها به نوك مسطح شكلي استوانه اي باشدmm 5 تقريباً
.شود

و ابعـاد،قالب7-2-1-3 ارائـه قالب فولاد زنگ نزن شامل يك صفحه چهار گوش با سوراخ مدور
.1مطابق شكل شده 
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)مترابعاد برحسب ميلي(سب براي تعيين زمان گيرشقالب منا-1شكل

.mm 10mm ×20mm × 8 ابعاد كمينهبا،بلوك فلزي7-2-1-4
به عنوان مثال، يك اسلايد(.mm1 با ضخامت تقريباً مسطح، صفحه شيشه اي7-2-1-5

).ميكروسكپي

 روش آزمون7-2-2
در)1-1-2-7( در اتاقك آزمون)2-1-2-7بند(و سوزن فرورونده)4-1-2-7بند( بلوك فلزي

نگهداري شده بر روي)1±23(C˚قالب فلزي كه در دماي. دهيدقرار)C)1±37˚دماي
پر دهيدصفحه شيشه اي قرار  . كنيدو با سيمان

s)10±60(بر و صفحه شيشه اي را بعد از شروع عمل مخلوط سازي نمونه هاي آزمون، قالب
سوزن توليدكنندهقبل از زمان گيرش اعلام شده توسط s30. كنيدقل روي بلوك فلزي منت

اين عمل. تا در تماس با سطح سيمان قرار گيرديدپايين آور عموديبه دقت به صورت را فرورونده 
.ثانيه صورت پذيرد15بايد به تناوب با فاصله زماني 

در سيمانmm 2ن كمتر از فاصله زماني بين شروع عمل مخلوط سازي سيمان تا موقعي كه سوز
ب ميموجود در قالب فرو رود .گردده عنوان زمان گيرش سيمان تلقي

 بيان نتايج7-2-3
.باشد1نتايج آزمون بايد مطابق با جدول
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 استحكام فشاريتعيين7-3

 دستگاه7-3-1
و صفحات شكاف دار، قالب7-3-1-1 به ارتفاع استوانه اي مناسب براي آماده سازي آزمونه ها

mm 6و قطرmm 4فولاد زنگ نزن يا ماده مناسب ديگري كه با سيمان واكنشجنساز 
و پاييني نشان داده شده در شكل خوردگي .اين استاندارد2نشان ندهد همراه با صفحات بالا

 ابعاد بر حسب ميلي متر

و صفحات براي-2شكل  ونه ها در آزمون استحكام فشاريآزم آماده سازيقالب

در به ابعادي،گيره7-3-1-2 و صفحات را با هـم در خـود نگـه دارد، نظيـر آنچـه كه بتواند قالب
.نشان داده شده است3شكل 

ها آماده سازيگيره براي-3شكل  آزمون استحكام فشاريدرآزمونه






.اين استاندارد1-1-2-7بند مطابق،اتاقك آزمون7-3-1-3
.mµ1 با دقت يا ابزار اندازه گيري مشابه، ريزسنج7-3-1-4
يـا اعمـال)mm/min )3/0±75/0 با قابليت اعمال سرعت،دستگاه آزمون مكانيكي7-3-1-5

)N/min )16±50نرخ بارگذاري نيرو با 

هاآماده سازي آزمون7-3-2 ه
و پـاييني)2-1-3-7بند(، گيره)1-1-3-7بند(قالب شـرايطدر)1-1-3-7بنـد(و صفحات بـالا

، طي مدت توليدكنندهمطابق با دستورالعمل كردنبعد از مخلوط.دنقرار گير)C)1±23˚دماي 
بـه منظـور. زمان يك دقيقه پس از پايان مخلوط سازي سيمان را درون قالـب جداشـونده بريزيـد

و جلوگيري  از حفره هاي هوايي ابتدا بخش عمده سيمان مخلـوط شـده را يكپارچه سازي سيمان
و با استفاده از يك وسيله مناسب درون قالب جا دهيد و. درون قالب ريخته قالب را كاملا پر كنيد

. آن را بر روي صفحه پاييني قرار دهيد
 از محلول براي سهولت در بيرون آوردن نمونه از قالب، سطح داخلي قالب را مي توان با لايه اي

همچنين مي تـوان از فـيلم. موم ميكروكريستال يا موم پارافين در تولوئن خالص آغشته كرد3%
.استفاده كرد (PTFE)نازكي از گريس سيليكون يا فيلم خشك پلي تترا فلورواتيلن 

دراو صفحه بالايي ريدسيمان اضافي را بردا ف هيدروي قالب قرار شارو به طور همزمان از دو طرف
و صفحات. دهيد از. محكم مي شوند)2-1-3-7بند( گيرهدرقالب دقيقه از پايان مخلـوط2كمتر

منتقـل)1±37(C˚با دمـاي)3-1-3-7بند(كل مجموعه مونتاژ شده را به اتاقك آزمونكردن 
.كنيد

نپهن دو سطح انتهائي آزمونه ها را طوري كردناز پايان مخلوطپسيك ساعت سبت به كنيد كه
از. محور طولي شان زاويه قائمه داشته باشند سطح مزبور را مي توان بـا اسـتفاده از مقـدار جزئـي

با درجه( يا ماده ساينده مشابه مخلوط با آب مقطرmµ45 پودر سيليكون كاربايد با اندازه ذرات
كاغـذ سـمباده بـااز. كرد پهنبر روي شيشه مسطح 1728استاندارد ملي ايران به شماره2آناليز 

. درجه سايش مشابه مخلوط با آب نيز مي توان استفاده نمود
و براي اطمينان از وجود حفره هاي هوايي نمونه ها را فوراً پس از صاف كاري از قالب بيرون آورده

. را از بين ببريدهاي ناقص در صورت وجود اين نوع نمونه.و لب پريدگي مورد بررسي قرار دهيد
سپس به مدت. ساعت غوطه ور كنيد24به مدت)C)1±37˚ ها را در آب مقطر با دماي آزمونه

min )1±15(در آب مقطر با دماي˚C)1±23(با. فرو ببريد ريزسـنج سپس قطر آزمونه ها را
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ك  آزمونه براي اين آزمون نيـاز5.و بلافاصله آزمون استحكام فشاري را انجام دهيد نيداندازه گيري
.مي باشد

 آزمون روش7-3-3
را بين دو صفحه دستگاه آزمون مكـانيكي طـوري قـرار آزمونهبراي اندازه گيري استحكام فشاري،

 mm/min فك دستگاه را با سرعت. دهيد كه نيرو در جهت محور طولي نمونه به آن نيرو وارد شود

. كنيـد، اعمـال كه نمونـه بشـكند تا زماني)16±50( N/min يا نيرو را با نرخ)3/0±75/0(
.نمونه را آزمون كنيد5. به نمونه در لحظه شكست را ثبت نماييديبيشترين نيروي اعمال

:را با استفاده از فرمول زير بر حسب مگا پاسكال محاسبه كنيد (K)استحكام فشاري

2
4
d
FK

π
=

:كه در آن
F؛بيشينه نيروي اعمالي بر حسب نيوتن
dمتر استبر حسب ميلي آزمونه اندازه گيري شدهقطر.

 نتايج بيان7-3-4
از4حداقل چنانچه-الف ذكر شده در مواد نوع يك نمونه الزامات آزمون استحكام فشاري5نمونه

.اين استاندارد مطابقت دارد)1-5(برآورده كند، ماده با الزامات بندرا1جدول 
بنمونهسه چنانچه-ب يك الزامات آزمون استحكام فشارينمونه يش از سه يا ذكر شـده مواد نوع

نوررا برآ1در جدول  .سيمان مورد تاييد نمي باشد كندده
را كندرا برآورده1اگر تنها سه نمونه الزامات استحكامي ذكر شده در جدول-ج بايد كـل آزمـون

فشاري مواد نـوع يـك ذكـر شـده در مي در اين حالت هر نمونه اي كه الزامات استحكا. تكرار كرد
. ده نسازد سيمان مورد تاييد نمي باشدوررا برآ1جدول 

 تعيين ضخامت فيلم7-4

 آزمون دستگاه7-4-1
اي7-4-1-1  سطح تماسناحيه تخت دايره اي يا مربع كه داراي،دو صفحه شيشه

mm2)25±200(ك. مي باشد  mmه ضخامت آن از هر صفحه بايد ضخامت يكنواختي داشته باشد

.كمتر نباشد5
كه4از نوعي كه در شكل دستگاه بارگذاري7-4-1-2 نشان داده شده است يا دستگاه معادلي

و بدون چرخش از طريق صفحه)N)2±150توسط آن نيروي  به صورت عمودي، يكنواخت
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بار متصل شده بايد سطح اتكايي كه به انتهاي ميله اعمال4در شكل. شيشه اي بالايي اعمال شود
و موازي پايه باشد . افقي

هر صفحه شيشه اي مي تواند به وسيله بارگذاري بوسيله راهنماهاي جلوگيري از حركت هنگام اعمال-يادآوري
.بار متصل شود

.)4-1-3-7(مطابق با بند ميكرون1يا تجهيزي معادل با آن با دقت ريزسنج7-4-1-3

 آزمون روش7-4-2
اي ضخامت با)1-1-4-7بند(دو صفحه شيشه و در تماس با يكديگرند را كه روي هم قرار گرفته

و ثبت كنيد1دقت  .قرائت الف(ميكرون اندازه گيري ml 02/0وريد سپس صفحه بالايي را بردا)
را در مركز صفحه شيشه توليدكنندهاز سيمان مخلوط شده مطابق با دستورالعملml1/0تا

و آنرا در مركز كفه پاييني دستگاه بارگذاري قرار دهيدپاييني ري سپس صفحه شيشه اي دوم. خته
را به همان شكلي كه در اندازه گيري ضخامت دو صفحه، بر روي صفحه پاييني قرار گرفت بر روي 

. سيمان قرار دهيد
اهگاز دستبه عنوان زمان كاري بيان كرده با استفاده توليدكنندهثانيه قبل از زماني كه 10

نيوتني را به طور عمودي به مركز نمونه از طريق 150نيروي فشاري)2-1-4-7بند( بارگذاري
و به مدت حداقل  از پر شدن سيمان. دقيقه در اين حالت بگذاريد10صفحه بالايي اعمال كرده

.اطمينان حاصل كنيدبطور كامل در فضاي بين دو صفحه 
و كسيفيلم ضخامت مجموعه دو صفحه ب(نيدمان را اندازه گيري ).قرائت

و بدون ضخامت اختلاف ب-قرائت الف(سيمان فيلم صفحات با به) قرائت و آن را را محاسبه كنيد
.تكرار كنيد مرتبه5اين آزمون را براي. ميكرون ثبت كنيد1عنوان ضخامت فيلم با تقريب 

 نتايج بيان7-4-3
ميكرون25ه از ضخامت آزمونه ها كمتر يا مساوي با نتيجه به دست آمد5يا4 چنانچه- الف

مي)1-5(الزامات مربوط به زير بند، مادهباشد .كندرا برآورده
از3چنانچه-ب از3يا بيش ميكرون باشد25نتيجه به دست آمده از ضخامت آزمونه ها بيشتر

.دون نياز به آزمون بيشتر نامنطبق اعلام مي شودب آزمونه
از3هچنانچ-ج از3يا بيشتر و يا كمتر 25نتيجه به دست آمده از ضخامت آزمونه ها مساوي

چنانچه يكي از نتايج در اين صورت. قرار دادكامل نمونه ديگر مورد آزمون5ميكرون باشد بايد
ازدر نوبت دوم ضخامتي آزمونه ها  .، ماده نامنطبق اعلام مي شودميكرون داشته باشند25 بيش
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 دستگاه بارگذاري براي استفاده در آزمون تعيين ضخامت فيلم-4ل شك

 تعيين درصد آرسنيك قابل حل در اسيد7-5

 آماده سازي نمونه آزمون7-5-1
و آن را از الك با قطر 2. عبور دهيد) 200مش(ميكرون75سيمان گيرش يافته را پودر كرده

درر شدهگرم از پودر الك وml 30ا كسر(%36اسيد هيدروكلريك ml10آب مقطر پراكنده كرده
به)1±37(˚Cمخلوط را در دماي. به آن اضافه نماييد) كيلو گرم بر متر مكعب18/1جرمي 
و1مدت .از صافي عبور دهيدساعت نگهداشته

 آزمون روش7-5-2
در بيانشده را با روش صافدرصد آرسنيك موجود در مخلوط استاندارد ملي ايران به شماره شده

.يا با هر روش تحليلي با حساسيت مشابه تعيين نماييد 2856
 نتايج بيان7-5-3

آن ميلي گرم بر كيلو گرم يا كمتر2اگر مقدار آرسنيك موجود قبـول از ايـن آزمـون باشد ماده از
)را ببينيد1جدول(.مي باشد
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و بسته بندي گذارينشانه گذاري، برچسب8

 بسته بندي8-1
م شده اي كه به ميزان كافي محتوياتش را بدون ايجاد اثر سوء بايد در بسته هاي آببندي ادهاجزاء

م.بر كيفيت محصول حفظ مي نمايد، تهيه شود براي ارائه بسته هاي مكن است بسته بندي بيروني
.تكي به عنوان يك مجموعه مورد استفاده قرار گيرد

و دستورالعمل براينش8-2  مصرفانه گذاري
و همانطور كه در جدول-الف نشان داده شـده بـر روي هـر بسـته2اطلاعات بايد به نحو مناسبي

و بسته هاي چند دزي(خارجي يا بسته هاي مواد  .به وضوح نشانه گذاري شوند)1براي كپسول ها
م-ب ش ادهدستورالعمل ها بايد به همراه هر بسته از و همانطور كه در جدول ارائه شان دادهن2وند

)را ببينيد5بند(.حاوي اطلاعات مناسب هر ماده باشدشده 
توليـد ارائه شده است نيز مـي توانـد در صـورت صـلاحديد2اطلاعات تكميلي كه در جدول-پ

.ارائه شودكننده 
ن-1يادآوري شـامل2جـدول. هسـتند(/)اريو بعضي ديگر اختي(M)داده شده اجباري شان بعضي از اطلاعات

و راهنمايي جهت دسـته بنـدي اطلاعـاتي كـه ممكـن اسـت مفيـد باشـد  در اختيـار چندين مرجع اختياري است
.توليدكنندگان قرار مي دهد

يـا تـرميم آببنديمثل خاص را براي ماده، كاربردهاي توليدكنندگان مي توانند،11در رديف شماره-2يادآوري
تموقت ماده  .وصيه كنندرا

.مورد آزمون قرار گيرد3-7بر اساس زير بند استحكام فشاري ذكر شده باشد بايستي چنانچه

1- Multidose packs 



�� 

و دستورالعمل هاي استفاده-2جدول  الزامات نشانه گذاري

 الزاماترديف

بيروني
ترين

بسته 
 بندي

بسته
بيروني

كپسول 
 ها

تك(كپسول
، سرنگ)دوز

بطري ها يا
 ها

برگه
دستورالعمل 

 سازنده

MMMM نام محصول1

MM/M توليدكنندهمشخصه يا نام2

M//M يا نمايندگي فروش نشاني توليدكننده3

////)URL(توليدكنده آدرس اينترنتي4

MM/M ملي/ اطلاعات مورد نياز براي قانون محلي5

M//M شرايط پيشنهادي براي انبارش6

//MM توليدكنندهشماره بهر7

8

 ISOتاريخ انقضاء، كه بر اساس استاندارد
تحتكه سيمانيبيان شده، براي 8601

 توصيه شده از سوي توليدكنندهشرايط 
 است شدهانبارش

MM//

9
نيمه عمر مفيد تحت شرايط انبارش توصيه

 شده
////

M//M طبقه بندي سيمان 10

M/// بالينياربردك 11

12 
كپسول ها، براي سيمان/ تعداد بسته ها

 هاي كارتريجي يا كپسولي
MM//

M/M/ كپسول/جرم خالص هر بسته 13

14 

به عنوان مثال،(نسبت پيشنهادي اجزاء
از) مايع/پودر و دستورالعمل هاي استفاده

و غيره(وسايل نسبت بندي و نسبت) پيمانه
فقط براي(گرم1/0دقت كسر جرمي با

)مواد با دست مخلوط شونده

///M

M/// مخلوط كردن دو جزء/ نرخ افزودن 15

16 
زمان مخلوط سازي در صورتي كه مخلوط

 سازي نياز باشد
///M

17 
در صورت نياز شرايط(شرايط مخلوط سازي

و صفحه همزن ، فقط براي)و نوع همزن
///M
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همواد با دست مخلوط شوند

18 
در صورت نياز، براي سيمان هاي كپسول

 اجزا بين شده، روش ايجاد تماس فيزيكي
///M

19 
و نوع مخلوط در صورت نياز روش، زمان

 سازي مكانيكي
///M

M/// زمان گيرش 20
يا/ نشانه گذاري/ بيانگر عدم كاربرد اين بند براي دستورالعمل"/"علامت و و اختياري بودن استفاده از آن است بسته بندي  اطلاعاتي
.بيانگر اجباري بودن بند است"M"علامت
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