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  خدا به نام  

 سازمان ملی استاندارد ايران با آشنايی

 و‌تحقیقتات‌ استتاندارد‌ مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ یک بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

می(‌استتاندارداا ‌میتی‌سرست‌‌‌ نشر و تدوین تعیین، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهمن مصوب ایران، صنعتی

‌‌.دارد عهده به را ایران

بته‌‌‌92/6/29دومتین‌جیسته‌رتورا ‌عتادی‌ادار ‌متور ‌‌‌‌‌‌‌و‌موسسه‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران‌به‌موجب‌یکصد‌و‌پنجاه‌نام

‌‌جهت‌‌اجرا‌ابلاغ‌رده‌است‌.‌92/3/29مور ‌‌33333/996سازمان‌میی‌استاندارد‌ایران‌تغییر‌و‌طی‌نامه‌رماره‌

 مؤسسات‌عیمی، و مراکز نظران صاحب سازمان،کاررناسان‌ از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختیف اا  وزهح در استاندارد تدوین

 و تودیتد ،‌فنتاور ‌‌ به‌ررایط توجه با و میی مصادح با امگام وکورشی رود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تودید  پژواشی،

 وارد و کننتدگان،‌صتادرکنندگان‌‌مصتر ‌ تودیدکننتدگان،‌ رامل نفع، و حق صاحبان منصفانۀ و آگااانه مشارکت از که است تجار 

 ایتران‌ میتی‌ نویس‌استاندارداا  پیش‌ د.رو‌می حاصل دودتی غیر و دودتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و عیمی مراکز کنندگان،

 در پیشتنهاداا‌ و نظراتا‌ تاز‌دریافت‌ پتس‌ و رودمی ارسال مربوط فنی اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا 

‌.رود‌می منتشر و ایران‌چاپ رسمی(س‌میی استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طرح ررته آن با مرتبط میی کمیتۀ

کننتد‌‌‌متی‌ تهیته‌ رتده‌ تعیتین‌ ضتوابط‌ رعایت با نیز صلاح ذ  و مند علاقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نویس پیش

 بدین‌ترتیب،‌استاندارداایی‌.رود‌می منتشر و چاپ ایران میی استاندارد عنوان به تصویب، درصورت و یبررس و طرح میی درکمیتۀ

 کته‌‌مربتوط‌ میتی‌استتاندارد‌‌ کمیتۀ در و تدوین 3 رمارۀ ایران میی استاندارد در رده نورته مفاد اساس بر که دنرو‌می تیقی میی

‌.بارد رسیده تصویب به دادمی تشکیلسازمان‌میی‌استاندارد‌ایران‌

(ISO)استاندارد‌ ادمییی بین سازمان اصیی اعضا  از ایران سازمان‌میی‌استاندارد
9ادمییی‌ادکتروتکنیتک‌‌ بین کمیسیون،‌1

(IEC)و‌ 

‌3قانونی رناسی اندازه ادمییی بین سازمان
(OIML)2رابتط‌ تنها به‌عنوان و است‌

 کتدکس‌غتیایی‌‌‌ کمیستیون‌ 
3
(CAC)کشتور‌ در 

‌ آخترین‌ از کشتور،‌ ختا ‌ اتا ‌ نیازمنتد ‌ و کیتی‌ رترایط‌ بته‌ توجته‌ ضتمن‌ ایتران‌ میتی‌ استاندارداا  ینتدو در‌.کند‌می فعادیت

‌ .رودمی گیر بهره ادمییی‌بین استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی عیمی، اا ‌پیشرفت

 و سلامت کنندگان،‌حفظ مصر  از حمایت برا  قانون، در رده بینی پیش موازین رعایت با تواند میایران‌‌سازمان‌میی‌استاندارد

 استاندارداا  از اجرا ‌بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست ملاحظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصول عمومی، و فرد  ایمنی

متی‌ سازمان نماید.‌ استاندارد،‌اجبار  عادی رورا  تصویب اب وارداتی، اقلام یا‌/و کشور داخل تودید  محصولات برا  را ایران میی

 اجبتار ‌ را آن بنتد ‌و‌درجته‌ صتادراتی‌ کالااا  استاندارد اجرا  کشور، محصولات برا  ادمییی بین بازاراا  حفظ منظور به تواند

 آمتوز،،‌ مشتاوره،‌ در‌زمینتۀ‌ فعتال‌ مؤسسات و اا‌سازمان خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنین .نماید

کادیبراستیون‌‌ و‌مراکتز‌ اتا‌ آزمایشتگاه‌ محیطتی،‌زیستت‌ متدیریت‌ و کیفیتت‌ متدیریت‌ اا  سیستم گواای‌صدور و ممیز  بازرسی،

 تأییتد‌صتلاحیت‌‌ نظتام‌ ضتوابط‌ اساس بر را مؤسسات و اا‌سازمان گونه این سازمان‌میی‌استاندارد‌ایران سنجش، وسایل سواسنجی(

‌.کنتد‌ نظتارت‌متی‌‌ اتا‌‌آن عمیکرد بر و اعطا اا‌آن به صلاحیت تأیید گوااینامۀ لازم، ررایط احراز صورت در و کند‌می ارزیابی ایران

 برا  تحقیقات‌کاربرد  انجام و گرانبها فیزات عیار تعیین سنجش، وسایل کادیبراسیون‌سواسنجی( یکااا، ادمییی بین دستگاه ترویج

‌.‌است سازمان این وظایف دیگر از ایران میی استاندارداا  سطح ارتقا 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردکمیسیون فنی تدوين استاند

 «شش ضلعیهاي با سر راهنماي استفاده پیچ: 1 قسمت -اتصالات -ارهاي ارتوپديابز »

 سمت و/ يا نمايندگی :  رئیس
‌سرو،،‌صفدریان

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌(کاررناسی‌اررد‌مهندسی‌صنایعس

‌ررکت‌آتیلا‌ارتوپد

‌‌

‌ : دبیر
‌حق‌بین‌نظرپاک،‌معصومه‌

‌(دکترا ‌مهندسی‌پزرکیس

‌دانشگاه‌صنعتی‌امیرکبیر‌

‌

‌‌)‌اسامی‌به‌ترتیب‌حرو ‌ادفبا‌س:‌ ءاعضا
‌احمد ،‌سید‌امیر‌اوریار

‌(بیومکانیکسکاررناسی‌اررد‌

‌

‌خورنویس،‌بهسا

‌(بیومتریالسکاررناسی‌اررد‌

‌

‌رضایی‌راد،‌عار 

‌(صنایعسمهندسی‌

‌

‌محمد،‌زارعی‌نژاد

‌(دکترا ‌مهندسی‌مکانیکس

‌

‌ی،‌مهرانصودت

‌سدکترا ‌مهندسی‌مواد(

‌

‌اداره‌کل‌تجهیزات‌پزرکی‌

‌

‌

‌اداره‌کل‌تجهیزات‌پزرکی‌

‌

‌

‌ررکت‌آتیلا‌ارتوپد

‌

‌

‌دانشگاه‌صنعتی‌امیرکبیر

‌

‌

‌دانشگاه‌صنعتی‌امیرکبیر

‌نعتی‌ایرانسازمان‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌ص‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌فرجی،‌رحیم

‌سکاررناسی‌اررد‌ریمی(

‌

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌رهاب‌دیس‌ان،ینیمع

‌(یمیاررد‌ر‌یسکاررناس

‌سازمان‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران

‌

‌د‌و‌انرژ نظافتی،‌نادر‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌پژواشگاه‌موا

‌(سدکترا ‌مهندسی‌پزرکی



‌د‌
 

‌

‌نیک‌آئین،‌زیبا‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌سازمان‌پژواشها ‌عیمی‌و‌صنعتی‌ایران

‌سدکترا ‌مهندسی‌مکانیک(

‌
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 فهرست مندرجات

 عنوان
‌

 صفحه

 ب استاندارد‌میی‌آرنایی‌با‌سازمان

‌ج‌استاندارد تدوین فنی ونکمیسی

‌پیش‌گفتار

‌مقدمه

‌و

‌ز

‌‌1داد ‌و‌دامنه‌کاربر‌1

‌‌1مراجع‌ادزامی‌9

‌‌1اا‌ابعاد‌و‌روادار ‌3

‌‌3بند ‌مواد‌و‌درجه‌2

‌‌3ادزامات‌عمیکرد ‌3

‌‌2آزمون‌گشتاور‌6

3‌

3‌

2‌

‌گیار ‌نشانه

‌پیوست‌ادف

‌پیوست‌ب

2‌

3‌

6‌

‌‌‌ 

‌‌ 

‌‌ 

‌‌ 

‌‌ 

‌  

‌‌ 

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌
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 گفتار یشپ

که‌پیش‌نویس‌‌"رش‌ضیعیاا ‌با‌سر‌راانما ‌استفاده‌پیچ‌:‌‌1قسمت-اتصالات‌-ابزاراا ‌ارتوپد  "استاندارد‌

تهیه‌و‌تدوین‌رده‌است‌و‌در‌‌‌موسسه‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران،توسط‌‌مربوطآن‌در‌کمیسیون‌اا ‌

مورد‌تصویب‌قرار‌گرفته‌‌93/2/29ی‌مور ‌چهارصد‌و‌دوازدامین‌اجلاس‌کمیته‌میی‌استاندارد‌مهندسی‌پزرک

‌‌استاندارد‌و‌تحقیقات‌صنعتی‌ایران،‌موسسهقانون‌اصلاح‌قوانین‌و‌مقررات‌‌3است،‌اینک‌به‌استناد‌بند‌یک‌ماده‌

‌.‌رود‌،‌به‌عنوان‌استاندارد‌میی‌ایران‌منتشر‌می1331مصوب‌بهمن‌ماه‌

‌پیشرفت ‌تحولات‌و ‌با ‌اماانگی ‌‌برا ‌حفظ‌امگامی‌و ‌خدمات،‌اا ‌میی ‌و ‌عیوم ‌صنایع، ‌زمینه ‌جهانی‌در و

‌مو ‌تکمیل‌این‌ااستاندارداا ‌میی‌ایران‌در ‌برا ‌اصلاح‌و ‌پیشنهاد ‌که ‌ار قع‌دزوم‌تجدید‌نظر‌خوااد‌رد‌و

‌بنابراین،‌ ‌گرفت. ‌خوااد ‌قرار ‌توجه ‌مورد ‌مربوط ‌فنی ‌کمیسیون ‌در ‌نظر ‌تجدید ‌انگام ‌رود، ‌ارائه ‌استاندارداا

‌.‌ید‌نظر‌استاندارداا ‌میی‌استفاده‌کردباید‌امواره‌از‌آخرین‌تجد

‌

 منبع‌و‌ماخی ‌که‌برا ‌تهیه‌این‌استاندارد‌مورد‌استفاده‌قرار‌گرفته‌به‌ررح‌زیر‌است:

‌
ISO 8319-1:1996, Orthopaedic instruments -- Drive connections -- Part 1: Keys for use with 

screws with hexagon socket heads 
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 مقدمه

‌بارند:اا‌رامل‌موارد‌زیر‌میادزامات‌ضرور ‌برا ‌انواع‌راانما ‌پیچ

‌انتها ‌کار ‌راانما ‌پیچ‌باید‌به‌دقت‌با‌سر‌پیچ‌درگیر‌رود؛‌-ادف

‌از‌نظر‌بادینی‌رضایت‌بخش‌بارند؛‌،بهتر‌است‌مواد‌به‌کار‌رفته‌برا ‌ساخت‌راانما ‌پیچ‌-ب

‌ستحکام‌کافی‌دارته‌بارد.ا‌،بهتر‌است‌راانما ‌پیچ‌-پ

‌ اا ‌‌اا ‌بی‌مورد‌بر‌جنبهمحدودیت‌اعمالبدون‌از‌حصول‌این‌موارد‌اطمینان‌‌،این‌استانداردتدوین‌اد ‌از

‌طراحی‌است.
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 شش ضلعیهاي با سر استفاده پیچ مورد راهنماي: 1قسمت -اتصالات -ابزارهاي ارتوپدي

 دامنه کاربرد هدف و  1

‌ ‌تدوین ‌از ‌اد  ‌روادار ‌،استاندارداین ‌ابعاد، ‌ویژگیاا‌تعیین ‌و ‌خوا ‌مکانیکی ‌انتهایی‌، ‌سر ‌عمیکرد  اا 

‌پیچ ‌خروج ‌و ‌ورود ‌در ‌استفاده ‌مورد ‌رشراانما  ‌سر ‌با ‌فیز  ‌استخوانی ‌عنوان‌‌است‌ضیعیاا  ‌به که

‌.رونداا ‌جراحی‌به‌کار‌می‌کارتنی

اایی‌که‌ویژگی‌آنها‌مطابق‌با‌استاندارد‌میی‌با‌پیچبرا ‌استفاده‌‌،در‌این‌استانداردرده‌‌بیاناا ‌راانما ‌پیچ

‌بارد،‌مناسب‌استند.‌می‌3361ایران‌رماره‌

‌

 الزامیمراجع   1

‌ ‌میی‌ایران ‌متن‌این‌استاندارد ‌در ‌حاو ‌مقرراتی‌است‌که ‌آنمدارک‌ادزامی‌زیر ‌است.‌به ‌رده ‌داده ‌ارجاع ‌اا

‌رود.زئی‌از‌این‌استاندارد‌میی‌ایران‌محسوب‌مین‌ترتیب‌آن‌مقررات‌جبدی

‌بارد، ‌رده ‌داده ‌ارجاع ‌انتشار ‌تاریخ ‌ذکر ‌مدرکی‌با ‌به ‌صورتی‌که ‌نظراا ‌بعد ‌آن‌اصلاحیه‌در ‌تجدید ‌و ‌اا

اا‌ارجاع‌داده‌رده‌‌تاریخ‌انتشار‌به‌آنذکر‌استاندارد‌میی‌ایران‌نیست.‌در‌مورد‌مدارکی‌که‌بدون‌‌مورد‌نظر‌این

‌اا‌مورد‌نظر‌است.اا ‌بعد ‌آنآخرین‌تجدید‌نظر‌و‌اصلاحیه‌است،‌امواره

‌استفاده‌از‌مراجع‌زیر‌برا ‌این‌استاندارد‌ادزامی‌است:

‌آدیاژ‌‌-مواد‌فیز ‌‌-اا ‌جراحیکارتنی،‌1333سال‌‌‌3913-‌3رماره استاندارد‌میی‌ایران 1-1 قسمت‌پنجم:

‌لنیک‌–تنگستن‌‌-کروم‌‌-کار‌رده‌کبادت‌

‌اا ‌فیز ‌استخوان‌با‌آچارخورپیچ‌–جراحی‌اا ‌کارتنی‌،1333سال‌‌‌3361رماره‌ی‌ایراناستاندارد‌می‌1-1

‌1ابعاد‌–کیه‌کرو ،‌با‌رزوه‌نامتقارن‌‌زیر،‌گو،رش‌

‌1332سال‌‌‌3311-‌1رماره‌استاندارد‌میی‌ایران 1-9 قسمت‌‌-رو،‌راکول‌‌-آزمون‌سختی‌سنجی‌فیزات ،

‌(A ‌،B ‌،C ‌،D ‌،E ‌،F ‌،G ‌،H ‌،K ‌،N ‌،T اا اول:‌رو،‌آزمون‌سمقیاس

‌.فولاد‌زنگ‌نزن‌:1-مواد‌فیز ‌وسایل‌جراحی‌بخش‌،‌1332سال‌‌3133-‌1رماره‌استاندارد‌میی‌ایران‌1-4

 

 ها ابعاد و رواداري -9

                                                 
 ود.مراجعه‌ربه‌پیوست‌ادف‌‌جایگیار اا ‌استخوانی‌و‌ابزار‌اا ‌استخوانی،‌پلاکدر‌خصو ‌ارتباط‌بین‌استاندارداا ‌مربوط‌به‌پیچ‌-1



9‌
 

‌بارد.‌1و‌جدول‌‌1باید‌مطابق‌رکل‌‌اا‌و‌روادار ابعاد‌

‌
 

 راهنما:

‌  eقطر‌راس‌تا‌راس‌رش‌ضیع‌

‌sضیعی‌‌پهنا ‌بین‌سطوح‌رش‌‌‌‌

‌lضیعیطول‌قسمت‌رش‌‌‌‌‌

 ي پیچهاطراحی ابعادي راهنما -1شکل 

‌
  ي پیچهاراهنما هاي ابعاد و رواداري -1جدول 

‌بارند.‌ابعاد‌بر‌حسب‌مییی‌متر‌می

‌
 5931 ملی ايران شمارهها مطابق استاندارد  پیچ

 ابعاد راهنماي پیچ 
s‌e‌l 

min.   nom. max.‌min. max. min. 

3/1‌HA9و‌‌‌‌HA‌3/1‌399/1‌233/1‌629/1‌639/1‌9‌
3/9‌HA3/3و‌‌‌HA2و‌‌HB‌3/9‌399/9‌233/9‌329/9‌399/9‌2‌
2‌HA3/2و‌‌‌HA3و‌‌‌HA6و‌‌‌HB3/6و‌‌‌HB‌3/3‌399/3‌239/3‌239/3‌239/3‌3‌

‌3/2‌399/2‌239/2‌139/3‌939/3‌6‌

‌

‌اختیار ‌طرح

‌و‌دسته‌تنه‌

 اا‌ممکن‌است‌گرد‌یا‌حفره‌دار‌روند.دبه



3‌
 

‌

 1مواد و درجه بندي  4

‌اا‌باید‌از‌یکی‌از‌فیزات‌زیر‌ساخته‌رده‌بارند:راانما ‌پیچ

‌.3133-‌1رماره‌استاندارد‌میی‌ایرانبر‌طبق‌I, H, D, C اا ‌‌با‌درجهفولاد‌مارتنزیتی‌‌-ادف

یا‌‌‌3913-‌3رماره‌بر‌طبق‌استاندارد‌میی‌ایران‌لنیک‌–تنگستن‌‌-کروم‌‌-رده‌کبادت‌‌ کارسرد‌آدیاژ‌‌-ب

‌دل‌کبادت.سایر‌آدیاژاا ‌معا
‌

 عملکردي الزامات 7

 سختی 7-1

‌طبق‌‌آزمون‌رده‌9سختی‌راکول ‌میی‌ایرانبر ‌ ‌3311-‌1رماره‌استاندارد ‌محدودهباید ‌در‌در ‌رده ‌اا ‌ذکر

‌بارد.‌9جدول‌
 ي پیچهاسختی راهنما -1جدول 

 ‌HRCسختی راکول ماده

‌32تا‌‌‌23فولاد‌زنگ‌نزن

‌39تا‌‌‌23لنیک‌–تنگستن‌‌-کروم‌‌-بادت‌آدیاژ‌کار‌رده‌ک

‌

 الزامات آزمون گشتاور 7-1

‌رکسته‌رود‌،3و‌جدول‌‌6مطابق‌بند‌‌گشتاور‌آزمونحداقل‌پس‌از‌اعمال‌نباید‌‌رش‌ضیعیراانما ‌پیچ‌با‌سر‌

‌یا‌تغییر‌رکل‌دائمی‌نشان‌داد.
 ونابعاد و گشتاورهاي مورد استفاده در آزم -9جدول 

  ‌s،پهناي عرض سطوح

 عمق درگیري راهنما
 حداقل
mm 

 

 گشتاور
 حداقل

N.m‌

 راهنما
اسمی    

mm 

 شش ضلعی گیماد حفرهآداپتور 
              اسمی                                رواداري

                              mm                       
3/1‌3/1‌926/9‌+‌

996/9‌+‌

2/9‌3/9‌

3/9‌3/9‌9/1‌3/3‌

3/3‌3/3‌933/9‌+‌

919/9‌+‌

3/9‌3/2‌

3/2‌3/2‌933/9‌+‌

919/9‌+‌

3/3‌19‌

‌

                                                 
1 -‌ Grades 

2- Rockwell hardness‌ 
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‌

 آزمون گشتاور 3

 دستگاه 3-1

 شش ضلعی گیماد حفرهآداپتور  3-1-1

‌سختی‌راکول‌ ‌باید‌سخت‌کار ‌رود‌تا ‌راانما ‌پیچ‌باردآن‌آداپتور‌حفره ‌دارا ‌داانه‌بیشتر‌از مطابق‌‌ا ‌و

‌د.بار‌3جدول‌

‌

 روش کار 3-1

‌را‌اعمال‌نمایید.‌3و‌گشتاور‌مطابق‌جدول‌‌سر‌کار ‌آداپتور‌را‌در‌راانما‌وارد‌نمایید

‌گشتاور‌اعمال‌نمایید.‌حداقل‌.‌بار‌را‌به‌آرامی‌تا‌رسیدن‌بهضربه‌اعمال‌نکنیدراانما‌بر‌در‌انگام‌آزمون‌

 

 نشانه گذاري 5

‌نشانه‌گیرا ‌رود:‌با‌اطلاعات‌زیرو‌خوانا‌راانما‌باید‌به‌رو،‌دائمی‌

‌؛روند‌(‌که‌با‌آن‌به‌کار‌برده‌می‌3361رماره‌اندازه‌پیچ‌سکد‌و‌قطر‌رزوه‌طبق‌استاندارد‌میی‌ایران‌-ادف

‌؛هتودیدکنندنام‌یا‌نام‌تجار ‌‌-ب

سدر‌صورتی‌که‌فضا ‌کافی‌در‌دسترس‌پس‌از‌اخی‌مجوز‌از‌سازمان‌میی‌استاندارد‌ارجاع‌به‌این‌استاندارد‌‌-پ

‌بارد(.

‌سدر‌صورتی‌که‌فضا ‌کافی‌در‌دسترس‌بارد(.س‌ماده‌جن‌-ت

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌

‌
 

 

 

‌
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 پیوست الف

 (اطلاعاتی)

‌جايگذاريهاي استخوانی و ابزار  هاي استخوانی، پلاک ارتباط بین استانداردهاي مربوط به پیچ

‌

اا ‌‌س‌طراحیبر‌اسا‌جایگیار اا ‌استخوانی‌و‌ابزار‌‌اا ‌استخوانی،‌پلاک‌پیچمجموعه‌استاندارداا ‌مرتبط‌با‌

به‌دو‌‌‌(،‌بر‌مبنا ‌تصمیمات‌اتخاذ‌رده، HDو‌‌HCدر‌مقابل‌‌‌HBو‌‌HAاا ‌استخوانی‌سانواع‌‌مختیف‌رزوه‌پیچ

‌گروه‌مواز ‌تقسیم‌بند ‌می‌روند.

در‌دو‌گروه‌استاندارداا‌در‌‌جایگیار اا ‌استخوانی‌و‌ابزار‌‌اا ‌استخوانی،‌پلاک‌پیچراانما ‌تصویر ‌رابطه‌بین‌

‌رائه‌رده‌است.زیر‌اجدول‌
‌‌3361رماره‌استاندارد‌میی‌ایران‌نوع‌رزوه ها پیچ

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌‌3333رماره‌استاندارد‌میی‌ایران

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌
‌1نوع‌زیرکیه

‌
‌کرو 

‌
‌مخروطی

‌نوع‌آچار

‌
‌‌رش‌ضیعی

‌دوسو‌‌‌‌چهارسو ‌‌‌‌چهارسو‌‌‌

‌‌‌‌‌عمیق‌

‌‌3369رماره‌ ستاندارد‌میی‌ایرانا‌ادزامات‌مکانیکی

‌گشتاور‌رکست/زاویه‌چرخش

‌در‌حال‌آماده‌ساز 

‌‌3332رماره‌استاندارد‌میی‌ایران‌‌3369رماره‌استاندارد‌میی‌ایران‌اا‌و‌ریاراا‌سورا 

‌در‌حال‌آماده‌ساز ‌در‌حال‌آماده‌ساز ‌ادزامات‌مکانیکی ها پلاک

‌پیچ‌ 1جايگذاريابزار   ‌و راانمااا

‌3اا‌گورتی

‌این‌استاندارد‌میی

‌
‌رش‌ضیعیراانمااا ‌

‌ISO 8319-2استاندارد‌

‌
‌اا‌پیچ‌گورتی

                                                 
1 -‌ Head undersurface 

2‌- Driving tools 

3‌- Keys and screwdrivers 
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 پیوست ب

 )اطلاعاتی(

 نامه کتاب

 

اا ‌مروط‌به‌‌سورا ‌–اا ‌فیز ‌استخوان‌‌پلاک‌–‌اا ‌جراحی‌کارتنی،‌‌3369رماره‌استاندارد‌میی‌ایران ]1[

‌.ابعاد‌–اا ‌با‌رزوه‌نامتقارن‌و‌زیرکیه‌کرو ‌‌پیچ

اا ‌فیز ‌استخوان‌با‌رزوه‌نامتقارن‌و‌زیر‌کیه‌‌پیچ‌–اا ‌جراحی‌‌کارتنی‌،‌3369رماره‌استاندارد‌میی‌ایران‌]9[

‌.اا ‌آزمون‌ادزامات‌مکانیکی‌و‌رو،‌-کرو ‌

‌–اا ‌فیز ‌استخوان‌با‌زیرکیه‌مخروطی‌‌پیچ‌–اا ‌جراحی‌‌تنیکار،‌3333 رماره‌استاندارد‌میی‌ایران‌]3[

‌.ابعاد

اا ‌‌اا‌و‌رکا ‌اا ‌فیز ‌استخوان‌سورا ‌پلاک‌–اا ‌جراحی‌‌کارتنی،‌3332 رماره‌یی‌ایراناستاندارد‌م ]2[

‌.اا ‌با‌زیر‌کیه‌مخروطی‌مربوط‌به‌پیچ
‌

[5] ISO 8319-2:1986, Orthopaedic instruments -- Drive connections -- Part 2: Screwdrivers for 

single slot head screws, screws with cruciate slot and cross-recessed head screws. 

 

 

‌

‌

http://www.iso.org/iso/home/store/catalogue_tc/catalogue_detail.htm?csnumber=15443

