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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسکتاندارد  مؤسسکۀ  مقکررات  و قکوانی   اصکح   قکانون  3مکاد   یک   بند موجب به ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

اسکتاندارداا    نشکر  و تدوی  تعیی ، وظیفه که است کشور رسمی مرجع تنها 1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات

  .دارد عهده به را ملی )رسمی( ایران

بکه   92/6/29نام موسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران به موجب یکصد و پنجاه و دومی  جلسه شورا  عالی ادار  مکور   

 جهت  اجرا ابحغ شده است .  92/3/29مور   33333/996سازمان ملی استاندارد ایران تغییر و طی نامه شماره 

مؤسسکات   و مراکز نظران صاحب کارشناسان سازمان ، از مرکب فنی اا  کمیسیون در مختلف اا  حوزه در استاندارد تدوی 

تولیکد ،   به شرایط توجه با و ملی مصالح با امگام وکوششی شود می انجام مرتبط و آگاه اقتصاد  و تولید  پژواشی، علمی،

کننکدگان،  مصکر   تولیدکننکدگان،  شکام   نفکع،  و حک   صکاحبان  منصکفانۀ  و آگااانکه  مشکارکت  از ککه  اسکت  تجار  و فناور 

نکوی    پیش .شود می حاص  دولتی غیر و دولتی اا  سازمان نهاداا، تخصصی، و علمی مراکز کنندگان، وارد و صادرکنندگان

از  پک   و شکود مکی  ارسکا   مربکو   فنکی  اا  کمیسیون اعضا  و نفع ذ  مراجع به نظرخواای برا  ایران ملی استاندارداا 

ایکران   ملی )رسمی( استاندارد عنوان به تصویب صورت در و طر  رشته آن با مرتبط ملی کمیتۀ در پیشنهاداا و نظراا دریافت

 .شود می منتشر و چاپ

کننکد   می تهیه شده تعیی  ضوابط رعایت با نیز صح  ذ  و مند عحقه اا  سازمان و مؤسسات که استاندارداایی نوی  پیش

بکدی  ترتیکب،    .شکود  مکی  منتشکر  و چکاپ  ایکران  ملکی  اسکتاندارد  عنکوان  به تصویب، درصورت و بررسی و طر  ملی درکمیتۀ

ملکی   کمیتکۀ  در و تکدوی   3 شکمار   ایکران  ملی استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر که شوند می تلقی ملی استاندارداایی

 .باشد رسیده تصویب به دادمی تشکی سازمان ملی استاندارد ایران  مربو  که استاندارد

(ISO)اسکتاندارد   المللکی  بکی   سازمان اصلی اعضا  از ایران سازمان ملی استاندارد
المللکی الکتروتکنیک     بکی   ،کمیسکیون  1

2
(IEC) 3 قانونی شناسی اندازه المللی بی  سازمان و

(OIML) 4رابکط  تنهکا  بکه عنکوان   و است
 ککدک  غکیایی    کمیسکیون  

5
(CAC) خکا   اکا   نیازمنکد   و کلی شرایط به توجه ضم  ایران ملی استاندارداا  تدوی  در .کند می فعالیت کشور در 

  .شودمی گیر بهره المللی بی  استاندارداا  و جهان صنعتی و فنی علمی، پیشرفت اا  آخری  از کشور ،

 کننکدگان، حفک    مصکر   از حمایکت  بکرا   قکانون،  در شده بینی پیش موازی  رعایت با تواند سازمان ملی استاندارد ایران می

 از اجرا  بعضی اقتصاد ، و محیطی زیست مححظات و محصولات کیفیت از اطمینان حصو  عمومی، و فرد  ایمنی و سحمت

 اسکتاندارد، اجبکار    عالی شورا  تصویب با وارداتی، اقحم یا/و کشور داخ  تولید  محصولات برا  را ایران ملی استاندارداا 

و  صکادراتی  کالااکا   اسکتاندارد  اجکرا   کشکور،  محصکولات  برا  المللی بی  بازاراا  حف  منظور به تواند می سازمان نماید. 

 فعا  مؤسسات و سازمان اا خدمات از کنندگان استفاده به بخشیدن اطمینان برا  امچنی  نماید.  اجبار  را آن بند درجه

 آزمایشکگاه  محیطی،زیست مدیریت و کیفیت مدیریت اا  سیستم صدورگواای و ممیز  بازرسی، آموزش، مشاوره، در زمینۀ

 اسکاس  بکر  را مؤسسات و اا سازمان گونه ای  سازمان ملی استاندارد ایران سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( و مراکز اا

 بر و اعطا اا آن به صححیت تأیید گوااینامۀ لازم، شرایط احراز صورت در و کند می ارزیابی ایران تأیید صححیت نظام ضوابط

 فلکزات  عیکار  تعیکی   سنجش، وسای  کالیبراسیون )واسنجی( یکااا، المللی بی  دستگاه ترویج .کند نظارت می آن اا عملکرد

 .است سازمان ای  وظایف دیگر از ایران ملی استاندارداا  سطح ارتقا  برا  تحقیقات کاربرد  انجام و گرانبها

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



 ج 

 استاندارد فني تدوين  کمیسیون

 هاي ترالي هاي بیمارستاني براي وسايل ، لباس ها و استفاده بیهوشي شامل الي تر» 

 « ويژگي ها -زاويه دار 

 سمت و/يا نمايندگي رئیس:   

 نی  آیی ، زیبا

 )دکتر  بیومکانی ( 

 

 

 عضو ایأت علمی سازمان پژواش اا  علمی و صنعتی ایران
 

  دبیر:

 فرجی، رحیم  

 )فوق لیسان  شیمی(

 پژواشگاه استاندارد  - ناس  گروه پژواشی مهندسی پزشکیکارش
 

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا(: اعضاء

 آقا گلی، حامد

 )لیسان  مدیریت بازرگانی(

 

 باریکانی، علی

 )فوق لیسان  متالورژ (

 

 بهار ، مهد 

 )لیسان  ساخت و تولید( 

 

 بهرامی، محمد

 )لیسان  صنایع(   

 

 بوبرده، آیدا

 مهندسی پزشکی(                                                                                                              )لیسان 
  

 درایتی، حسی                                                           

 )لیسان  مکانی (

 

 روحانی، مهد 

 )دکتر  صنایع چوب و کاغی(

 

                                    معصومه       بی  نظرپاک،ح  
 مهندسی پزشکی()دکتر  

 

 

 ی شرکت مهرپویان بهداشت مدیر بازرگان
 

 

 کارشناس ارشد علمی مرکز متالورژ  راز 
 

 

 شرکت پارمدی   -مدیر طراحی

 

 

معاون دبیر انجم  صنفی تولیدکنندگان تجهیزات پزشکی، دندانپزشکی و 

 آزمایشگاای

 

 

  شرکت پیاوار  -ناظر فنی

 

 

 سرپرست گروه پژواشی مکانی     -پژواشگاه استاندارد

 

 پژواشگاه استاندارد -گروه پژواشی بسته بند  و چرم  -میعضو ایات عل

 

 

 دانشگاه صنعتی امیرکبیر  -عضو ایأت علمی

 

 

 



 د 

 حمید بهنام ، غزا 

 )فوق لیسان  مهندسی پرتوپزشکی(

 

 شاه نظر ، اسماعی 

 )لیسان  مکانی (

 

 فائقی، فران 

 ()فوق لیسان  فیزی  پزشکی

 

 کاظمی، نرگ 

 )لیسان  مهندسی پزشکی(

 

 کرد، بهزاد

 ر  صنایع چوب و کاغی()دکت

 

 طیب زاده، مجتبی

 )فوق لیسان  مهندسی پزشکی(   

  

 عطاریان، میترا

 )فوق لیسان  مهندسی مواد( 
 

 ااشمی، امید

 )فوق لیسان  بیوالکترونی (

 

 محمدپور، حمیده

 )لیسان  طراحی صنعتی(
                                                          

کارشناس ارشد اداره ک  نظارت بر اجرا  استاندارد سازمان ملی استاندارد 

 ایران

 

 شرکت فراف  -مدیر طراحی

 

 

 پژواشگاه استاندارد -معاون پژواشکده برق، مکانی  و ساختمان

 

 

  شرکت پیاوار  -مسئو  استاندارد

 

 

 پژواشگاه استاندارد -عضو ایأت علمی گروه پژواشی بسته بند  و چرم 

 

 

 پژواشگاه استاندارد  -پژواشکده برق، مکانی  و ساختمان -کارشناس ارشد

 

 

 مرکز متالورژ  راز  -مدیر فنی 
 

 

 شرکت بهیار صنعت سپااان  -مسئو  کنتر  کیفی

 

 

  طرا  شرکت فراف
 

 

 

 



 ه 

 فهرست مندرجات

 حهعنوان                                                                                                                      صف

 ج استاندارد ازمان ملی س با شناییآ

 د استاندارد تدوی  فنی کمیسیون

   پیش گفتار

 1 اد  و دامنه کاربرد 1

 1 مراجع الزامی 9

 9 ابعاد 3

 9 ترالی وسای ، لباس و برا  استفاده بیهوشی 3-1

  9 ترالی اا  زاویه دار 3-9

 9 روادار  اا 3-3

 9 ارتفاع اا 3-2

 9 مواد  2

 9 چارچوب 2-1

 9 قفسه اا 2-9

 9 ساختار   3

 9 ترالی اا  وسای ، لباس و استفاده بیهوشی 3-1

 9 ترالی اا  زاویه دار   3-9

 3 جوش اا 3-3

 3 قفسه اا و نگهدارنده اا 3-2

 2 چر  اا  6

 2 ضربه گیر   3

 2 پرداخت  3

 2 پرداخت  قفسه اا 3-9

 3 نشانه گیار   2

 6 اطحعات خریدار  )الزامی( پیوست الف



 و 

 گفتار شپی

 -ترالی اا  بیمارستانی برا  وسای ، لباس اا و استفاده بیهوشی شام  ترالی اا  زاویه دار » استاندارد 

اا  مربو  توسط سازمان ملی استاندارد ایران تهیه و تدوی   که پیش نوی  آن در کمیسیون« اا ویژگی

اجحسیه کمیته ملی استاندارد مهندسی پزشکی مور  چهارصد و پنجاه و یکمی  شده و در 

 اتمقرر و قوانی  اصح  قانون 3 ماد  ی  بند استناد به این  مورد تائید قرار گرفته است، 92/99/1323

منتشر  ایران ملی استاندارد عنوان به ،1331 ماه بهم  مصوب ایران، صنعتی تحقیقات و استاندارد مؤسسۀ

  شود. می

برا  حف  امگامی و اماانگی با تحولات و پیشرفتها  ملی و جهانی در زمینه صنایع، علوم و خدمات، 

رگونه پیشنهاد  که برا  اصح  یا تکمی  استاندارد اا  ملی ایران در مواقع لزوم تجدید نظر خوااد شد و ا

ای  استاندارداا ارائه شود، در انگام تجدید نظر در کمیسیون فنی مربو  مورد توجه قرار خوااد گرفت. بنابر 

 اا استفاده کرد.  ای  برا  مراجعه به استاندارد اا  ملی ایران باید امواره از آخری  تجدید نظر آن

ندارد سعی شده است که ضم  توجه به شرایط موجود و نیازاا  جامعه، در حد در تهیه و تدوی  ای  استا

امکان بی  ای  استاندارد و استاندارد اا  بی  المللی و استاندارد اا  ملی کشوراا  صنعتی و پیشرفته 

 اماانگی ایجاد شود. 

 

 که برا  تهیه ای  استاندارد به کار رفته به شر  زیر است: خد أم منبع و

 
BS 4068:1977, Hospital trolleys for instruments, dressings and for anaesthetists use including 

angular trolleys - Specification 
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 -زاويه دار هاي ترالي بیمارستاني براي وسايل ، لباس ها و استفاده بیهوشي شامل هاي ترالي 

 ويژگي ها

 هدف و دامنه کاربرد   1

ی  ای  استاندارد، تعیی  الزامات پایه مربو  به مواد، ابعاد، ساختار و احتیا  اا  ایمنی اد  از تدو

با قفسه اا  روباز برا  استفاده زاویه دار اا  ترالی لباس با چهار اندازه و ، اا  وسای ترالی الکتریکی برا  

 می باشد.در بیمارستان 

 مراجع الزامي  2

است که در مت  ای  استاندارد ملی ایران به آن اا ارجاع داده شده است.   مدارک الزامی زیر حاو  مقرراتی

بدی  ترتیب آن مقررات جزیی از ای  استاندارد ملی ایران محسوب می شود. درصورتی که به مدرکی با ذکر 

ران تاریخ انتشار ارجاع داده باشد، اصححیه اا و تجدید نظراا  بعد  آن مورد نظر ای  استاندارد ملی ای

نیست. در مورد مدارکی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن اا ارجاع داده شده است، امواره آخری  تجدید نظر 

 و اصححیه اا  بعد  آن اا مورد نظر است. 

 استفاده از مراجع زیر برا  ای  استاندارد الزامی است.

2-1  BS 381C Coloure for specific purposes      

2-2  BS 1224,Electroplated coating of nikle and chromioum 
2-3   BS 1449, Steel plate sheet and strip - Part 2: stainless and  heat resisting steel plate, 

sheet and strip 

2-4   BS 2050, electrical resistance of  conductive and anti- static rubber products made from 

flexible polymeric material. 

2-5    BS 2901-2, Filler rods and wires for gas shielded are welding - part 2: austentenitic 

stainless steels. 

2-6  BS 2099, Castors- Part 1: castores for hospital equipment for ward and theatre use  

2-7  BS 3014, Awelded and cold drawn welded austenitic stainless steel tubes for 

mechanical, structural and general engineering purposes. 

2-8  BS 3019, General recommendations for manual inert- gas tungestan arc welding- 

Part 2: Austenitic stainless and  heat- resisting steels 

2-9  BS 4322, Recommendations for buffering on hospital vehicles such as Trolleys  
 

 ابعاد 3

 وسايل، لباس و براي استفاده بیهوشيترالي  3-1

 که در گستره اندازه اا  زیر می باشند:  دنقفسه اا اندازه گیر  شورو  باید از ترالی ابعاد کلی 
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 عرض )برحسب میلی متر( حسب میلی متر(طو  )بر

239 239 

699 239 

339 239 

299 239 

 

 نشان داده شده است. 1در شک   چارچوبابعاد کلی  

به انگام مشااده ناظر با  ،اا  زوایه دار باید در دو اندازه ساخته شوندترالی  ،هاي زاويه دارترالي  3-2

نشان داده شده است، ساخته شود. ابعاد کلی  3ور  که در شک  باید به ط ،ترالیار زاویه عمود بر صفحه 

 باید به صورت زیر باشد: چارچوبو  اا قفسه

  mm 299 عرض×  mm 1399 : طو 1اندازه 

  mm 339 عرض×  mm 1999 : طو 9اندازه 

 :باید تابع روادار  اا  زیر باشند 9-3و  1-3ابعاد ارجاع داده شده به بنداا   رواداري ها: 3-3

 mm (9 +  ،9،)برا  قفسه اا: 

 mm (9 ،3-.) برا  قاب اا :

 ارتفاع اا باید به صورت زیر باشند: ،ارتفاع ها 3-4

 .mm 363 قفسه بالائی: یهارتفاع اسمی از کف تا سطح رو

  mm 299(: در صورت وجودقفسه پائینی )رویه ارتفاع اسمی از کف تا سطح 

وضعیتی باشد )به پیوست اطحعاتی در ار  قفسه بالائی با mm329 از نباید بیش ترالی حداکثر ارتفاع کلی 

 مراجعه شود(.

 مواد  4

 باشد. BS 2-3014 مطاب  با استاندارد 1درجه  نزن باید از لوله فولاد  زنگترالی چارچوب  چارچوب، 4-1

اا  زاویه دار ترالی به جز د. نداشته باش mm  6/1و ضخامت mm  93باید قطر بیرونی 1عمود  اا  تیرک

لوله میله اتصا  باید دارا  قطر داشته باشند.  mm6/1 و ضخامت  mm  12که باید قطر بیرونی 1اندازه 

 باشد.  mm 6/1 و ضخامت mm  16خارجی

 مطاب  با الزامات درجات mm9حداق  قفسه اا باید از فولاد زنگ نزن با ضخامت  ،هاقفسه 4-2

 93S 399 ،13S392  16یاS392  استاندارد ازBS 1449-2 .باشد 

                                                 
1 U- prights  
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 ساختار   1

 هاي وسايل، لباس و استفاده بیهوشيترالي  1-1

 ،دارا  ی  یا دو قفسه ،2اا باید شام  چارچوبی از جن  فولاد زنگ نزن مطاب  با الزامات بند ترالی  1-1-1

 ار جهت ممک  است بها چهیت سه خانتخاب خریدار باشد. قفسه اا باید روباز باشند. قفسه فولاد  ت بنا به

mm (96-93 )  تغییر کند ،نشان داده شده است 9به طور  که در شک. 

چارچوب باید شام  چهار تیرک عمود  متص  شده به دو مجموعه از میله اا  اتصا  طولی و  1-1-2

ا   باید مجموعه ینشان داده شده است. میله اا  اتصا  طولی و اریب 1شک  ساختار در شک   باشد. یاریب

  2-3طولی در ارتفاع مشخص شده در بند  دو جهت در سطو  مختلف باشد. قفسه نگهداشته شده در

د نپائی  تر از میله اا  اتصا  طولی باش mm33 باشند. جفت اریب بالائی از میله اا  اتصا  باید تقریباً می 

 طولی باشد.پائی  تر از میله اا  اتصا   mm 139 و جفت اریب پائینی میله اا  اتصا 

به  قرار گیرندبالاتری  مجموعه از میله اتصا  در ( 12تا 13) mmباید  ،1اا پوششاا  عمود  شام   تیرک

 طور  که جا  گزینی برا  قفسه بالائی باشد.

 هاي زاويه دارترالي    1-2

، با ی  قفسه 2بند مطاب  با الزاماتزنگ نزن دار باید شام  چارچوبی از لوله فولاد  اا  زاویهترالی  1-2-1

 د. قفسه اا باید روباز باشند.نانتخاب خریدار باشجهت پائینی و  بالاییی  قفسه  ،بالائی یا

چارچوب باید شام  چهارتیرک عمود  متص  شده به دو مجموعه از میله اا  اتصا  اریبی و  1-2-2

صا  اریبی و طولی باید مجموعه نشان داده شده است. میله اا  ات 3باشد. شک  ای  ساختار در شک   ،طولی

، قرار باشند 3ی  جفت طولی در ارتفاع مشخص شده در بند  در رو باشند و قفسه اا ا  در سطو  مختلف 

پائی  قسمت طولی دیگر است. جفت اریب پائینی  mm33 جفت اریب بالائی میله اا  اتصا  تقریباً  گیرند.

 .پائی  طولی دیگر است mm 139میله اا  اتصا  

 از مرکز میله عمود  که به ری  اا  عمود  مخالف دار زاویهاا  نگهدارنده باید در مرکز ری  

در بالاتری  مجموعه از ( 12تا 13)  mmتنظیم شود. میله عمود  شام  درپوش است. که باید متص  است،

 میله اتصا  قرار گیرند به طور  که جا  گزینی برا  قفسه بالائی باشد.

 جوش ها 1-3

قوس گاز  کار  باد. جوشنشوجوشکار  باید با جوش قوس گاز خنثی یا جوش مقاوم ترالی چارچوب  1-3-1

 باشد. 347S96  نوع BS 2901-2 خنثی میله پرکننده باید مطاب  با الزامات استاندارد

 درز بند  شوند. کار جوش اامه انتها  رویه لوله اا باید پرشده و ب 1-3-2

 انجام شوند. BS 3019-2گاز خنثی باید مطاب  با الزامات استاندارد قوس  کار جوش 1-3-3

                                                 
1 C - apping  
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 قفسه ها و نگهدارنده ها 1-4

دو  دارا  حداق  باید mm339 یا  mm239، mm 699 قفسه برا  ار نگهدارنده میله اتصا  طولی 1-4-1

ده میله اتصا  ی  د و ار نگهدارنباشمشخص شده،  3لاستیکی آنتی استاتی  به طور  که در بند ضربه گیر 

 باشد.ضربه گیر سه دارا  حداق   یدبا mm 299قفسه 

 برش داده شوند. 3گوشه اا  قفسه اا باید مطاب  شک  

طو   mm33 اا  متص  شده به نگهدارنده میله اا  اتصا  طولی قفسه اا باید بیش از ضربه گیر 1-4-2

مقاومت  د،نآزمون می شو BS 2050استاندارد  که مطاب  با الزامات انگامید و نضخامت داشته باش ،mm 3و

  .اام باشد 196 باید  دارا  حداق ی آنترکیب لاستیکی آنتی استاتیکالکتریکی 

 نشان داده شده است. ضربه گیری   2در شک  

به طور  که در  333اا باید به وضو  و به طور پاک نشدنی با رنگ مشابه رنگ لیموئی شماره ضربه گیر

 تا آنتی استاتی  بودن آن مشخص شود.  نشانه گیار  شوند ،مشخص شده 381C BSاستاندارد 

 1چرخ ها  6

زاویه دار مطاب  الزامات استاندارد ترالی چر  برا  پنج باید مجهز به چهارچر  آنتی استاتی  یا ترالی ار 

BS 2099-1 .باشد 

 دارا  قطر اسمیمی تواند ر خریدادرخواست  براساسیا به طور خا   mm 199 چر  اا باید قطر اسمی

mm 63 .باشد 

 A- 11-4بند انگامی که مطاب  با د و نتایراا  چر  باید ترکیب لاستیکی آنتی استاتی  داشته باش 6-2

 د. ناام باش 192  مقاومتحداکثر آزمون می شوند باید دارا   BS2050:1978استاندارد 

 ضربه گیر   7

چارچوب باشد، ضربه گیر باید مطاب   به بدنهجلوگیر  از آسیب منظور به ضربه گیر باید مجهز به ترالی ار 

 باشد.  BS 4322با الزامات استاندارد

 پرداخت  0

طور  بکار برده شوند تا پوشش اا  بعد  در  به میزان کافی مواد جوشکار  باید، چارچوبپرداخت  0-1

ترالی  دردر چارچوب یا  دید معرض نباید لبه اا  تیز در. دنباشبدون اتصا  ضعیف و صا   ک  رویه

داشته باشد. شک  یا فرم غیر قاب  دید که ممک  است مح  مواد خارجی یا کثیف  ، وجودپرداخت شده

 باشند، نداشته باشد.

 شوند. جح داده BS 1449-2استاندارد  3 بندبا الزامات مطاب  شام  جوش اا باید  ،پرداخت

 قفسه هاپرداخت   0-2

بعد ار دو قفسه باید دارا  باید برداشته شده، پرداخت شوند. امه لبه اا  تیز قفسه اا در ار دو طر  

 د.باش BS1449-2از استاندارد  2سطح صا  مطاب  با پرداخت شماره 

                                                 
1
- Castor  



3 

 چرخ هاپرداخت   0-3

 شده با کروم مطاب  الزامات روکش دارباید  (مرکز  1قسمت چرخندهبه جز چر  اا  ) چر  اا

 د.نباش 9شرایط کار  شماره  BS 1224استاندارد 

 نشانه گذاري  9

 که با فلز  پحکباید به طور خوانا و پاک نشدنی با  ،مطاب  با الزامات ای  استاندارد اا  ترالی 9-1

 زیر و با موارد شده  نصب ، به طور محکم،پرچ کردن، پیچ یا تثبیت کننده اا  مشابه در تکیه گاه پایه

 نشانه گیار  شود.

  نام تجار  تولیدکننده؛و نام تولیدکننده  -الف

 سا  ساخت -ب

 شماره سر  ساخت -پ

 نشانه گیار  شوند. مشخص شده، BS 2099-1چر  اا باید به طور  که در استاندارد  9-2
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 پیوست الف

 (لزامي)ا

 اطلاعات خريدار 

 

 .دریافت کندخریدار ساخت یا خرید، از سفارش  را در حی  دریافت اطحعات زیرتولید کننده باید 

 

 وسايل، لباس ها و براي استفاده بیهوشيترالي  -الف

 ،mm299یا  mm239 ،mm699 ،mm339طو  قفسه  -1

 ،مورد نیاز   تعداد قفسه اا -9

 .بودن آن سه یا چهار لبه ارجا که لازم است لبه اا  قفسه اا باز باشد و امچنی  -3

 دار هاي زاويهترالي  -ب

 ،(9یا اندازه  1مورد نیاز )اندازه اندازه  -1

 .تعداد قفسه اا  مورد نیاز -9
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 میلی متر ابعاد برحسب 

 

 ترالي چارچوبنمونه اي از  -1شکل 
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 ابعاد برحسب میلی متر

 

 

 
 

 
 مي تواند در هر دو روش مورد استفاده قرار گیرد(یشنهادي )پقفسه  -2شکل 

 

 میلی مترابعاد برحسب 

 

 
 زاويه دارترالي نمونه اي از  -3شکل 
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 میلی متر ابعاد برحسب 

 

 

 

 

 

 

 

  

 لاستیکيهاي ضربه گیر -4شکل 

 

 
 

 گوشه هاي قفسه ها نشان دهنده عملیات -1شکل 


