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  تِ ًام خدا

 ساسهاى هلی استاًدارد ايزاى تا آضٌايی

 ا٤شاٖ، كٙؼت٣ ٚ تحم٥مبت اػتب٘ذاسد ٔؤػؼ١ ٔمشسات ٚ لٛا٥٘ٗ اكلاح لبٖ٘ٛ 3ٔبد٠ ٤ه ثٙذ ٔٛخت ثٝ ا٤شاٖ كٙؼت٣ تحم٥مبت ٚ اػتب٘ذاسد ٔؤػؼ١

  .داسد ػٟذٜ ثٝ سا اػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ )سػ٣ٕ( ا٤شاٖ ٘ـش ٚ تذ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػت وـٛس سػ٣ٕ ٔشخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ٔلٛة

ثاٝ ػابصٔبٖ ّٔا٣     29/6/90٘بْ ٔٛػؼٝ اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ ثٝ ٔٛخت ٤ىلذ ٚ پٙدبٜ ٚ د٥ٔٚٗ خّؼٝ ؿٛسا٢ ػاب٣ِ اداس٢ ٔاٛس    

 خٟت  اخشا اثلاؽ ؿذٜ اػت .  24/7/90ٔٛس   35838/206اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تغ٥٥ش ٚ ع٣ ٘بٔٝ ؿٕبسٜ 

 پظٚٞـ٣، ٔؤػؼبت ػ٣ّٕ، ٚ ٔشاوض ٘ظشاٖ كبحت وبسؿٙبػبٖ ػبصٔبٖ ، اص ٔشوت ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔختّف ٞب٢ حٛصٜ دس اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ

ٝ  اػات  تدابس٢  ٚ ت٥ِٛاذ٢، فٙابٚس٢   ثٝ ؿشا٤ظ تٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ٔلبِح ثب ٍٕٞبْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘دبْ ٔشتجظ ٚ آٌبٜ التلبد٢ ٚ ت٥ِٛذ٢  اص وا

 تخلل٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌبٖ، ٚاسد ٚ وٙٙذٌبٖ، كبدسوٙٙذٌبٖٔلشف ت٥ِٛذوٙٙذٌبٖ، ؿبُٔ ٘فغ، ٚ حك كبحجبٖ ٔٙلفب١٘ ٚ آٌبٞب٘ٝ ٔـبسوت

 اػضاب٢  ٚ ٘فاغ  ر٢ ٔشاخاغ  ثٝ ٘ظشخٛا٣ٞ ثشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ ٤ٛ٘غ اػتب٘ذاسدٞب٢ پ٥ؾ .ؿٛد ٣ٔ حبكُ دِٚت٣ غ٥ش ٚ دِٚت٣ ٞب٢ ػبصٔبٖ ٟ٘بدٞب،

 ثٝ تل٤ٛت كٛست دس ٚ عشح سؿتٝ آٖ ثب ٔشتجظ ٣ّٔ و٥ٕت١ دس پ٥ـٟٙبدٞب ٚ ٘ظشٞب اص دس٤بفت پغ ٚ ؿٛد٣ٔ اسػبَ ٔشثٛط ف٣ٙ ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 .ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ ا٤شاٖ چبح ٣ّٔ )سػ٣ٕ( اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ

 ّٔا٣  وٙٙذ دسو٥ٕتا١  ٣ٔ ت٥ٟٝ ؿذٜ تؼ٥٥ٗ ضٛاثظ سػب٤ت ثب ٥٘ض كلاح ر٢ ٚ ٔٙذ ػلالٝ ٞب٢ ػبصٔبٖ ٚ ٔؤػؼبت وٝ اػتب٘ذاسدٞب٣٤ ٤ٛ٘غ پ٥ؾ

 ثش وٝ ؿٛ٘ذ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ ثذ٤ٗ تشت٥ت، اػتب٘ذاسدٞب٣٤ .ؿٛد ٣ٔ ٔٙتـش ٚ چبح ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ػٙٛاٖ ثٝ تل٤ٛت، دسكٛست ٚ ثشسػ٣ ٚ عشح

-ٔا٣  ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ تـى٥ُ ٔشثٛط وٝ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ و٥ٕت١ دس ٚ تذ٤ٚٗ 5 ؿٕبس٠ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿتٝ ٔفبد اػبع

 .ثبؿذ سػ٥ذٜ تل٤ٛت ثٝ دٞذ

(ISO)اػتب٘ذاسد  ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ػبصٔبٖ اك٣ّ اػضب٢ اص ا٤شاٖ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد
2ا٣ِّّٕ اِىتشٚتى٥ٙه  ث٥ٗ ،و٥ٕؼ٥ٖٛ 1

(IEC) ٚ ٖث٥ٗ ػبصٔب 

3 لب٣٘ٛ٘ ؿٙبػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ
(OIML) 4ساثظ تٟٙب ػٙٛاٖثٝ  ٚ اػت

 وذوغ غزا٣٤  و٥ٕؼ٥ٖٛ 
5
(CAC) تذ٤ٚٗ دس .وٙذ ٣ٔ فؼب٥ِت وـٛس دس 

ٖ  كاٙؼت٣  ٚ فٙا٣  ػّٕا٣،  پ٥ـشفت ٞاب٢  آخش٤ٗ اص وـٛس ، خبف ٞب٢ ٥٘بصٔٙذ٢ ٚ و٣ّ ؿشا٤ظ ثٝ تٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢  ٚ خٟاب

  .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢ثٟشٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ اػتب٘ذاسدٞب٢

 فشد٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ ػلأت وٙٙذٌبٖ، حفظ ٔلشف اص حٕب٤ت ثشا٢ لبٖ٘ٛ، دس ؿذٜ ث٣ٙ٥ پ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سػب٤ت ثب تٛا٘ذ ا٤شاٖ ٣ٔػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد 

ٖ  ّٔا٣  اػاتب٘ذاسدٞب٢  اص اخشا٢ ثؼضا٣  التلبد٢، ٚ ٔح٥غ٣ ص٤ؼت ٔلاحظبت ٚ ٔحلٛلات و٥ف٥ت اص اع٥ٕٙبٖ حلَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ  ثاشا٢  سا ا٤اشا

 ثبصاسٞب٢ حفظ ٔٙظٛس ثٝ تٛا٘ذ ٣ٔ ػبصٔبٖ ٕ٘ب٤ذ.  اػتب٘ذاسد، اخجبس٢ ػب٣ِ ؿٛسا٢ تل٤ٛت ثب ٚاسدات٣، اللاْ ٤ب/ٚ وـٛس داخُ ت٥ِٛذ٢ ٔحلٛلات

ٝ  ثخـ٥ذٖ اع٥ٕٙبٖ ثشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ ٕ٘ب٤ذ.  اخجبس٢ سا آٖ ثٙذ٢ٚ دسخٝ كبدسات٣ وبلاٞب٢ اػتب٘ذاسد اخشا٢ وـٛس، ٔحلٛلات ثشا٢ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ  ثا

ٓ  كاذٚسٌٛا٣ٞ  ٚ ٥ٕٔاض٢  ثبصسػ٣، آٔٛصؽ، ٔـبٚسٜ، دس ص١ٙ٥ٔ فؼبَ ٔؤػؼبت ٚ ػبصٔبٖ ٞب خذٔبت اص وٙٙذٌبٖ اػتفبدٜ  ٔاذ٤ش٤ت  ٞاب٢  ػ٥ؼات

 ػبصٔبٖ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد ا٤شاٖ ػٙدؾ، ٚػب٤ُ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣( ٚ ٔشاوض ٞب آصٔب٤ـٍبٜ ٔح٥غ٣،ص٤ؼت ٔذ٤ش٤ت ٚ و٥ف٥ت

 ٞب آٖ ثٝ كلاح٥ت تأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙب١ٔ لاصْ، ؿشا٤ظ احشاص كٛست دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤بث٣ ا٤شاٖ تأ٥٤ذ كلاح٥ت ٘ظبْ ضٛاثظ اػبع ثش سا ٔؤػؼبت ٚ ٞب

 ٚ ٌشا٘جٟب فّضات ػ٥بس تؼ٥٥ٗ ػٙدؾ، ٚػب٤ُ وب٥ِجشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣( ٤ىبٞب، ا٣ِّّٕ ث٥ٗ دػتٍبٜ تش٤ٚح .وٙذ ٘ظبست ٣ٔ آٖ ٞب ػّٕىشد ثش ٚ اػغب

 .اػت ػبصٔبٖ ا٤ٗ ٚظب٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسدٞب٢ ػغح استمب٢ ثشا٢ تحم٥مبت وبسثشد٢ ا٘دبْ
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 ج اػتب٘ذاسد تذ٤ٚٗ ف٣ٙ و٥ٕؼ٥ٖٛ

 پ٥ؾ ٌفتبس

 ٔمذٔٝ

ٜ 

ٚ 

 1 دٞذف ٚ دأٙٝ وبسثش 1
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 یص گفتارپ

 ٔشثاٛط  ٞب٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس آٖوٝ پ٥ؾ ٤ٛ٘غ  " ٞب٢ ٔٛسد اػتفبدٜ دس استٛد٘ؼ٣ػ٥ٓ -د٘ذا٘پضؿى٣ "اػتب٘ذاسد 

اخلاع و٥ٕتٝ ٣ّٔ ػتب٘ذاسد  ٘ٛصد٥ٕٞٗپب٘لذ ٚ تذ٤ٚٗ ؿذٜ اػت ٚ دس  ٚ ا٤شاٖ ت٥ٟٝ تٛػظ ػبصٔبٖ ٣ّٔ اػتب٘ذاسد

لابٖ٘ٛ اكالاح    3، ا٤ٙه ثٝ اػتٙبد ثٙذ ٤ه ٔابدٜ   ٔٛسد تل٤ٛت لشاس ٌشفتٝ اػت 22/6/94 ٔٛس  ٟٔٙذػ٣ پضؿى٣

، ثٝ ػٙٛاٖ اػتب٘ذاسد ّٔا٣  1371ٔلٛة ثٟٕٗ ٔبٜ   ، اػتب٘ذاسد ٚ تحم٥مبت كٙؼت٣ ا٤شاٖ ٔٛػؼٝلٛا٥٘ٗ ٚ ٔمشسات 

 . ا٤شاٖ ٔٙتـش ٣ٔ ؿٛد

،  ، ػّاْٛ ٚ خاذٔبت   فظ ٍٕٞب٣ٔ ٚ ٕٞب٣ٍٙٞ ثب تحٛلات ٚ پ٥ـشفت ٞب٢ ٣ّٔ ٚ خٟب٣٘ دس ص٥ٔٙاٝ كاٙب٤غ  ثشا٢ ح

لغ ِضْٚ تدذ٤ذ ٘ظش خٛاٞذ ؿذ ٚ ٞش پ٥ـٟٙبد٢ واٝ ثاشا٢ اكالاح ٚ تى٥ٕاُ ا٤اٗ      ااػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ دس ٔٛ

ٗ  اس خٛاٞاذ ٌشفات  ، ٍٞٙبْ تدذ٤ذ ٘ظش دس و٥ٕؼ٥ٖٛ ف٣ٙ ٔشثٛط ٔٛسد تٛخٝ لاش  اػتب٘ذاسدٞب اسائٝ ؿٛد  ،  . ثٙابثشا٤

 . ثب٤ذ ٕٞٛاسٜ اص آخش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ظش اػتب٘ذاسدٞب٢ ٣ّٔ اػتفبدٜ وشد

 

 : ٔٙجغ ٚ ٔبخز٢ وٝ ثشا٢ ت٥ٟٝ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس ٌشفتٝ ثٝ ؿشح ص٤ش اػت
ISO 15841 : 2014, Dentistry - Wires for use in orthodontics   
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 هقدهِ

ػبص٘ذٌبٖ ٚ ػشضٝ وٙٙذٌبٖ ٔختّف  ٢ٞبثشا٢ ٔمب٤ؼٝ ػ٥ٓ د٘ذا٘پضؿىبٖ ٔتخلقثشا٢ وٕه ثٝ  ا٤ٗ اػتب٘ذاسد

ٞب٢ آصٖٔٛ خذ٤ذ ٘ت٥دٝ تٛػؼٝ ٚ پ٥ـشفت سٚؽ ػٙٛاٖثٝ  ، ثٝ كٛست ٔـخق،ا٤ٗ اػتب٘ذاسد .تذ٤ٚٗ ؿذٜ اػت

 ٘ٛؿتٝ ؿذٜ اػت.

ػبس٢ ثٛدٖ اص خغشات ث٥ِٛٛط٤ى٣ غ٥ش لبثُ لجَٛ دس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد سٚؽ ٞب٢ آصٖٔٛ و٥ف٣ ٚ و٣ٕ ٤ٚظٜ ثشا٢ اثجبت 

ٚ  ٣ّٔ7216 ا٤شاٖ ؿٕبسٜ اػتب٘ذاسدٞب٢ ػش٢ اسص٤بث٣ خغشات ث٥ِٛٛط٤ى٣ ٕٔىٗ،  ثشا٢ٌٙدب٘ذٜ ٣ٕ٘ ؿٛ٘ذ. 

  ٔٛسد اػتفبدٜ لشاس دادٜ ؿٛ٘ذ.٣ٔ تٛا٘ذ  ٔشخغػٙٛاٖ  ثٝ  ISO 7405اػتب٘ذاسد
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 ّاي هَرد استفادُ در ارتَدًسیسین -دًداًپشضکی

 داهٌِ کارتزد ّدف ٍ  3 

ٞب٢ ثبثت ٚ ٔتحشن دػتٍبٜٞب٣٤ اػت وٝ دس آصٖٔٛ ػ٥ٓٞب٢ تؼ٥٥ٗ اِضأبت ٚ سٚؽ اػتب٘ذاسدا٤ٗ ٞذف اص تذ٤ٚٗ 

٣ٔ ؿٛ٘ذ ٥ِٚىٗ ؿبُٔ  ٢ استٛد٘ؼ٣ اص پ٥ؾ فشْ دادٜ ؿذٜٞبػ٥ٓٞب ؿبُٔ ػ٥ٓاستٛد٘ؼ٣ اػتفبدٜ ٣ٔ ؿٛ٘ذ. ا٤ٗ 

 ٣ٕ٘ ؿٛ٘ذ.اص پ٥ؾ فشْ دادٜ ؿذٜ  ءاخضا٢ فٙش٢ ٚ ػب٤ش اخضا

ٞب٢ ، سٚؽٞب٢ استٛد٘ؼ٣ت ف٥ض٤ى٣ ٚ ٔىب٥٘ى٣ ػ٥ٓخلٛك٥ب دسثش٥ٌش٘ذٜا٤ٗ اػتب٘ذاسد اِضأبت ثٝ ٕٞشاٜ خضئ٥بت 

 ٌزاس٢ اعلاػبت سا اسائٝ ٣ٔ دٞذ.ثٙذ٢ ٚ ثشچؼتخٛاف، ثؼتٝ تؼ٥٥ٗآصٖٔٛ 

 الشاهیهزاجع   2

 .  ثٝ آٖ ٞب اسخبع دادٜ ؿذٜ اػتٔذاسن اِضا٣ٔ ص٤ش حب٢ٚ ٔمشسات٣ اػت وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ 

 . ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٔحؼٛة ٣ٔ ؿٛدٗ تشت٥ت آٖ ٔمشسات خضئ٣ اص ثذ٤

 اكلاح٥ٝ ٞب ٚ تدذ٤ذ ٘ظشٞب٢ ثؼذ٢ آٖ  ، دس كٛست٣ وٝ ثٝ ٔذسو٣ ثب روش تبس٤خ ا٘تـبس اسخبع دادٜ ؿذٜ ثبؿذ

تبس٤خ ا٘تـبس ثٝ آٖ ٞب اسخبع دادٜ ؿذٜ روش . دس ٔٛسد ٔذاسو٣ وٝ ثذٖٚ  اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ٥٘ؼت ٔٛسد ٘ظش ا٤ٗ

 . ش٤ٗ تدذ٤ذ ٘ظش ٚ اكلاح٥ٝ ٞب٢ ثؼذ٢ آٖ ٞب ٔٛسد ٘ظش اػت، ٕٞٛاسٜ آخ اػت

 : اػتفبدٜ اص ٔشاخغ ص٤ش ثشا٢ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد اِضا٣ٔ اػت

2-1 ISO 1942, Dentistry – Vocabulary
1
 

2-2 ISO 6892-1, Metallic materials - Tensile testing - Part 1: Method of test at room 

temperature 

2-3 ASTM F2082, Standard Test Method for Determination of Transformation 

Temperature of Nickel-Titanium Shape Memory Alloys by Bend and Free 

Recovery 

 

 

 

 

                                                 

 : ٚاطٜ ٞب ٚ اكغلاحبت -ا٘پضؿى٣اػتب٘ذاسدٞب٢ د٘ذ  -1

 اكغلاحبت پب٤ٝ : ثخؾ اَٚ -ٜ ٞب ٚ اكغلاحبت ٚاط -د٘ذا٘پضؿى٣ ، 2818اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ   -

 اثضاس ٚ تد٥ٟضات ،ٚاطٜ ٞب ٚ اكغلاحبت ٔشثٛط ثٝ آصٖٔٛ ٔٛاد -د٘ذا٘پضؿى٣ ، 3027اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ   -

 ٔٛاد د٘ذا٣٘ 2ٚاطٜ ٞب ٚ اكغلاحبت ثخؾ  -د٘ذا٘پضؿى٣  2892اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ   -
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 اصطلاحات ٍ تعاريف  1

 دس ا٤ٗ اػتب٘ذاسد، اكغلاحبت ٚ تؼبس٤ف ص٤ش ثٝ وبس ٣ٔ سٚد :

1-3  

 austenite-finish temperature ٌیتیدهاي پزداخت آستِ

Taf 
 دٔب٣٤ اػت وٝ دس آٖ تجذ٤ُ ٔتبِٛسط٤ى٣ اص فبص ٔبستٙض٤ت دٔب٢ پب٥٤ٗ ثٝ فبص آػت٥ِٙت دٔب٢ ثبلا وبُٔ ٣ٔ ؿٛد.

1-2  

 force deflection rateًیزٍ  اثزدر  اًحٌاءتغییز  آٌّگ

F∆ 
ث٥بٖ  N/mm ا٤دبد ٣ٔ وٙذ. وٝ ثش حؼت 1ٚاحذ دس ٘بح٥ٝ تٙبػج٣ ا٘حٙبء٥٘ش٣٤ٚ اػت وٝ ٤ه تغ٥٥ش  تغ٥٥شٔمذاس 

  ؿٛد)ثٝ ػٙٛاٖ ٔثبَ اػتفبدٜ ؿذٜ دس آصٖٔٛ خٕؾ(.٣ٔ

1-1  

 descriptorضٌاسِ گذاري  دکُ

ٔغبثك ثب اػٕبَ استٛد٘ؼ٣  ،ذ)اثؼبد( ٘ب٣ٔ ثش حؼت ٞضاسْ ا٤ٙچ ثذٖٚ ٚاحذ ؿٙبػٝ ٌزاس٢ثشا٢ ثُؼوٝ ؿٙبػب٣٤  وذُ

 ثبؿذ.پز٤شفتٝ ؿذٜ ٣ٔ

1-1  

 diagonal تعُد قطزي

 ثبؿذ.ثضسٌتش٤ٗ ثُؼذ ػغح ٔمغؼ٣ ٤ه ػ٥ٓ ثب ٔمغغ ٔؼتغ٣ّ٥ ؿىُ ٣ٔ

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1- Proportional region 
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 سإٞٙب :

 ثُؼذ لُغش٢  1

 استفبع 2

 ػشم 3

 اتعاد سطح هقطعی يک سین -3ضکل 

1-9  

 multistrand wire سین چٌد رضتِ

 ٤2ب ثبفتٝ ؿذٜ 1وٝ ٕٔىٗ اػت پ٥چ٥ذٜ، ػبختٝ ؿذٜػ٥ٓ استٛد٘ؼ٣ اػت وٝ اص دٚ ٤ب چٙذ سؿتٝ ٔدضا٢ ػ٣ٕ٥ 

 . فشْ دادٜ ؿذٜ ثبؿذ ٤3ب ثٝ كٛست ػ٥ٓ ٞٓ ٔحٛس ثبؿذ

1-6  

 FS(0.1) offset bending forceیزٍي خن کزدى اُفست ً

-دس ع٣ ثبسٌزاس٢ دس آصٖٔٛ خٕؾ ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢ ٣ٔ mm 1/0 دائ٣ٕ ا٘حٙبء٤ه تغ٥٥ش  دس ٥٘ش٣٤ٚ اػت وٝٔمذاس 

 ؿٛد.

1-7  

 height ارتفاع

 . ثبؿذػغح ٔمغغ ٤ه ػ٥ٓ ٔؼتغ٣ّ٥ ؿىُ ٣ٔ تشوٛچه ثٌؼذ

                                                 
1- Twisted  

2- Braided 

3- Co-axial wire 

1 

2 

3 
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 ٔشاخؼٝ ؿٛد. 1ثٝ ؿىُ  -يادآٍري

1-8  

 widthعزض 

 ثبؿذ. ٣ٔؿىُ ػ٥ٓ ٔؼتغ٣ّ٥  ػغح ٔمغغ ٤هتش ثٌؼذ ثضسي

 ٔشاخؼٝ ؿٛد. 1ثٝ ؿىُ  -يادآٍري

 طثقِ تٌدي  1

 .ؿٛ٘ذؿبٖ عجمٝ ثٙذ٢ ٣ٔالاػت٥هٞب ثش ٔجٙب٢ سفتبس ٔٙظٛسٞب٢ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد، ػ٥ٓثشا٢ 

٘ـبٖ  C 50°ثشداس٢ دس دٔبٞب٢ تب ٞب٣٤ ٞؼتٙذ وٝ سفتبس الاػت٥ه خغ٣ دس ع٣ ثبسػ٥ٓ:  3سین ّاي ًَع  -الف

 دٞٙذ.٣ٔ

 C 50°ثشداس٢ دس دٔبٞب٢ تب ٞب٣٤ ٞؼتٙذ وٝ سفتبس الاػت٥ه غ٥شخغ٣ دس ع٣ ثبسػ٥ٓ:  2سین ّاي ًَع  -ب

 دٞٙذ.٘ـبٖ ٣ٔ

 الشاهات  9

 یاتکل 9-3

ٞب٢ آصٖٔٛ ؿشح دادٜ ؿذٜ ػبص٘ذٜ ثب٤ذ خلٛك٥بت ص٤ش سا اظٟبس ٕ٘ب٤ذ. ا٤ٗ خلٛك٥بت ٍٞٙب٣ٔ وٝ ٔغبثك ثب سٚؽ

  ؿٛ٘ذ ثب٤ذ داخُ ٌؼتشٜ ث٥بٖ ؿذٜ تٛػظ ػبص٘ذٜ ثبؿٙذ.آصٖٔٛ ٣ٔ 6دس ثٙذ 

 اتعاد 9-2

تش٤ٗ ثب٤ذ ثب ٘ضد٤ه (دلبثُ وبسثش، ػشم، استفبع ٚ لغش، ثٝ كٛست ا٢دا٤شٜ )لغشػ٥ٓ ٞش ٤ه اص اثؼبد ػغح ٔمغغ

 ثب٤ذ اثؼبد داخ٣ّ ٤ه اػتٛا٘ٝ وٝ ثتٛا٘ذ ػ٥ٓ سا دسثشٞب٢ چٙذ سؿتٝ، اثؼبد ث٥بٖ ؿٛد. ثشا٢ ػ٥ٓ mm 01/0ػذد ثٝ  

 ثبؿٙذ. د،ث٥ٍش

 دهاي پزداخت آستٌیتی 9-1

دٔب٢ پشداخت  .ث٥بٖ ؿٛد C 1°تش٤ٗ ػذد ثٝ ، دٔب٢ پشداخت آػت٥ٙت٣ ثب٤ذ ثب ٘ضد٤ه2ٞب٢ ٘ٛع ثشا٢ ػ٥ٓ

 تؼ٥٥ٗ ؿٛد. 2-3-٤6ب ص٤شثٙذ  1-3-6آػت٥ٙت٣ ثب٤ذ ٔغبثك ثب ص٤شثٙذ 

 خصَصیات هکاًیکی 9-1

وٙذ وٝ لؼٕت ٞب٢ ٔختّف ٤ه ػ٥ٓ استٛد٘ؼ٣، خٛاف ٔىب٥٘ى٣ ٔتفبٚت٣ وٝ ٤ه ػبص٘ذٜ اظٟبس ٣ٍٔٞٙب٣ٔ

 خذاٌب٘ٝ اظٟبس ؿٛ٘ذ.داس٘ذ، ٘تب٤ح ثشا٢ ٞش لؼٕت ثب٤ذ ثٝ كٛست خذاٌب٘ٝ آصٖٔٛ ؿٛ٘ذ ٚ ثٝ كٛست 
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 3ّاي ًَع سین 9-1-3

، ثش حؼت ٍٔب پبػىبَ، ٚ دسكذ  2/0دس وش٘ؾ %  1ؿبٞذٔذَٚ الاػت٥ؼ٥تٝ، ثش حؼت ٥ٌٍب پبػىبَ، اػتحىبْ 

 ثب٤ذ ث٥بٖ ؿٛد. 2-4-6ٍٞٙبْ آصٖٔٛ ٔغبثك ثب ص٤شثٙذ  ،افضا٤ؾ عَٛ پغ اص ؿىؼت٣ٍ

، ٍٞٙبْ  mm 1/0ثب افؼت  dخٕؾٔمذاس ٥٘ش٢ٚ ، ثش حؼت ٥٘ٛتٗ ثش ٣ّ٥ٔ ٔتش ٚ دس اثش ٥٘شٚ ا٘حٙبءتغ٥٥ش  آًٞٙ

 ثب٤ذ ث٥بٖ ؿٛد. 2-4-6آصٖٔٛ ٔغبثك ثب ص٤شثٙذ 

 2ّاي ًَع سین 9-1-2

ٚ  mm 0/3 ،mm 0/2 ،mm 0/1  ٚmm 5/0ثضس٣ٌ ٥٘ش٢ٚ ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢ ؿذٜ دس ع٣ ثبس ثشداس٢ دس تغ٥٥ش فشْ ٞب٢ 

 ثب٤ذ ث٥بٖ ؿٛد. ،3-4-6ثشداس٢، ٍٞٙبْ آصٖٔٛ ٔغبثك ثب ص٤شثٙذ تغ٥٥ش فشْ دائ٣ٕ ثؼذ اص ثبس

 عٌاصز خطزًاک 9-9

ؿٛ٘ذ ثشا٢ ٔٙظٛسٞب٢ ا٤ٗ اػتب٘ذاسد ػٙبكش وبد٥ْٔٛ، ثش٥ّ٤ْٛ، ػشة ٚ ٥٘ىُ ثٝ كٛست ػٙبكش خغش٘بن ؿٙبختٝ ٣ٔ

 ٞب سا ثٝ كٛست وؼش خش٣ٔ ثش حؼت دسكذ، ث٥بٖ وٙذ.غّظتثب٤ذ ٚ ػبص٘ذٜ 

  ّاي آسهَىرٍش 6

 ًوًَِ تزداري 6-3

 ،ؿٛ٘ذ. دس خب٣٤ وٝ ػبص٘ذٌٜشفتٝ ٣ٔت٥ِٛذ ؿذٜ،  2اص ٤ه ثٟش٤ه ٔحلَٛ اص ؿؾ ٕ٘ٛ٘ٝ آصٖٔٛ ثشا٢ ٞش آصٖٔٛ، 

وٙذ، آٖ ػ٥ّٕبت حشاست٣ ثب٤ذ لجُ اص آصٖٔٛ ٔغبثك ثب ػ٥ّٕبت حشاست٣ سا پ٥ؾ اص اػتفبدٜ و٥ٙ٥ّى٣ تٛك٥ٝ ٣ٔ

 ٞب٢ ػبص٘ذٜ ا٘دبْ ؿٛد.دػتٛس اِؼُٕ

 اتعاد 6-2

ا٘دبْ  mm 005/0ٌش ٘ٛس٢ ٤ب د٤ٍش ٚػب٤ُ ثب كحت ٔتش، ٔمب٤ؼٝا٘ذاصٜ ٥ٌش٢ ثب٤ذ ثب اػتفبدٜ اص و٥ِٛغ، ٥ٔىشٚ

 ؿٛد.

 ٞش ٕ٘ٛ٘ٝ ا٘دبْ ؿٛد. ثٌؼذ اصٞب ثب٤ذ س٢ٚ ٞش ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢

 آستٌیتی-دهاي پزداخت 6-1

 C ° 3درستی ا، کالیثزُ ضدُ ت1رٍتطی تفاضلیسٌجی دستگاُ کالزي 6-1-3

 رٍش اجزاي آسهَى 6-1-3-3

 تؼ٥٥ٗ و٥ٙذ. دػتٍبٜب٢ ٣ٞ سٚثـ٣ تفبض٣ّ ٔغبثك ثب دػتٛس اِؼُٕػٙدآػت٥ٙت سا ثب وبِش٢-دٔب٢ پشداخت

 ثب٤ذ اػتفبدٜ ؿٛد.  min  °C (2 ± 10)/وشدٌٖشْ آًٞٙاص 

 ثشؽ ثض٥٘ذ. ،ٞب٢ آصٖٔٛ سا ثٝ عَٛ ٔٙبػت ثشا٢ ٚػ٥ّٝ آصٖٕٔٛ٘ٛ٘ٝ

 

 

                                                 
1- Proof strength 

 2- Batch 

1- Differential scanning calorimetry(DSC) apparatus 
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 آستٌیتی-پزداختتعییي دهاي  6-1-3-2

خظ  تمبعغ ث٥ٗ ثب٤ذ اص ٔشاخؼٝ ؿٛد.( 2)ثٝ ؿىُ ٣ سٚثـ٣ تفبض٣ّػٙدحبكُ اص وبِش٢آػت٥ٙت٣ -دٔب٢ پشداخت

  (b)دس ػٕت دٔب٢ ثبلا٢ ٌٛد٢ ٔٙح٣ٙأتذاد خظ ٔجٙب٢ ٔدبٚس  ثب ٕٔبع خظ ثب (a)ٕٔبع دس ٘مغٝ تغ٥٥ش فشْ

ٌضاسؽ تؼ٥٥ٗ ٚ ثش حؼت دسخٝ ػّؼ٥ٛع ،  Tafآػت٥ٙت٣،-دٔب٢ پشداخت ،ٞب٢ ٕٔبعتؼ٥٥ٗ ؿٛد. اص تمبعغ خظ

 ؿٛد.٣ٔ

 

 

 

 

 

 

 

 

 راٌّوا :

X   دٔب، ثش حؼت دسخٝ ػّؼ٥ٛع 

Y  ٌٖشٔب، ثش حؼت طَٚ ثش ثب٥٘ٝ  آًٞٙ خش٤ب 

a   ْخظ ٕٔبع دس ٘مغٝ تغ٥٥ش فش 

b  ٌٛد٢ ٔٙح٣ٙثب أتذاد خظ ٔجٙب٢ ٔدبٚس دس ػٕت دٔب٢ ثبلا٢  خظ ٕٔبع 

 ی رٍتطی تفاضلی ٍ تفسیز آىسٌجهٌحٌی کالزي -2ضکل 

  C ° 3درستی ات، کالیثزُ ضدُ هَى خوص ٍ تاسياتی آسادسآ 6-1-2

 رٍش اجزاي آسهَى 6-1-2-3

  و٥ٙذ.تؼ٥٥ٗ اص آصٖٔٛ خٕؾ ٚ ثبص٤بث٣ آصاد   ASTM F2082سا ٔغبثك ثب اػتب٘ذاسد،  Tafآػت٥ٙت٣،-دٔب٢ پشداخت

 آستٌیتی-دهاي پزداختتعییي  6-1-2-2

آصٖٔٛ خٕؾ ٚ ثبص٤بث٣ ٔٙح٣ٙ حبكُ اص اص   ASTM F2082، سا ٔغبثك ثب اػتب٘ذاسد Tafآػت٥ٙت٣،-دٔب٢ پشداخت

 ٌضاسؽ و٥ٙذ.آصاد تؼ٥٥ٗ ٚ ٘ت٥دٝ سا ثش حؼت دسخٝ ػّؼ٥ٛع 

  ّاي هکاًیکی آسهَى 6-1

 کلیات 6-1-3

اٌش ػ٥ٓ ثٝ كٛست پ٥چ٥ذٜ ؿذٜ ػشضٝ ؿٛد، الذاْ  ٞب٢ وـؾ ٤ب خٕؾ ثب٤ذ كبف ثبؿٙذ.ٞب ثشا٢ آصٖٕٔٛ٘ٛ٘ٝ

-ٌشفتٝ ٣ٔ استٛد٘ؼ٣ اص پ٥ؾ فشْ دادٜ ؿذٜٞب٢ ػ٥ٓ ٞب اص ٕ٘ٛ٘ٝوشدٖ آٖ ثب٤ذ ا٘دبْ ؿٛد. ٚلت٣ ٕ٘ٛ٘ٝثشا٢ كبف

 ثش٤ذٜ ؿٛ٘ذ. ،تش٤ٗ لؼٕت ػ٥ٓ لٛػ٣ ؿىُٞب ثب٤ذ اص كبفؿٛ٘ذ، ٕ٘ٛ٘ٝ

(a)  

(b)  
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 کطص آسهَى 6-1-2

 کلیات 6-1-2-3

ٚ دسكذ تغ٥٥ش عَٛ ثؼذ اص  2/0 % دس وش٘ؾ ؿبٞذٞب ثشا٢ دػت آٚسدٖ ٔذَٚ الاػت٥ؼ٥تٝ، اػتحىبْ آصٖٔٛ

 ا٘دبْ ؿٛد. ISO 6892-1ٔغبثك ثب اػتب٘ذاسد ثب٤ذ ؿىؼت 

 دستگاُ 6-1-2-2

تب      mm/min5/0 ٚ ٥٘شٚ دس ٌؼتشٜ  خب٣٤خبثٝآًٞٙ ثشا٢ وب٥ِجشٜ ؿذٜ ، دستگاُ آسهَى کطص 6-1-2-2-3

mm/min. 0/2 

  mm. 005/0دسػت٣  ثب، هتز يا ٍسیلِ هعادلهیکزٍ 6-1-2-2-2

 رٍش اجزاي آسهَى 6-1-2-1

 ثبؿذ. mm/min 0/2تب  mm/min5/0 ٌؼتشٜ  ثب٤ذ دس خب٣٤خبثٝآًٞٙ  6-1-2-1-3

ٔتش ٤ب ٚػ٥ّٝ ٔؼبدَ)ٔغبثك ثب ثب٤ذ ثب اػتفبدٜ اص ٤ه ٥ٔىشٚ ،S0اك٣ّ،  ٔؼبحت ػغح ٔمغغ 6-1-2-1-2

ا٢، ٔؼبحت ػغح . ثشا٢ ٔحلٛلات ثب ػغح ٔمغغ دا٤شٜو٥ٙذتؼ٥٥ٗ  mm005/0 ( ثب دسػت٣ 2-2-2-4-6ص٤شثٙذ 

ٔمغغ اك٣ّ ٕٔىٗ اػت اص ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ػذد٢ دٚ ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢ دس دٚ خٟت ػٕٛد ثش ٞٓ ٔحبػجٝ ؿٛد. ٔؼبحت ػغح 

 .ؿٛد ٔـخق ٚ چٍب٣ِ ٔبدٜ تؼ٥٥ٗچ٥ٙٗ ٕٔىٗ اػت اص خشْ ٤ه عَٛ ٔمغغ اك٣ّ ٞٓ

 د.( ٌشفتٝ ؿ2/0 ± 20ٛ)mm  ا٘ذاصٜثب٤ذ ثٝ  ،L0عَٛ ػٙدٝ اك٣ّ،  6-1-2-1-1

 ثبؿذ.mm (50 + L0 )ٞب٢ دػتٍبٜ ثب٤ذ حذالُ فبكّٝ ث٥ٗ ٥ٌشٜ 6-1-2-1-1

تؼ٥٥ٗ  mm1/0  دسكذ تغ٥٥ش عَٛ ثؼذ اص ؿىؼت سا ثب اػتفبدٜ اص ٤ه ٚػ٥ّٝ ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢ ثب دلت 6-1-2-1-9

  و٥ٙذ.

 .تؼ٥٥ٗ و٥ٙذ ا٘حٙبءتغ٥٥ش  -٘ؼجت خغ٣ ٕ٘ٛداس ٥٘شٚ  اص ؿ٥تِ سا ٔذَٚ الاػت٥ؼ٥تٝ 6-1-2-1-6

 تؼ٥٥ٗ و٥ٙذ. 2/0 %وش٘ؾ دس وش٘ؾ  –سا اص ٕ٘ٛداس تٙؾ  ؿبٞذاػتحىبْ  6-1-2-1-7

 خوص آسهَى 6-1-1

 دستگاُ 6-1-1-3

تب      mm/min5/0 ٚ ٥٘شٚ دس ٌؼتشٜ  خب٣٤خبثٝآًٞٙ ثشا٢ وٝ ، فطاريدستگاُ آسهَى  6-1-1-3-3

mm/min 0/2 .وب٥ِجشٜ ؿذٜ اػت 

 رٍش اجزاي آسهَى 6-1-1-2

 ثبؿذ. mm/min(75/0 ± 25/1)  ثب٤ذ خب٣٤خبثٝآًٞٙ  6-1-1-2-3

 ثش٤ذٜ ؿٛ٘ذ. mm 30ٞب٢ آصٖٔٛ ثب٤ذ ثٝ عَٛ حذالُ ٕ٘ٛ٘ٝ 6-1-1-2-2

 .ذ٘ا٢ ٔتمبسٖ لشاس دادٜ ؿٛ٘مغٝٞب ثب٤ذ دس ٔؼشم ٤ه آصٖٔٛ خٕؾ ػٝ ػ٥ٓ 6-1-1-2-1

 ٔشاخؼٝ ؿٛد.( 2)ثٝ ؿىُ .ثب٤ذ اػتفبدٜ ؿٛد ٢ ػ٥ٓث٥ٗ تى٥ٝ ٌبٜ ٞب mm 10 دٞب٘ٝ فبكّٝاص  6-1-1-2-1
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 . ا٘دبْ ؿٛد لشاس ٌشفتٝ دس ٔشوض 1ٜ()ٌُٛثب٤ذ ثب اػتفبدٜ اص ٤ه د٘ذا٘ٝ ا٘حٙبءتغ٥٥ش  6-1-1-2-9

 .ثبؿذ mm (05/0 ± 10/0)ثب٤ذ  ٜٛ()ٌُٚ د٘ذا٘ٝ 2ؿؼبع تى٥ٝ ٌبٜ 6-1-1-2-6

 .ٞب٢ ٔؼتغ٣ّ٥ ثب٤ذ دس خٟت استفبع ػ٥ٓ آصٖٔٛ ؿٛ٘ذػ٥ٓ 6-1-1-2-7

 
 اثؼبد ثش حؼت ٣ّ٥ٔ ٔتش ٞؼتٙذ.

 

 

 

 

 

 

 

 

 راٌّوا :

 ٜٛ(د٘ذا٘ٝ)ٌُ   1

  ٌبٜتى٥ٝ  2

a  ثب٤ذ  د٘ذا٘ٝ)ٌُٜٛ(ٌبٜ ٚ تى٥ٝ ٞب٢ؿؼبعmm (05/0 ± 10/0.ثبؿذ ) 

 ايآسهَى خوص سِ ًقطِ -1ضکل

 

 3ّاي ًَع تزاي سین رٍش اجزاي آسهَى 6-1-1-1

 .آصٖٔٛ ؿٛد C(2 ± 23)°  ٔدبص اػت وٝ دس دٔب٢ اتبق 1ػ٥ٓ ٘ٛع  6-1-1-1-3

 دادٜ ؿٛد. ،دائ٣ٕا٘حٙبء تغ٥٥ش  mm 1/0 ػ٥ٓ ثب٤ذ ثٝ ٥ٔضاٖ حذالُتِ  6-1-1-1-2

 ثبؿذ.٣ٔ  ٥٘mm 1/0ش٢ٚ خٕؾ افؼت ٥٘شٚ دس ٥ٔضاٖ تغ٥٥ش فشْ دائ٣ٕ  6-1-1-1-1

ثب ؿ٥ت خغ٣ وٝ ٔٛاص٢ ثب لؼٕت  ا٘حٙبءتغ٥٥ش  –٥٘شٚ اص ٕ٘ٛداس ٥٘شٚ  ا٘حٙبء ثش اثشتغ٥٥ش  آًٞٙ 6-1-1-1-1

 ٔشاخؼٝ ؿٛد. 4ثٝ ؿىُ  .ؿٛد ٣ٔ ثبؿذ، تؼ٥٥ٗ ٣ٔ ٞبث٥ٗ تى٥ٝ ٌبٜ mm 1/0 ا٘حٙبءخغ٣ ٔٙح٣ٙ دس ٤ه تغ٥٥ش 

 

 

 

                                                 
1- Indenter 

2- Fulcrum 
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 راٌّوا :

X    ٔتش٣ّ٥ٔ ، ثش حؼت ا٘حٙبءتغ٥٥ش 

Y  ٚ٥٘ٛتٗ، ثش حؼت ٥٘ش  

D   تغ٥٥ش فشْ دائ٣ٕmm 1/0 

 سفتی خوصهٌحٌی  -1ضکل 

 2ّاي ًَع رٍش اجزايی آسهَى تزاي سین 6-1-1-1

 آصٖٔٛ ؿٛد. C(1 ± 36)° ثب٤ذ دس ٌؼتشٜ  2ػ٥ٓ ٘ٛع  6-1-1-1-3

 تغ٥٥ش فشْ دادٜ ؿٛد. mm 1/3ثب٤ذ ثٝ ٥ٔضاٖ ثٝ ػ٥ٓ  6-1-1-1-2

ٞب٢ ٥٘شٚ دس تغ٥٥ش لشائت ثجتثب  ا٘حٙبءتغ٥٥ش  –ثشداس٢ اص ٕ٘ٛداس ٥٘شٚ دس ع٣ ثبس ؿذ٥ٖ٘ش٢ٚ خٓ 6-1-1-1-1

ٔشاخؼٝ  5ؿٛد.)ثٝ ؿىُ تؼ٥٥ٗ ٣ٔ mm( F1) 0/3، mm( F2) 0/2، mm( F3) 0/1 ٚmm( F4)  5/0 ٞب٢ا٘حٙبء

 ؿٛد.(
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 راٌّوا :

X    ٣ّ٥ٔ ٔتش، ثش حؼت ا٘حٙبءتغ٥٥ش 

Y  ٘ٚ٥٘ٛتٗ، ثش حؼت ٥ش 

a  داس٢)ٔٙح٣ٙ پب٣ٙ٥٤( ا٘ذاصٜ ٥ٌش٢ ٣ٔ ؿٛ٘ذ.ثشس٘تب٤ح ثش س٢ٚ ٔٙح٣ٙ ثب 

 آسهَى خوصهٌحٌی  -9ضکل 

  کٌٌدُاستفادُتزاي گذاري اطلاعات فزاّن ضدُ تٌدي ٍ تزچسةتستِ 7

 الشاهات کلی 7-3

ٌزاس٢ ٤ب ػب٤ش ٔٛاسد لبثُ دػتشع ثٙذ٢، ثشچؼتٔٛاسد ص٤ش سا ثٝ كٛست ٚاضح دس ثشٚؿٛس، ثشٌٝ ثؼتٝػبص٘ذٜ ثب٤ذ 

 : اسائٝ دٞذ

 ثٙذ٢ ػ٥ٓ؛عجمٝ -الف

 حشاست٣ تٛك٥ٝ ؿذٜ ثشا٢ آ٥ِبطٞب٢ لبثُ ػ٥ّٕبت حشاست٣؛ –سٚؽ اخشا٣٤ ػ٥ّٕبت  -ب

خش٣ٔ ٤ب  1/0اظٟبس تشو٥ت ؿ٥ٕ٥ب٣٤ : ٌؼتشٜ تشو٥ت آ٥ِبط ثب٤ذ ؿبُٔ تٕبْ ػٙبكش ٔٛخٛد ثب دسكذ غّظت %  -ج

 ؛ثبؿذ 5-5ص٤شثٙذ ث٥ـتش ٚ ٘ؼجت خش٣ٔ ٞش ٤ه اص ػٙبكش خغش٘بن ثٝ كٛست تؼش٤ف ؿذٜ دس 

 ؛2-5ٌؼتشٜ ٞش ٤ه اص اثؼبد ػغح ٔمغؼ٣ ٔغبثك ثب ص٤شثٙذ  -ت

 ؛ 4-5خلٛك٥بت ٔىب٥٘ى٣ تؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٔغبثك ثب ص٤شثٙذ  -ث

 ؛3-5ص٤شثٙذ  آػت٥ٙت٣ دس ٔٛاسد لبثُ وبسثشد تؼ٥٥ٗ ؿذٜ ٔغبثك ثب-دٔب٢ پشداخت -ج

 اعلاػبت تى٣ّ٥ٕ ٕٔىٗ اػت ثش اػبع اػلاٖ ػبص٘ذٜ ٤ب اِضأبت لب٣٘ٛ٘ اضبفٝ ؿٛ٘ذ. -يادآٍري
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 تٌديتستِ 7-2

ثٙذ٢ وبف٣ ٚ ٔحبفظت اص آِٛد٣ٌ دس ع٣ ا٘تمبَ ٚ ا٘جبسؽ ٔغبثك ثب ٔمشسات تدبس٢ لبثُ لجَٛ ثب٤ذ فشاٞٓ ثؼتٝ

 ؿٛد.

 گذاريتزچسة 7-1

 ٌزاس٢ ؿٛد :اعلاػبت ص٤ش ثشچؼتٞش ثؼتٝ ثب٤ذ ثب حذالُ 

 ٘بْ ٚ ٘ـب٣٘ ػبص٘ذٜ ٚ/٤ب تٛص٤غ وٙٙذٜ؛ -الف

 ٘بْ ٤ب ٘بْ تدبس٢ ػ٥ٓ؛ -ب

 ؛ٔدبص اػت.(ٔتش)اػتفبدٜ تى٣ّ٥ٕ اص ٤ه ؿشح تٛك٥ف وٙٙذٜ ت ٣ّ٥ٔؼاثؼبد ػ٥ٓ، ثش ح -ج

 ؛1ؿٕبسٜ ثٟش-ت

 ؛ٞب ثشحؼت تؼذاد، عَٛ ٤ب ٚصٖػ٥ٓ ٔمذاس -ث

 ؛اػتفبدٜ ٔٛسد ٘ظش ػ٥ٓ -ج

)دس خب٢ ٔٙبػت، ا٤ٗ اعلاػبت ثٟتش اػت ثٝ ؿىُ ٕ٘بد .ٞـذاس٢ ثشا٢ ٔحلٛلات ؿبُٔ ػٙبكش خغش٘بن -چ

 .(ثبؿٙذ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

                                                 
1-Lot 



12 

 

 پیَست الف

 )اطلاعاتی(

 ًاهِکتاب

 

 
[1]  ISO 7405, Dentistry - Evaluation of biocompatibility of medical devices used in 

dentistry 

      

اسص٤بث٣ ٚ : 1 لؼٕت -ص٤بث٣ ث٥ِٛٛط٤ى٣ ٚػب٤ُ پضؿى٣اس، 1-7216اػتب٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕبسٜ   ]2[

  اعلاػبت و٣ّ - آصٖٔٛ دس فشآ٤ٙذ ٔذ٤ش٤ت س٤ؼه

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


