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 بِ ًام خدا 

 ساسهاى هلی استاًدارد ايزاى با آضٌايی

 ٍ تحم٘مبت اؾتبًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3هبزٓ ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز هؤؾؿٔ

بٕ هلٖ )ضؾوٖ( اؾتبًساضزّ ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي ههَة اٗطاى، نٌؼتٖ

  .زاضز ػْسُ ثِ ضا اٗطاى

ثِ  29/6/90هَؾؿِ اؾتبًساضز ٍ تحم٘مبت نٌؼتٖ اٗطاى ثِ هَخت ٗىهس ٍ پٌدبُ ٍ زٍه٘ي خلؿِ قَضإ ػبلٖ ازاضٕ هَضخ  ًبم

 خْت  اخطا اثلاؽ قسُ اؾت .  24/7/90هَضخ  35838/206ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًبهِ قوبضُ 

هؤؾؿبت  ٍ هطاوع ًظطاى نبحت وبضقٌبؾبى ؾبظهبى ، اظ هطوت فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّبٕ حَظُ زض ًساضزاؾتب تسٍٗي

تَل٘سٕ،  ثِ قطاٗظ تَخِ ثب ٍ هلٖ ههبلح ثب ّوگبم ٍوَقكٖ قَز هٖ اًدبم هطتجظ ٍ آگبُ التهبزٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

 وٌٌسگبى، نبزضوٌٌسگبىههطف تَل٘سوٌٌسگبى، قبهل ًفغ، ٍ حك نبحجبى هٌهفبًٔ ٍ آگبّبًِ هكبضوت اظ وِ اؾت تدبضٕ ٍ فٌبٍضٕ

 هلٖ ًَٗؽ اؾتبًساضزّبٕ پ٘ف  .قَز هٖ حبنل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّبٕ ؾبظهبى ًْبزّب، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگبى، ٍاضز ٍ

 پ٘كٌْبزّب ٍ ًظطّب اظ زضٗبفت پؽ ٍ قَزهٖ اضؾبل هطثَط فٌٖ ّبٕ وو٘ؿَ٘ى اػضبٕ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ ثِ ًظطذَاّٖ ثطإ اٗطاى

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ اٗطاى چبح هلٖ )ضؾوٖ( اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ تهَٗت نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى ثب هطتجظ هلٖ وو٘تٔ زض

وٌٌس  هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاثظ ضػبٗت ثب ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّبٕ ؾبظهبى ٍ هؤؾؿبت وِ اؾتبًساضزّبٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

،  ثسٗي تطت٘ت  .قَز هٖ هٌتكط ٍ چبح اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ ، تهَٗت زضنَضت ٍ ثطضؾٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

 هلٖ اؾتبًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قوبضٓ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز زض قسُ ًَقتِ هفبز اؾبؼ ثط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ اؾتبًساضزّبٖٗ

 .ثبقس ضؾ٘سُ تهَٗت ثِ زّسهٖ ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى تكى٘ل هطثَط وِ

(ISO)اؾتبًساضز  الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى انلٖ اػضبٕ اظ اٗطاى ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز
2الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ث٘ي ،وو٘ؿَ٘ى 1

(IEC) ٍ 

3 لبًًَٖ قٌبؾٖ اًساظُ الوللٖ ث٘ي ؾبظهبى
(OIML) 4ضاثظ تٌْب ثِ ػٌَاى ٍ اؾت

 وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 
5
(CAC)وكَض زض 

  آذطٗي اظ وكَض ، ذبل ّبٕ ً٘بظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ ثِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تسٍٗي زض . وٌس هٖ فؼبل٘ت

  .قَزهٖ گ٘طٕثْطُ الوللٖ ث٘ي اؾتبًساضزّبٕ ٍ خْبى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ، ػلوٖ پ٘كطفت ّبٕ

 ؾلاهت ، حفظ وٌٌسگبى ههطف اظ حوبٗت طإث ، لبًَى زض قسُ ثٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػبٗت ثب تَاًس ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى هٖ

 اظ اخطإ ثؼضٖ ، التهبزٕ ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظبت ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘بى حهَل ، ػوَهٖ ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ

ٗس. ًوب اؾتبًساضز، اخجبضٕ ػبلٖ قَضإ تهَٗت بث ٍاضزاتٖ، اللام ٗب /ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات ثطإ ضا اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

 آى ثٌسٍٕ زضخِ نبزضاتٖ وبلاّبٕ اؾتبًساضز اخطإ ، وكَض هحهَلات ثطإ الوللٖ ث٘ي ثبظاضّبٕ حفظ هٌظَض ثِ تَاًس هٖ ؾبظهبى 

 ، هكبٍضُ زض ظهٌ٘ٔ فؼبل هؤؾؿبت ٍ ؾبظهبى ّب ذسهبت اظ وٌٌسگبى اؾتفبزُ ثِ ثرك٘سى اعوٌ٘بى ثطإ ّوچٌ٘ي . ًوبٗس اخجبضٕ ضا

 ٍ هطاوع ّب آظهبٗكگبُ ، هح٘غٖظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّبٕ ؾ٘ؿتن گَاّٖ نسٍض ٍ عٕهو٘ ، ثبظضؾٖ ، آهَظـ

 ًظبم ضَاثظ اؾبؼ ثط ضا هؤؾؿبت ٍ ّب ؾبظهبى گًَِ اٗي ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز اٗطاى ، ؾٌدف ٍؾبٗل ( ٍاؾٌدٖ وبل٘جطاؾَ٘ى )

 آى ّب ػولىطز ثط ٍ اػغب ّب آى ثِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘بهٔ ، لاظم قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗبثٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت

 اًدبم ٍ گطاًجْب فلعات ػ٘بض تؼ٘٘ي ، ؾٌدف ٍؾبٗل ( ٍاؾٌدٖ وبل٘جطاؾَ٘ى ) ، ٗىبّب الوللٖ ث٘ي زؾتگبُ تطٍٗح . وٌس ًظبضت هٖ

 . اؾت ؾبظهبى اٗي ٍظبٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ ؾغح اضتمبٕ ثطإ تحم٘مبت وبضثطزٕ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کویسیَى فٌی تدٍيي استاًدارد

 ّاي رٍشالشاهات کلی ٍ  -اًفَسيَىتشريق ٍ  اًتقال، ّاي بطزيدرپَش ّاي آلَهیٌیَهی بزاي  "

 "آسهَى

 

 سوت ٍ/يا ًوايٌدگی رئیس: 

 ؾجظ ًجٖ، ؾ٘س هحوَز

 ()زوتطٕ زاضٍؾبظٕ

 قطوت ٍضهل  -هسٗط تضو٘ي ٍ وٌتطل و٘ف٘ت 

  دبیز:

 فطخٖ، ضح٘ن  

 ق٘وٖ( اضقس وبضقٌبؾٖ)

ٖ   وبضقٌبؼ هؿئَل پػٍّكیگبُ   –-گطٍُ پػٍّكٖ هٌْسؾیٖ پعقیى

 اؾتبًساضز 
 

  )اؾبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍف الفجب(: اعضاء

 آؾ٘بثبًْب، هطتضٖ

 هٌْسؾٖ هىبً٘ه(  ٖوبضقٌبؾ)

 قطوت زاضٍ ق٘كِ - R&Dهسٗط 

 

 ثعضگٖ و٘بؾطاٖٗ، اضزلاى

 هٌْسؾٖ ق٘وٖ(وبضقٌبؾٖ )

 

 تَولٖ گلپبٗگبًٖ، ػلٖ

 هٌْسؾٖ پعقىٖ(  )زوتطٕ

 

 خوك٘سٕ، ثبثه

 ق٘وٖ( وبضقٌبؾٖ)

 

 چبلٖ، اوطم

 هٌْسؾٖ هَاز(وبضقٌبؾٖ )
 

 حضطتملٖ ثوطٕ، ً٘وب

 هٌْسؾٖ ثطق(وبضقٌبؾٖ )
 

 ذَـ ضاُ، ً٘وب

 هٌْسؾٖ هىبً٘ه( وبضقٌبؾٖ)
 

 ضظق زٍؾت، غلاهحؿ٘ي

 هسٗطٗت(اضقس وبضقٌبؾٖ)

 

 گطٍُ تحم٘مبتٖ نٌؼتٖ ضًگ اه٘ط وج٘ط 
  

 

پػٍّكگبُ  – ّ٘أت ػلوٖ گطٍُ پػٍّكٖ هٌْسؾٖ پعقىٖ

 اؾتبًساضز 

  

 پػٍّكگبُ اؾتبًساضز –ٖ پعقىٖوبضقٌبؼ گطٍُ پػٍّكٖ هٌْسؾ

 

 

 قطوت زاضٍ ق٘كِ - QCهسٗط

 
 

 گطٍُ تحم٘مبتٖ نٌؼتٖ ضًگ اه٘ط وج٘ط

  
 

 قطوت پبضؼ آهپَل -وبضقٌبؼ ثبظضگبًٖ 

 
 

 پػٍّكگبُ اؾتبًساضز – ؾطپطؾت گطٍُ پػٍّكٖ هٌْسؾٖ پعقىٖ
  



 ُ 

 

         ًبظً٘ي زاهٌٖ،  -12

 ثْساقت هح٘ظ(هٌْسؾٖ  وبضقٌبؾٖ)       
  

 ح٘سضٕ، ؾ٘وب  زضٍٗف     ز 

 ه٘ىطٍثَ٘لَغٕ( ٖوبضقٌبؾ        
 

 زؾت پ٘وبى، الْبم         

 ه٘ىطٍثَ٘لَغٕ(وبضقٌبؾٖ )         

  

 ؾطٍضٕ، فطٗسُ         

 ه٘ىطٍثَ٘غٕ(اضقس وبضقٌبؾٖ)
 

 نٌ٘غ پٖ، وبظن

 هٌْسؾٖ هىبً٘ه (  ٖوبضقٌبؾ)

 

 ض٘بپَض، ال٘بؼ

 ق٘وٖ()وبضقٌبؾٖ هٌْسؾٖ 
 

 وبهدَ، ّبزٕ

 هتبلَضغٕ(اضقس وبضقٌبؾٖ)
 

 وطثلاٖٗ ػلٖ گل،  ً٘طُ

 ه٘ىطٍثَ٘لَغٕ(اضقس وبضقٌبؾٖ)

 

 وطٗوٖ، ؾَضٕ 

 ق٘وٖ( وبضقٌبؾٖ)

 

 وكبٍضظ، هحوس اه٘ي

 اضقس هٌْسؾٖ پعقىٖ(وبضقٌبؾٖ )
 

 گطخٖ، ظّطا

 ق٘وٖ(  ٖوبضقٌبؾ)
 

 هدلؿٖ، ػلٖ

 ق٘وٖ تدعِٗ(اضقس ٖوبضقٌبؾ)

 
 

 قطوت تدْ٘عات پعقىٖ ضئَف -وبضقٌبؼ 

 
 

 قطوت ؾْب  – R&Dوبضقٌبؼ

 
 

 عت وبؾپ٘يقطوت و٘بى 

 

 

 ازاضُ ول اؾتبًساضز تْطاى -ضٗ٘ؽ ازاضُ ّوبٌّگٖ اهَض تسٍٗي 

 
 

 قطوت پبضؼ آهپَل  -هسٗط پطٍغُ 

 
 

 هسٗطػبهل قطوت عت ؾٌدف الجطظ

 

 

 پػٍّكگبُ اؾتبًساضز – وبضقٌبؼ هؿئَل گطٍُ پػٍّكٖ ه٘ىبً٘ه

 
 

 قطوت آٍا پعقه -هؿئَل وٌتطل و٘ف٘ت

 

 

 قطوت ثبظضؾٖ ثرطز -وبضقٌبؼ

 

 

زاًكگبُ ػلَم پعقىٖ  -قٌبؼ هؿئَل ازاضُ تدْ٘عات پعقىٖوبض

 ق٘طاظ

 

 قطوت ً٘ه ضٌّوب

 
 

 قطوت تَل٘س هَاز اٍلِ٘ زاضٍ پرف

 
 

 



 ٍ 

 

 هؿلوٖ، هطتضٖ

 ظثبى(اضقس ٖبضقٌبؾو)
 

 هْطپَض، ضاهف

 هٌْسؾٖ نٌبٗغ(وبضقٌبؾٖ )
 

 هؼٌ٘٘بى، ؾ٘س قْبة

 ق٘وٖ(اضقس ٖوبضقٌبؾ)

 

 ًبهساض، آٗسا

 هٌْسؾٖ پعقىٖ( ٖوبضقٌبؾ)

 قطوت آٍا پعقه

 
 

پػٍّكگبُ  – وبضقٌبؼ هؿئَل گطٍُ پػٍّكٖ ه٘ىطٍثَ٘لَغٕ

 اؾتبًساضز
 

 پػٍّكگبُ اؾتبًساضز – گطٍُ پػٍّكٖ هٌْسؾٖ پعقىٖ

 

 

 زاًكگبُ پ٘بم ًَض تْطاى



 ظ 

 

 هٌدرجات فْزست

 صفحِ      عٌَاى

 ة آقٌبٖٗ ثب ؾبظهبى هلٖ اؾتبًساضز

 ج اؾتبًساضز تسٍٗي فٌٖ وو٘ؿَ٘ى

 پ٘ف گفتبض

 همسهِ

ٍ 

 ح

 1 زّسف ٍ زاهٌِ وبضثط 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

  1          العاهبت    3

   1 قسُ هحهَلات وبض    3-1

   1 ذَال هىبً٘ىٖ  3-1-1

   2 و٘بٖٗتطو٘ت ق٘    3-1-2

 2 اثؼبز    3-2-1

 2 ّب  زضپَـ    3-2

 3 آلَزگٖ   3-2-2

 3 ّبٕ لجِ ًبنبفٖ   3-2-3

 3 زّٖ قىل   3-2-4

    3 ّب همبٍهت زضپَـ   3-2-5

 3 پَقف   3-2-6

 4 ّبٕ آظهَى ضٍـ     4

 4 ول٘بت     4-1

 4 ذَال هىبً٘ىٖ   4-2

 4 تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ   4-3

 4 اثؼبز   4-4

 4 ّبٕ لجِٖ ًبنبف   4-5

 5 زّٖ قىل    4-6

  5 آظهَى همبٍهت پلْبٕ اتهبل زض ق٘بض ؾطپَـ هحبفظ    4-7

 5 آظهَى زؾتگبُ  4-7-1

 5 آظهَى ضٍـ  4-7-2

 5 ث٘بى ًتبٗح   4-7-3



 ح 

 

 5 وبهل ؾطپَـ هحبفظ خساوطزىآظهَى همبٍهت پل ّبٕ اتهبل ٍ    4-8

 5 آظهَى زؾتگبُ 4-8-1

 5 آظهَى ضٍـ   4-8-2

 6 ث٘بى ًتبٗح    4-8-3

 3 ؾتطًٍٖ ٍ پَقف     5

 7 ثٌسٕ ثؿتِ   6

  8 گصاضٕ ًكبًِ     7



 ط 

 

 گفتارپیص

 " آظهَى ّبٕ ضٍـالعاهبت ولٖ ٍ  -اًفَظَٗىٍ  تعضٗك ،اًتمبل ّبٕ ثغطٕآلَهٌَ٘٘هٖ ثطإ  ّبٕ زضپَـ"اؾتبًساضز 

پبًهس ٍ چْل ٍ زض  ٍ قسُ تسٍٗي ٍ تِْ٘ تَؾظ ؾبظهبى هلٖ اٗطاى هطثَط ّبٕ زض وو٘ؿَ٘ى آى ًَٗؽ پ٘ف وِ

 ثِ اٌٗه اؾت، گطفتِ لطاض تهَٗت هَضز 18/11/1394هلٖ هٌْسؾٖ پعقىٖ هَضخ  اخلاؼ وو٘تٔ ّكتو٘ي

 ثْوي ههَة اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ اؾتبًساضز همطضات هؤؾؿٔ ٍ لَاً٘ي انلاح لبًَى 3 هبزٓ ٗه ثٌس اؾتٌبز

 قَز. هٌتكط هٖ اٗطاى هلٖ اؾتبًساضز ػٌَاى ثِ ،1371هبُ 

ذسهبت،  ٍ ػلَم نٌبٗغ، ظهٌ٘ٔ زض خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕ پ٘كطفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفظ ثطإ

اٗي  تىو٘ل ٍ انلاح ثطإ وِ پ٘كٌْبزٕ ّط ٍ قس ذَاّس ًظط تدسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ اؾتبًساضزّبٕ

 ثٌبثطاٗي، ثبٗس. گطفت ذَاّس لطاض تَخِ زهَض هطثَط فٌٖ وو٘ؿَ٘ى زض ًظط تدسٗس ٌّگبم قَز، اضائِ اؾتبًساضزّب

  .وطز اؾتفبزُ هلٖ اؾتبًساضزّبٕ تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ

 اؾت: ظٗط قطح ثِ گطفتِ لطاض اؾتفبزُ هَضز اؾتبًساضز اٗي تْ٘ٔ ثطإ وِ ذصٕأهٌجغ ٍ ه

1- ISO 8872: 2003, Aluminium caps for transfusion, infusion and injection bottles — General  

Requirements and test methods 
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 هقدهِ

ٍ اًتمبل، تعضٗك  هَضز اؾتفبزُ ثطإ ٕ ّب ٍٗبلٍ  ّب ثغطٕآلَهٌَ٘٘هٖ ضا ثطإ  ّبٕ زضپَـهبت االع ،اٗي اؾتبًساضز

هَضز الاؾتَهطٕ،  1بٕپَـ ّزضقبهل ظطٍف إ وِ ثطإ ؾبذت هَاز اٍلِ٘ لاظم اؾت  .وٌس هٖتؼ٘٘ي  ،اًفَظَٗى

 ّبٕ زضپَـزض ّط حبل . ثبقٌسهٌبؾت  ههطفظهبى ثطإ شذ٘طُ چٌ٘ي هحهَلاتٖ تب اؾتفبزُ لطاض هٖ گ٘طًس، 

زاضٍٖٗ ٗب ذَى  فطاٍضزُوِ زض اضتجبط هؿتم٘ن ثب  اٍلِ٘ ثؿتِ ثٌسٕهَاز  ثِ ػٌَاىزض اٗي اؾتبًساضز  آلَهٌَ٘٘هٖ

 .زض ًظط گطفتِ ًوٖ قًَس، زاضًسلطاض 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

                                                 
1- Elastomeric closures  
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الشاهات کلی ٍ  -ّاي اًتقال، تشريق ٍ اًفَسيَى بطزيآلَهیٌیَهی بزاي  ّاي درپَش

  آسهَى ّاي رٍش

 ّدف ٍ داهٌِ کاربزد        4

آلَهٌَ٘٘هٖ ثطإ  ّبٕ زضپَـ آظهَى ثطإ ّبٕ ضٍـٍ  ولٖهبت االعتؼ٘٘ي  ،ّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتبًساضز

  .اؾت 1اًفَظَٗى ٍ اًتمبل ّبٕ ثغطّٕبٕ تعضٗمٖ ٍ ٍٗبل

 

 هزاجع الشاهی    0

 ّب اضخبع زازُ قسُ اؾت. ثِ آىثِ نَضت العاهٖ اؾتبًساضز  يٗوِ زض هتي ازض هطاخغ ظٗط ضَاثغٖ ٍخَز زاضز 

 .سًَق اؾتبًساضز هحؿَة هٖ يٗاظ ا ٖخعئ ضَاثظآى  ت٘تطت يٗثس

 آى ٕثؼس ٕسًظطّبٍٗ تدس ّبِ ٘نلاحاًتكبض اضخبع زازُ قسُ ثبقس، ا دٗثب شوط تبض طخؼٖوِ ثِ ه ٖنَضت زض

 يّٗوَاضُ آذط اؾت، ّب اضخبع زازُ قسُ اًتكبض ثِ آى دٗوِ ثسٍى شوط تبض طاخؼٖ. زض هَضز هالعام آٍض ً٘ؿت

 .آى ثىبض هٖ ضٍز ّٕبِ ٍ٘ انلاح سًظطٗتدس

 خغ ظٗط ثطإ اٗي اؾتبًساضز العاهٖ اؾت:ااؾتفبزُ اظ هط

 ضٍـ آظهَى وكف زض زهبٕ هح٘ظ( -، )هَاز فلع10272ٕاؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ   0-4

-ّبٕ آظهَى ٗه هحَضٕ اٗؿتب تهسٗك زؾتگبُ-هَازفلعٕ -، َّا فضب8768-1اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  0-0

 ً٘طٍ گ٘طٕ اًساظُتهسٗك ٍ وبل٘جطاؾَ٘ى ؾبهبًِ  -عهَى ً٘طٍّبٕ وكف/فكبض ّبٕ آ: زؾتگب1ُلؿوت 

 ّبٕ زضپَـ :3لؿوت -، تدْ٘عات تعضٗك ثطإ ههبضف پعقى8357ٖ-3اٗطاى قوبضُ  اؾتبًساضز هلٖ 0-9

 تعضٗك ّبٕ ثغطٕآلَهٌَ٘٘هٖ ثطإ 

2-4 ISO 8362-3:2001, Injection containers and accessories — Part 3: Aluminium caps for 

injection vials  

 الشاهات    9

 0ضدُ کار هحصَلات    9-4

 هکاًیکی خَاظ  9-4-4

                                                 
1- Infusion 

2- Wrought products  
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هطاخؼِ  1خسٍلثِ )الف، ة ٗب ج هغبثمت زاقتِ ثبقس  گطٗسثطإ ؾِ  قسُ تؼ٘٘يً٘ىٖ ثبٗس ثب العاهبت ذَال هىب

 هَضز آظهَى لطاض گ٘طًس. 2-4زض ثٌس هٌسضج آظهَى  ّبٕ ضٍـثب هغبثك ٍ ثبٗس  ، (قَز

 هکاًیکی خَاظ يّا درجِ -4جدٍل

4گزيد
 کططی استحکام  aآلیاص 

Rm  

N/mm
2 

 تسلین تٌص

 تٌاسبیغیز 

 سدياد طَلا

Rp  

N/mm
2 

 حداقل

 حداکثز حداقل

A   AlFeSi 

گطهبٖٗ(  ظزاٖٗ تٌف)2آً٘لِ قسُ

 ٗب 

 قسُ زازُپَقف 

100 150 80 

B   AlFeSi 130 170 110 

C AlMnCu 140 180 120 

a-  ٕآل٘بغّبٕ زٗگط ّن هكطٍط ثطاٌٗىِ زّس هٖى ًكب، قًَس هٖاؾتفبزُ  ّب زضپَـؾبذتي  وِ ثطإضا آلَهٌَ٘٘م هتٌَع اٗي آل٘بغّب هٌترجٖ اظ آل٘بغّب .

 .ثبقٌس هٖثطآٍضزُ وٌٌس، هدبظ ضا العاهبت اٗي خسٍل 

 

 ضیویايی تزکیب    9-4-0

تطو٘ت ق٘و٘بٖٗ ثبٗس  .ثبٗس اظ آل٘بغّبٕ آلَهٌَ٘٘م تِْ٘ قَز ّب زضپَـزض تَل٘س  هَضزاؾتفبزُفلع )ٍضق ٍ ًَاض( 

 قَز. بٗ٘ست 4-3ٌس هغبثك ثب ث

 ّا درپَش  9-0

 ابعاد    9-0-4

زض اؾتبًساضزّبٕ هٌسضج ٕ پصٗطفتِ قسُ ّبٕ اثؼبز ٍ ضٍازاضثب آلَهٌَ٘٘هٖ ثبٗس  ّبٕ زضپَـاثؼبز ٍ ضٍازاضٕ ّبٕ 

 .هغبثمت زاقتِ ثبقسهطثَط  الوللٖ ث٘ي

 قَز. گ٘طٕ اًساظُ 4-4ثبٗس هغبثك ثب ثٌس زضپَـ ضربهت 

                                                 
1- Grade  
2- Annealed  
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 آلَدگی   9-0-0

ٍ  فتِثبٗس تب حس هوىي وبّف ٗب ثبل٘وبًسُ ضٍغيهمساضظ آلَزگٖ ثبقٌس؛ آلَهٌَ٘٘هٖ ثبٗس ػبضٕ ا ّبٕ زضپَـ

 ٍخَز زاقتِ ثبقس.جبٗس ًًبنبفٖ ٗب ت٘عٕ لجِ فلع 

 4لبِ ّاي ًاصافی   9-0-9

هغبثك  وِ ٌّگبهٖ ثبقٌس. ّب ًبنبفٖػبضٕ اظ  قسُ پطزاظـثطـ ذَضزُ ٍ  ّبٕ لجِآلَهٌَ٘٘هٖ ثبٗس زض  ّبٕ زضپَـ

 ثبقس.زضنس  3ًجبٗس ث٘ف اظ  ّبٕ اٗدبزقسُ ًبنبفٖ، قًَس هٖ طٕگ٘ اًساظُ 5-4ثب ثٌس 

 0یدّ ضکل     9-0-1

اظ ًظط ثبٗس ، گ٘طًس هٖلطاض  زّٖ قىلس زض هؼطو فطآٌٗ،  6-4ثٌس ثب هغبثك  وِ ٍلتٖهٌَ٘٘هٖ آلَ ّبٕ زضپَـ

 ثبقٌس.هٌبؾت وبهلا اًساظُ 

 ّا درپَش هقاٍهت   9-0-5

 6-4ثٌس ثب هغبثك  زضةٍٗبل/ هدوَػِ ضٍٕ ثطثبٗس  ،ذَاٌّس قس ؾتطٍىثربض  ثب زض آذطوِ  ثٌسّبٖٗ آة 9-0-5-4

ًجبٗس ػلائوٖ اظ ثبظ قسى ظٍزضؼ ٍ تغ٘٘ط قىل اظ  ثٌسّب آة آظهَى قًَس. 1-5ثٌس ثب ٍ هغبثك  ُقس زّٖ قىل

 ذَز ًكبى زٌّس.

 وبهل آى ُ وطزىپبض ٗب هطاخؼِ قَز( 3)ثِ قىل 3ؾطپَـ هحبفظ خسا وطزىً٘طٍٕ هَضزً٘بظ خْت  9-0-5-0

 زض قسُ حسٍز تؼ٘٘يثبٗس زض قَز،  گ٘طٕ هٖ اًساظُ 8-4ٍ  7-4وِ هغبثك ثب ضٍـ آظهَى هٌسضج زض ثٌس  ٌّگبهٖ

 ثبقس. ظتجّبٕ هطاؾتبًساضز

 

 . اًدبم قَزق٘بض  ثبٗس فمظ زض هؿ٘ط ؾطپَـ هحبفظوبهل  قسى خسا

 

اظ  زٗگطٕ ّ٘چ لؿوت ، ق٘بضطّبٕ اتهبل ٍ هؿ٘ ّبٕ هحل ثدع ،8-7ٍ4-4ثٌس ثب آظهَى هغبثك  ٌّگبم

 .زچبض قىؿتگٖ قَزًجبٗس آلَهٌَ٘٘هٖ  زضپَـ

 

زض هؼطو  وِ ٌّگبهٖ قًَس. زّٖ قىل ةٍٗبل/زض هدوَػِ ضٍٕ ثط، 6-4هغبثك ثب ثٌس ثبٗس  ثٌسّب آة 9-0-5-9

ٍخَز زاقتِ  ثٌسّب آةزض ؾغح إ ًجبٗس  هكبّسُ لبثلتغ٘٘ط  گًَِ ّ٘چ، گ٘طًس هٖلطاض  ،2-5زض ثٌس  هٌسضج قطاٗظ

 .ثبقس

                                                 
1- Earing 

2- Crimping  
3- Tabs  
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 هحتول اؾت. قسُ زازُ ن٘ملآل٘بغّبٕ آلَهٌَ٘٘م  ثطضٍٕ 1، اٗدبز لىِؾتطًٍٖ ثربضح٘ي زض  -يادآٍري

 پَضص   9-0-2

ضٍٕ هَخَز ثط2 لانّ٘چ تغ٘٘طٕ زض  ،1-5 زض ثٌس هٌسضجآظهَى  تحتٍ  ،2-5هغبثك ثب ثٌس  آظهَى ٌّگبم

 .اٗدبز قَزًجبٗس  ّب زضپَـ

 آسهَى ّاي رٍش  1

  کلیات    1-4

 ٍ 1-5-2-3زض ثٌس  قسُ هكرم ّبٕ لؿوت ثدع) اًدبم قَز ؾتطٍىغ٘ط ّبٕ زضپَـ ضٍٕ ثطآظهَى ثبٗس 

3-2-5-3.) 

 هکاًیکی خَاظ   1-0

هلٖ اٗطاى  اؾتبًساضز( ثبٗس هغبثك ثب تؿل٘ن غ٘طتٌبؾجٖ اظزٗبزعَل تٌفٍ اؾتحىبم  وككٖ هىبً٘ىٖ ) ذَال

 تؼ٘٘ي قَز.، 10272قوبضُ 

 کیب ضیویايیتز   1-9

وٌٌسُ زضپَـ هوىي اؾت ثِ اًدبم قَز. تَل٘س لبثل لجَل و٘بٖٗ ثبٗس ثب اؾتفبزُ اظ ضٍـتطو٘جبت ق٘ آًبل٘ع

 وٌس. ػتوبزا هحهَل وٌٌسُ تأه٘يتَؾظ  اضاِٗ قسُ اًغجبق تأٗ٘سِٗ

 ابعاد   1-1

 قًَس. گ٘طٕ اًساظُ ضٗعؾٌحاثؼبز ثبٗس ثب اؾتفبزُ اظ ٗه ؾٌدِ هٌبؾت ٗب 

 قَز. گ٘طٕ اًساظُخبٗ٘ىِ ّ٘چ تغ٘٘ط قىلٖ ضخ ًسازُ اؾت  ضٍٖٗ، ؾغحس زض ضربهت ثبٗ

 .قَز هٖ تَنِ٘ 4ًَضٕ گط همبٗؿِٗب 3إ ه٘لِؾٌدِ اؾتفبزُ اظ  ،لغط زاذلٖ گ٘طٕ اًساظُثطإ 

 5لبِ ّاي یًاصاف   1-5

زض  نبفٖ لجًِب قسُ زض لؿوت ث٘طًٍٖ، گ٘طٕ اًساظُثطحؿت زضنس ٍ ثب همبٗؿِ حساوثط ٍ حسالل اضتفبع ول 

 هحبؾجِ قَز:ثبٗس  (1) ثب اؾتفبزُ اظ فطهَل ،(هطاخؼِ قَز1قىلثِ ) ّب زضپَـ قسُ زازُ ثطـ ّبٕ لجِ

(1) 

  

 :زض آى وِ

                                                 
1- Spots  
2- Lacquer 

3- Pin gauge set 

4- Optical comparator  
5- Earing 
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hmax      قطٍع قسُ اؾت. ًبنبفٖ لجِوِ  زضخبٖٗث٘كتطٗي اضتفبع لؿوت ث٘طًٍٖ زضپَـ 

hmin     ِضخ زازُ اؾت. لجًِبنبفٖ ووتطٗي اضتفبع لؿوت ث٘طًٍٖ زضپَـ زض خبٖٗ و 

 

ًبنبفٖ ًمغِ قطٍع قسُ زض لؿوت ث٘طًٍٖ  گ٘طٕ اًساظُحسالل ٍ حساوثط اضتفبع  وِاًدبم قَز  عَضٕٗس ثطـ ػطضٖ ثب -يادآٍري

  ضا ًكبى زّس. لجِ

 آلَهیٌیَهی درپَشًاصافی لبِ   -4ضکل

 یدّ ضکل    1-2

ضٍٕ ٗه ثؿت ثط آلَهٌَ٘٘هٖ ضا  ّبٕ زضپَـ پط وٌ٘س. ثب آة همغط ضا تب حدن اؾوٖ آًْب إ ق٘كِظطٍف 

ازُ ز قىلهٌبؾت ًهت قسُ اؾت لطاض زّ٘س. زضپَـ ضا ثب اؾتفبزُ اظ اثعاض  ّب ٍٗبلٗب  ّب ثغطٕ ضٍٕ ثطوِ  لاؾت٘ىٖ

 .ٍ هحىن وٌ٘س

  سزپَش هحافظضیار  در اتصال هقاٍهت پل ّاي آسهَى     1-7

 آسهَى دستگاُ    1-7-4

 ( ًكبى زازُ قسُ اؾت.2ىل )زض ق، 4سوبِ ٍ هاتزيس  1-7-4-4

  .mm/min 100 ثب ؾطػت فكبضٕاػوبل ً٘طٍٕ  ثب لبثل٘ت ،هَتَري بارگذاري ٍسايل 1-7-4-0

زٗگطٕ  ٍِؾ٘لٗب  لَزؾل، 8768-1هلٖ اٗطاى قوبضُ  اؾتبًساضز شوط قسُ زض 1ضزُ ،فطاري سٌج تَاى 1-7-4-9

 آظهَى ضا زاقتِ ثبقس. ح٘يزض اٗدبز قسُ فكبضٕ ثبض  حساوثطٍ ثجت  گ٘طٕ اًساظُ لبثل٘توِ 

 آسهَى رٍش  1-7-0

 (.هطاخؼِ قَز 1-1-7-4ثِ ثٌسلطاض زّ٘س ) هبتطٗؽ پَـ ضا زضزض

ثط ضٍٕ ؾٌجِ إ لطاض زازُ قسُ وِ ثِ ؾط پَـ فكبض ٍاضز هٖ هدْع وٌ٘س وِ  ٖثِ ً٘طٍؾٌدضا  هَتَضٕ ؾ٘لٍِ

 .(هطاخؼِ قَز 2-1-7-4 ثِ ثٌس)وٌس 

 .لطاض گ٘طًسهَتَضٕ  ٍؾ٘لِ ً٘طٍٕ هحَضٕ ضاؾتبٕ وِ زضس لطاض زّ٘ضا عَضٕ  اخعاّوِ 

 ًتايج بیاى   1-7-9

 همساض ً٘طٍٕ هحَضٕ لاظم ثطإ قىؿتي اٍل٘ي اتهبل ضا ثجت وٌ٘س.ث٘كتطٗي 

 سزپَش هحافظ کاهل جدا کزدى ٍ هقاٍهت پل ّاي اتصال آسهَى   1-8

 آسهَى دستگاُ 1-8-4

 mm/min 100  ثب ؾطػت وكفٍٕ اػوبل ً٘ط ثب لبثل٘ت ،دستگاُ کطص 1-8-4-4

                                                 
1- Socket and punch 



6 

 

فكبضٕ ثبض  حساوثطٍ ثجت  گ٘طٕ اًساظُ لبثل٘تزٗگطٕ وِ  ٍِؾ٘لٗب  لَزؾل کططی، یزٍسٌجً 1-8-4-0

   آظهَى ضا زاقتِ ثبقس. ح٘يزض  اٗدبزقسُ

 آسهَى رٍش   1-8-0

ؾطپَـ ض ق٘ب ،2-1-8-4هغبثك ثبثٌس ٍ  زازُلطاض  زض زاذل ٍؾ٘لِ 3 قىلثب هغبثك ضا تحت آظهَى زضپَـ 

 .وٌ٘س عاىؾٌح وككٖ آًٍٗ٘طٍضا ثِ  هحبفظ

 ًتايج بیاى    1-8-9

 ثبٗس تؼ٘٘ي ٍ ثجت قَز. ؾطپَـ هحبفظق٘بض  وبهل خسا وطزى ث٘كتطٗي ً٘طٍٕ لاظم ثطإ

 
  هتط ه٘لٖاثؼبز ثِ 

 
 

 راٌّوا:
a     ابعادd1  ٍd2  اؾتبًساضز 3-8357اؾتبًساضز هلٖ اٗطاى قوبضُ  ثب ٗسثب ٍ  ISO 8362-3  ، ِس.ٌثبقهغبثمت زاقت  

 

 قس.ثب هغبثمت زاقتِ ؾطپَـ هحبفظق٘بض ثب عطاحٖ ثْتط اؾت  هبتطٗؽاثؼبز ٍ عطاحٖ  -يادآٍري

 

 اتصالات استحکام آسهَى يبزا يسهاتزسوبِ ٍ  -0ضکل
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 هتط ه٘لٖاثؼبز ثِ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 َش هحافظسزپکاهل  جدا کزدىبزاي   ًیزٍي لاسم تعییيآسهَى بزاي چیدهاى  -9ضکل

 ستزًٍی ٍ پَضص     5

 ثب زض هؼطو ؾتطًٍٖ ،C121° زض زهبٕ min 30 ثِ هست ؾتطًٍٖ ثبٗس ً٘بظهٌسآلَهٌَ٘٘هٖ  ّبٕ زضپَـ 5-4

 اتَولاٍ لطاض ثگ٘طًس.

پَقف زازُ قسُ ثب لان  ّبٕ زضپَـ ،آة زضنس 20اتبًَل ٍ  زضنس 80آغكتِ ثِ هحلَل إ پٌجِثب ٗه پس  5-0

 30اٗعٍپطٍپبًَل ٍ زضنس  70آغكتِ ثِ  إ پٌجِثب ٗه پس  ضا ّب زضپَـؾپؽ ّوبى . ّ٘سز فهبل s30 ثِ هست ضا

 .ّ٘سزا فهبل s 30 ثِ هست ،آةزضنس 

 بٌدي بستِ   2

 ّط ٍ زض ثطاثط اًجبضـحول ٍ ًمل ٍ  ٌّگبمزض  ثبقس وِ آى ضا إ گًَِ ثِثبٗس  آلَهٌَ٘٘هٖ ّبٕ زضپَـ ثٌسٕ ثؿتِ

 ٍ ً٘ع اظ ّطگًَِ آلَزگٖ هحبفظت وٌس. زّس هٖهٌفٖ لطاض  تأث٘طًْب ضا تحت ػولىطزٕ آ ّبٕ ٍٗػگٖوِ  آًچِ

 

همَاٖٗ همبٍم اؾتفبزُ  ّبٕ خؼجِث٘طًٍٖ اظ  ثٌسٕ ثؿتِپلاؾت٘ىٖ ٍ ثطإ  ّبٕ و٘ؿِزاذلٖ اظ  ثٌسٕ ثؿتِثطإ 

 قَز.

 گذاري ًطاًِ     7

 قًَس: اضٕگص ًكبًِوبضتي  ضٍٕ ثطٍ پبن ًكسًٖ ثِ نَضت ذَاًب ثبٗس اعلاػبت ظٗط 

 تَل٘سوٌٌسًُبم  -الف

 قطح هحهَل ٍ ٗب قوبضُ لغؼِ  -ة
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 قوبضُ ثْط ٍ تبضٗد تَل٘س -ج

  هَخَز زض ثؿتِ ثٌسٕتؼساز  -ز

 .ثط ضٍٕ ثؿتِ ثٌسٕ زضج قسُ ثبقسهوىي اؾت اعلاػبت ث٘كتطٕ ً٘ع  -يادآٍري

 
 


